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Subject to change

Anderungen vorbehalten

Wijzigingen voorbehouden

Sous raserve de modifications

Andringar forbehalles

Pidatamme oikeuden muutoksiin

Rett till endringer forbeholdes

Ret til zendringer forbeholdes

Reservado el derecho de modificaciones technicas

Reservado o direito a modificagBes

Con resrva di modifiche

Valtoztatas jogat fenntartjuk

Zmény vyhrazeny

Degisiklikler miimkindir

Vanenvisi Mo TOProBoii Mapko «Stomer» MOCTOSHHO U Herpe-
PbIBHO COBEPLUEHCTBYHOTCS, MO3TOMY TEXHUYECKUe Xapakrepu-
CTVKU 1 AU3aiiH U3OENUA MOTYT U3MeHsTbCs Ge3 npeasapuTenb-
HOro yBeoMneHus. I'Ipleocle U3BUHEHUSI 32 NPUYNHEHHbIE 3TUM
HeynobcTBa.

Bupo6u nig Toprosoto Mapkoto «Stomer» NocTiiHo | 6eanepepBHO
YAOCKOHanNowThCA, TOMY TeXHIYHI XapakTepucTuku i /:lVISaI;iH
BMpOﬁ\BMO)KyTb 3MmiHloBaTHCS 6e3 nonepegHLoro ﬂOEiﬂOMﬂeHHR.
MpuHocumo BrbayeHHs 3a 3anoisHi LM HE3PYYHOCTI.

NPOUHE TO BIKAIWHA aAAaywWY
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Fig.5-Switch interlocking

Fig. 1-Description

Fig.2- Type of saw blades

Fig.6- Positioning parallel saw guide

Fig.4-Adjusting angle of bottom plate Fig.7-Cuttingin
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English

Jigsaw

THE NUMBERS IN THE FOLLOWING TEXT COR-
RESPONDWITH THE PICTURES AT PAGE 2.

TECHNICALSPECIFICATIONS

Voltage | 230V~
Frequency | 50Hz

Input power | 770W

Speed, no load | 800 -3000/min
Max. material thicknes | 85/6 mm

Max. cutting stroke | 0-45°

Machine weight | 25kg

Lpa Sound pressure level | 90.4 dB(A)

Lwa Sound power level | 103.4 dB(A)
Vibration I 3.3 m/s?

Check the machine and accessories for transport
damage.

PRODUCTINFORMATION

Fig. | - Description

| Speed control

2. Interlocking knob

3. Switch

4. Connection pointvacuum cleaner
5. Allenkey

6. Bottomplate
7. Sawbuckle
8. Pendulum

9. Guard

10. Laserschalter

SAFETYINSTRUCTIONS

The following symbols are used in these instructions for
use:

Denotes risk of personal injury, loss of life or

damage tothe tod in case of non-observance of the
instructionsin this manual.

A Denotes risk of electric shock.

Carefully read this manual before using the machine.

Make sure that you know how the machine functions and
how to operate it. Maintain the machine in accordance
with the instructions to make sure it functions properly.
Keep this manual and the enclosed documentation with
the machine.

Electrical safety

Warning! When using electric tools, basic safety pre-
cautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury. Read
all these instructions before attempting to operate
thisproductandsave theseinstructions.

A Always check that the voltage corresponds to the
voltage ontheratingplate.

The machine is double insulated in accordance

@ with EN50144; therefore no earth wire is
required.

Replacing cablesorplugs

Immediately throw away old cables or plugs when they

have been replaced by new ones. Itis dangerous toinsert

the plug ofaloose cable in the wall outlet.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable for the
power input of the machine. The minimum conductor
size is 1.5 mm?2. When using a cable reel always unwind
the reel completely.

SPECIALSAFETYINSTRUCTIONS

BEFOREUSING THE APPLIANCE
. Checkthe following points:

« Does the voltage of the motor (230 V) corres-
pond with the mains voltage?

* Are the feeder cable and plug in good condition:
sturdy, withoutloose bits or damage?

¢ Hasthesawlostany teethandis it showing cracks
orfractures?

* Ifso,replace the saw immediately.

+ Is there enough room under the workpiece so
that the saw does not come into contact with the
floor or work table asit moves up and down?

+ Dotheteeth of the saw point upwards?

2. Always wear protective goggles when using the appli-
ance.

. Maintain the appliance carefully.

. Donotusetheappliance ina wet environment.

Do not use the appliance for material which contains

asbestos.

6. Never leave the jigsaw unattended.

A w

Check that the switch is not interlocked in the ‘on’
position

USINGTHE APPLIANCE

. Clamp the workpiece that you will be sawing in firmly

intoplace.

2. Remove any wood residue that is near the saw or
stuck to the surface of the saw; do not use your hand
for this. Switch the appliance off before removingany
residue!
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. Always switch thejigsaw oninidle, i.e. switch the saw
on before bringingitinto contact with the workpiece.

. When sawing the wood watch out for knots, nails,

cracksand/or dirt deposits.
These can cause the saw to jam dangerously. Also
watch outfor this with waste wood. This often requi-
res less careful sawing, so there is a danger that you
may not be quite so careful about watching out for
irregularities in the wood.

. Do not saw workpieces that are thicker than the
length of the saw.

. Do nottouch metal parts of the jigsaw when sawingin
walls or floorsin which there could be electricity cab-
les. Hold the jigsaw tightly with both hands on the
plastic grip so that you do not touch parts that could
become live if you accidentally saw through an elec-
tricity cable.

7. When you have finished sawing, switch off the appli-
ance first and wait until the saw comes to a standstill
before removing it from the workpiece.

. Do notuse longextension cables.

. Keep the plastic guardin place while the saw s in use.

10. Do not look directly into the laser beam with the
naked eye.

11. Never look directly into the laser path.

12. Never direct the laser beam at reflecting surfaces
or persons or animals. Even a low output laser
beam can inflict injury on the eye.

13. Never open the laser module.

S

o »
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TURN THE APPLIANCE OFF IMMEDIATELY

INTHEEVENT OF:

|. afaulty mains plug, mains flex or flex damage;

2. afaulty switch;

3. sparkingin the carbon brushes or ringfire in the com-
mutator;

4. smoke or smell from scorched insulation.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

APPLICATIONS

The jigsaw can be used to cut workpieces of various
materials (wood, aluminium, plastic, metal etc.) precisely
to size and inany desired shape. The maximum thickness
ofthe workpiece is 85 mm (for wood).

SELECTINGTHESAW

Fig.2- Typesofsawblades

The profile and the teeth vary according to the rent
material that you want to saw. A fine tooth will give youa
smooth and precise saw cut. Use a narrow profile if you
want to saw curves or if youare going to saw figures.

Toselect theright saw, proceed as follows:

. Firstofall tryasaw with coarse teeth.

2. If you don't get a smooth and precise saw cut, try
saw with afiner tooth.

3. For plastic, aluminium and steel always use a saw with
averyfine tooth.

In general you will work faster but less precisely with a
coarse tooth than withafine tooth.
Foran optimum resultalways make sure the saw is sharp.

ASSEMBLINGSAW
Fig.3 - Assembling saw

Before assembling the saw check that the mains
plug has been removed from the socket.

Toassemble the saw, proceed as follows (Fig. 3):

I. Placethe saw (C) in the saw buckle (B).
Make sure that the teeth point upwards and forward.
The smooth side of the saw must rest against the
wheel.

2. Pushthesawas far into the buckle as possible.

w

. Pushthe guard down.

ADJUSTINGTHEBOTTOMPLATE
Fig.4 - Adjustingangle of bottomplate
Adijust the angle of the bottom plate (A) as follows (Fig.

-2

. Loosenthesocketheadscrew (B)withthe Allenkey
supplied.

2. Pullthe bottom plate back slightly to unlock it.

3. Turn the bottom plate to the right or left in the des-
ired sawingangle.
You can read this on the protractor (C). The maxi-
mum sawingangle is 45°.

. Pushthe bottom plate forward again to interlock it.

. Tighten the sockethead screw (B)again.
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13.

15.
16.

18.
19.

21.
22.

24.
25.

27.
28.

30.
31.

33.
34.

36.
37.

39.
40.

42.
43.

45.
46.

48.
49.

51.
52.
53.

Art. No.

4600002201
4600002202
4600002203
4600002204
4600002205
4600002206
4600002207
4600002208
4600002209
4600002210

4600002211

4600002212
4600002213
4600002214
4600002215
4600002216
4600002217
4600002218
4600002219
4600002220
4600002221
4600002222
4600002223
4600002224
4600002225
4600002226
4600002227
4600002228
4600002229
4600002230
4600002231
4600002232
4600002233
4600002234
4600002235
4600002236
4600002237
4600002238
4600002239
4600002240
4600002241
4600002242
4600002243
4600002244
4600002245
4600002246
4600002247
4600002248
4600002249
4600002250
4600002251
4600002252
4600002253

Spare parts list

Part Name No.
up enclose 54.
Down-enclose 55.
626-2Z/C3 bearing 56.
stator 57.
rotor 58.
epoxy block 59.
D308 carbon brush 60.
brush hold 61.
609-2RZ/C3 bearing 62.
Gear-case-sub 63.
assembly 64.
pin 65.
pin 66.
block 67.
washer

pendular plate
Balance plate
washer
Gear-subassembly
washer

safety ring
K081215 bearing
rolling ring

up bearing

quick fix

attrition piece
spring

spring holder
speed adjuster
switch

switch bottom
spring

anchorage

screw

PCB

Laser switch

laser set

washer

GB845-85 ST3.5X8-F-H
changer lever
lever pivot

B spring

changer lever axis
pin

nut block

guiding wheel axis
guiding wheel hold
pin

steel wire support
base plate

base plate cover
M3X8

base retainer
GB70-85 screw

Art. No.

4600002254
4600002255
4600002256
4600002257
4600002258
4600002259
4600002260
4600002261
4600002262
4600002263
4600002264
4600002265
4600002266
4600002267

Part Name

dust nozzle
Up-aluminium-guard
Down-aluminium-guard
Front-aluminium-guard
guard

Blade-holder
nameplate

nameplate

internal wire

Junction port

cable guard

cable and plung

3 hexagon wrench
GB845-85 ST4.2X19-F-H
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Exploded view

OPERATION

Fig.5-Switchinterlocking

Press the switchin to put the jigsaw into operation.

The switch can be interlocked with the interlocking

knob. Thisis done as follows:

|. Presstheswitchin.

2. Keepthe switch pressedinand press the interlocking
knobin (Fig. 5).
The jigsaw will now continue to run.

8. Releaseboth switches.

Release the interlocking by pressing the switch in again.

SPEED CONTROL

The speed of the saw can be controlled with the rotary
knob at the top of the jigsaw. The higher the position, the
higher the speed. The highest positioniis 6.

The ideal sawing speed will depend on the profile and the
tooth of the saw and on the material you want to saw.
For soft materials, select a reasonably high speed and a
coarse tooth. If you want to saw hard materials, selecta
lower speedandafine tooth.

PENDULUMSETTING

For an optimum sawing result you must set the way in

which the teeth of the saw blade grip the material. You do

this by adjusting the pendulum.

*  Soft material (wood, plastics etc.): set the pendulum
to level Il or lll. For a sharp saw cut, use pendulum
levelOorl.

* Medium-hard material (hardwood, aluminium etc.):
set the pendulum depending on the application. For
thin material use pendulumlevel 0, or lifyou are wor-
king with rasps or knives.

* Hardmaterial (steel etc.): set the pendulumtolevel 0.

¢ Curves:setpendulumtolevel 0.

You can adjust the pendulum level while the appliance is
in operation.

DUST-COLLECTION

To keep the work surface clean, the jigsaw is equipped
with a connection for dust extraction. You can connect
your vacuum cleaner to this. Use the vacuum cleaner
adapter supplied for this.

GUARD

Thejigsaw isfitted with a guard. Make sure that this guard
is closed as much as possible while the jigsaw is in use.
This gives the best protection against splinters and ensu-
res optimum dust extraction.

PUTTINGINTO OPERATION

SAWING

I. Switchonthejigsaw.

2. Place the bottom plate of the appliance on the work-
piece.

3. Move slowly towards the previously drawn sawing
lineand press the jigsaw forward slowly.
Press the bottom plate firmly against the workpiece.
If you do not do this the jigsaw is likely to vibrate and
the saw will break.

Let the saw do the work. Donot press too hard on
A thejigsaw.

PARALLELSAW GUIDE
Fig. 6 -Positioning parallel saw guide
If you want to make a saw cut that runs parallel to the
edge of the plank, use the parallel saw guide supplied. You
do thisasfollows:
. Loosen the 'screws on the front of the
bottom plate.
2. Slide the parallel saw guide through the openings at
the side of the bottom plate (Fig. 6).
3. Determine the distance between the saw cutand the
side of the workpiece.
. Secure the guide at this distance with the
screws.
If the required distance between saw cutand sideis 5
cm, set the indicator ‘5’ on the guide exactly above
the saw blade.
5. Tightenthe screwsagain.

S

CUTTINGIN
Fig.7 - Cuttingin
If the starting position of the workpiece to be sawn is not
thesside, or if no hole has been drilled, you must cutin. To
do this, proceed as follows:
| Putthe saw on the rounded front of the bottom plate
(Fig. 7).
2. Switch on the appliance and slowly lower the saw
untilit touches the workpiece.
3. Let the saw cut into the workpiece gently without
forcingit.
4. When you are through the workpiece, take the saw
outofthehole.
. Place the appliance in the normal position in the sawn
holeand continue the saw cut.

v

You canalso cutin by firstdrillinga hole in the workpiece.
To do this, use a bit that makes a hole big enough for the
saw blade. Now you can carry out the steps described
under 'Sawing'.

OPERATING THE LASER

You can switch the laser ON and OFF with the
switch (10).

The laser beam marks the line of the cut on the
workpiece.
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MALFUNCTIONS

Theelectricmotorisgetting hot.
The motor is being overloaded by workpieces that
are too big.
Sawata lower speed sothatthe motor can cool down.
The motor is defective.
Give the appliance to your SBM Group for checking
and/orrepair.

Theappliance doesnotwork.
The mains connection has been broken.
Check the mains connection forfaults.
The switchis damaged.
Give the appliance to your SBM Group for checking
and/orrepair.

It is very difficult to move the workpiece along
the saw blade in a straight line and the saw cut is
uneven.
The saw blade is warped or blunt.
Replace the sawblade.

The workpiece is starting to vibrate violently
during sawing.
The saw blade is overheated or distorted.
Replace the sawblade.

Theappliancerunsnoisilyand/orveryunevenly.
The carbon brushes are worn.
Give the appliance to your SBM Group for replace-
mentof the carbon brushes.

MAINTENANCE

During maintenance and cleaning always remove
the mains plug from the socket. Never use liquids
when cleaning electrical parts of the jigsaw.

Maintain the jigsaw regularly to prevent unnecessary
problems. This will ensure that your appliance remains in
opnmum condition
Keep the bottom plate clean so that no inaccuracies
occur during sawing.

* Keepthe outside of the jigsaw clean so thatall moving
parts can move accurately and without wear.

* Keep the ventilation slots of the motor clean so that
these donotoverheat.

« Ifthecarbonbrushesare worn the saw will run noisily
and unevenly. In the end the saw will no longer work.
Have the carbon brushes replaced by your SBM Gro-
oup

*  Lubricate the saw blade guide regularly.

Cleaning

Keep the ventilation slots of the machine clean to pre-
ventoverheating of the motor.

Regularly clean the machine housing with a soft cloth,
preferably after each use. Keep the ventilation slots free
from dustand dirt.

If the dirt does not come off use a soft cloth moistened
with soapy water. Never use solvents such as petrol,
alcohol, ammonia water, etc. These solvents may

damage the plastic parts.

Lubrication
The machine requires noadditional lubrication.

Faults

Should a fault occur, e.g. after wear of a part, please con-
tactyourlocal SBM Group

In the back of this manual you find an exploded view sho-
wingthe parts that can be ordered.

ENVIRONMENT

In order to prevent the machine from damage during
transport, it is delivered in a sturdy packaging. Most of
the packaging materials can be recycled. Take these
materials to the appropriate recyclinglocations.

Take your unwanted machines to your local SBM Gro-
oupHere they will be disposed of in an environmentally
safe way.

GUARANTEE
The guarantee conditions can be found on the separately
enclosed guarantee card.

econForMITY (UK)

We declare under our sole responsibility that this
productisin conformity with the following
standards or standardized documents

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

inaccordance with the regulations.

98/37EEC,
73/23/EEC,
89/336EEC
am$03-02-2000 )
Kaln, DE )
K. Oberhorst
Quality department / /

BAdBeg

I. TonAekTpiko potép utrepBeppaiverar.
- To potép umepdopToveTal emeldn Ta Koppartia
£ival ToAU peyaha.
- Koyre e xaunAdtepn TaxutnTa £ToLWOTE TO HOTEP
Va KPULIOEL.
- Topotép sivatehaTTwpatiko.
- Tapadwote To epyareio oTnv SBM Group okat/
1) €MOKeUT.

2. Houokeun dev AciToupyei.
- Holvdeon pedparog :leﬁlakonn
- EéyEretn olvdeon pedparog yia Tuxov AdPec.
- Odiakoénmng mapouctalet PAGBn.
- [MapadcoTe To epyareio otnv. SBM Group okat/
1) emokeun.

3. H perakivnon Tou koppaTiod Katd prikog e
Adpag ot euBsia ypappr ival ToAU SGokoAn
Katn Kot eivatavopotopopdn.

- HAdpaeivaimapapopdwpévn ) oTopwpévn.

- AvrikaraoTrioTe T Adua.

4. To koppdm apyiCel va doveirar Biaia kard
TNV KOT).

- H ANpa éxet  umepBeppavlei 1 eival
Tapapopwuivn.
- AvrikaraoTijoTe T Adua.

5. To gpyaleio Acitoupysei pe B6pufo kai /
8aitepa avpaia.
- Ourkrpegeivat dOappéveg.
- l'lapaéware Togpyakeio otV SBM Group yia
avTikardoTaon YnkTpwv.

ZYNTHPHZH

A Kard v ouvtripnon kat kabapiopd, mdvra va
PydZete To epyakeio amé Tnv mpiCa. [MoTé unv

Xpnoworoeite  uypd kard Tov  kabaplopé Twv

nAekTpoAoyikwdv eEapTnudTwy TG oéyag.

Na cuvmpeite TakTikd Tnv oéya yia va amoduyeTe
avembiunta mpoPAiuara. ‘Etol eacdaliletal n
Suatipnon Tou epyakeiou oty KkakiTepn Suvam
Ku‘racrmcrr]
KpatioTe kabapr) Tnv kaTw mAdKa €101 WoTE va
unvyivovtat avakpiBeleg katd Tnv Ko,

* KpamoTe To e&wTepiko Tng oeyag kabapd ETol
WoTe Oha Ta Kivoupeva pépn va Kivoldvrat
ehelBepa kalxwpic TpiBég.

* KpamjoTe Ta avoiypata £agplopol TOU HOTEP
kabapd £ToLWaoTe va pnv utepBeppaiverat.

* Eav o1 §nkrpeg eivar $Bappéveg, ) Adpa Ba kavet
utepPoAikd, akavévioTo Bépufo. ZTo TEAog To
epyakeio de Ba Aettoupyei mAéov. ZntioTe TV
avTIKATaoTaon Twv YnKTpwv amé To oépPig TG
SBM Group

* NaMuraivere TakTika Tov 0dnyé TngAdpagc.

Ka@apiopa
kaBdpileTe TakTikd To mepifAnua Tou pnyaviparog

pe pakaké mavi, kard mpoTimon petd améd ke
xpfion. AlanprioTe Tig ox1opég e8aepiopol avoixTég
kaLkabapég amo okovn Kat fpwptd.

Avn Bpwpia 8¢ Byaivel, xpnowotowoTe pakakd mavi,
Bpeypévo ot carmouvévepo. MoTE pn xpnoipoToleite
S1aluTika, 61mwg Bevivn, owdmveupa, appwvia KA.
Ta SwahuTikd autd prmopei va karacTpédouv Ta
TAQOTIKA PEPT).

Aimravon
To pnxavnua Sev xpelaletat mpdobetn Airavon.

BAaBeg

Y& TEPITTWON TOU TrapouctacTei karmoia BAAPN,
o6mwg yia mapadetypa av $pBapei karmolo e&dpTnpua,
ETTKOWWVIACTE HE TOV TOTIKO QVTITPOCWITO NG
SBM Group

210 Tiow PéPog auTou Tou eyxelpidiou Ba Ppeite pa
avahuTikiy TpoBolr}  Tou pnxavipatog pe Ta
avTaANaKTIKA TTOU PTTOPEITE va TTapayyeilTe.

MEPIBAAAON

NavapnvmddelZnuidto pnyavipa katé m peragopd,
nupu&ﬁsml pecu oe kAeloTr) ocuokevacia. Ta
TIEPLOCOTEPA aTTO TA UAIKA CUCKEUATiag propoly va
avakukhwBolv. [Mfyaivere autd Ta ulika oTa
katahAnya onpeia avkikAwong.

EFFTYHXZH
O 6pot :\{yunong avaypadovral oTNV ECWKAELPEVT
kdpTaeyyinongmou Siatibetai EexwpioTd.

E

AnhoUpe utreuBivwE 6TLTO TTPOLSV avTo gival
KATaokeuaopévo olpduwva pe Tov eENg
Kavoviopoig i KatackevaoTikel ovoTdoell:

YBATIKOTHTAZ (GR)

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

KarangdiaraZei rwv Kavoviopdv mg Kowig
ac:

Ayopdl
98/37/EEC
73/23/EEC

89/336/EEC
an03-02-2000 )
Kaln, DE /7

K. Oberhorst
Quality department
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. AboTe 116 Bideg Allen (B) pe To mapexdpevo kAeldi
Allen.

2. TpaPr&re Tnv kaTw TAdKa eAadpad TTPog Ta Trow
yiavay armacdaliceTe.

3. TupioTe Ty kaTw mMAaka mpog Ta de&ldr apioTepd
oTnv emBupnTY Ywvia Kotmg.
H ywvia autn umrodeikvieTal oTo dlacTnuoOpETPO
(C). H péyiom ywvia kotmg eivai 45°.

4. MiéoTe Y KATW TIAAKA KAl TTAAL TTPOG Ta EUTTPOG
yiavaevdacdaliosl.

5. Z¢i&rekaimahiTig BidegAllen (B).

Xeipiopég

&uk. 5 - EvéaogdAion Stakénn

MatioTe To SiakdmT yia va BéceTe T ofya oc

AerToupyia.

O Biakénmg autdg prropei va evbacdalice pe To

KOUTTL stacd:qMang AuTé yiveral wg akoroubwg:

|. MamoTe pécaTo dakdmTm.

2. Kpamote To &iakoémTn matnuévo péca  Kat
TaToTe To KoupTtti evdacpdAiong (eikdéva 2.5).
Hoéyabaouveyioeivahertoupyei.

3. A¢noTekaiToug duo SlakdTITEG.

H an:)\:uezpuc'r] ™me £v600¢u)\lar|g yiveta
TTaTVTag To S1akSTITN Kat TTAAL TTPOG Ta peoa.
‘EAeyxog Taxitnrag

H taxdtnra g Adpag pubuiletar pe  Tov
TEPLoTPOdIKS SlakoTTn oTnV kopudn TG ofyag. loo
uymAéTepn N B€om, 600 UYnASTEEN Ba eival kai 1
Taxumra. Huéyiom 8éon eivaioto 6.

H 18avikn TaxitnTa kormg e§apTarai amé To mpopiA
kat Ta dévia Tng Adpag kat amé 1o uAikd To otroio
Béhete va kopete. MNa pakakd ulikd, emAeETe pia
e0hoya udnAn TaxoTnTa kaixovrpa dévria. Eav BéheTe
va kopete okMnpd ulika, emAéETe yapnAoTepn
TaxotnTakatAemTa dévria.

PUBpIoM eKKpEPOUG
MNa 1o 18aviké amoTéAeopa kotmg, Ba Tpémel va
puBpicTe Tov TPOTTO pe Tov omoio Ta dévTia Tng Adpag
apmalouv To UAIKS. AuT PTTOPEITE va TO KAVETE
puepugovmg TO EKKPEUEG.
Mahakd uAiké (EUAo, TTAAOTIKA KATT.): puepicT: TO
ekkpepég oTn otabun Il 1 . Ma kot pe axunpn
Aapa, xpnolporoleioTe TV oTaBun exkpepous 01
!

* Meoaia - okAnpad vlika (okAnpd EuAo, akoupivio
KATT): puBpioTe To ekkpepoUg avdhoya pe TNV
edappoyn. MNa Aemtd ulika xpnoipotolsioTe To
emimedo ekkpepoug 0,11 edv epyaleoTe pe paoTeg
1 paxaipta.

© 2kMpS UMk (xdAuPag KATL):  puBuioTe TO
£KKPEPEG 0T 0TABUN 0.

*  Kapmiheg: pubpioTe To ekkpepég o 0TA6UN 0.

Mrmopeite va pubpicete ™ oTaBun Tou exkpepolg
6Tavn ouokeun eivat o Aettoupyia.

ZulAoyr okévng

Mavapévelkabapnn emavela epyaciag,n czyu eival
edodiacpévn pe ovvdeom yia TV amopdkpuvon
OKOVNG. ZTN oUVOECT) QUTH) LTTOPEITE Va CUVOECTE TNV
NAekTpIk okoUma ocag. Ma To okomd autd
XPTOIHOTIOLEICTE TOV TTAPEXOHEVO QVTATITOPA.

Ka)\up a

H oéya diabérer kdhuppa. BeBawBeite 1110 kahuppa
auTd eival kAeloTéd 600 To duvarév kahiTtepa 6Tav 1
ofya xpnoworoieital. ‘Etol  emrtuyxavetar n
kakiTepn Suvarn TmpooTacia amd  oxileg Kai
e&aodalileTaln BEATIOTN ATTOPAKPUVOT) OKOVIG.

HPHZIH

Komm

|. Bakte T oéyaoe Aertoupyia.

2. TomoBetioTe TNV KATW TAGKA TNG CUCKEUNG
£MMaVW OTO KOppATL o ag.

3. Merakivnbeite upyc Tpog TV npoqyoupevc
oxediacpévn ypaupr kotmg kai MESTE apyd T
O£YaTPOG TA ERTTIPOG.

I'Icm]m': kahd TNV KATw TAdKa €Mavw oTO

koppart. Eav 8ev To kaveTe autd, noéyambavovva

Tapouctdleikpadaopols kainAapa Ba omraoet.
A¢rioTe ™) Adua va Souréper. Mnv Zopilete
umepPoAikd Tn oéya.

MapaAAnAog 0dnyég kotmg

Euwk. 6 - Tono@étnon mapdAAnAou odnyou komrig

Edv BéAeTe va SnpioupynoeTe kot TapalAnAn pe Ty

akpr evog koppatiol EUAou, XpnoiuoTToleioTe Tov

Trapexopevo maparnho odnyoé kormg. Autd yivetal

wg akohoUBwg:

. NoTe Tig Bideg Allen oTo gpumrpdg TPRpHaA TG KATW

TAdKag.

2. Xpete Tov mapaMnlo odnyé kommg péoa amé Ta
avoiypata oTny MAgUpd TG KATW TAAKag (eikdva
3.0).

3. YmoloyioTe v améoTacn avaueca oTnV Kot
NG AGpag Kai 7o TAEUPS TOU KOpPHATIoU.
4. XTepewoeTe Tov 0dNY6 OTNV ATTOCTACT) QUTH HE
116 Bideg Allen.
Edvn amraitopevn améoTac avapeoa oTnv Kot
TG Adpag kat o MAeupd gival 5 cm, ToroBetoTE
Tov deikn ‘5’ oToV 081Y6 akpIBWG £Tavw amméd T
Aapa.
5. X¢i&rekaimahitigBidegAllen.
Kommpog Tapéoa
Ew. 7-Kommnpog rapéoa
Edv n 6¢om €vap&ng Tou koppaTiol TTou TTpoKeLTal va
kotrei dev eivain TAeupd, 1) eav Sev éxet avoi&et o, Ba
mpémeLvakdPeTe mpog Ta péca. MNavaTo kavete auTo,
£VEPYHOTE WG akohoUBwg:
|. TomoBetioTe TAAUA OTO OTPOYYUAEPEVO EPTTPOG
HEPOG TNG KATwW TTAAKag (e1kéva 3.2).
2. Balte oe AeiToupyia T CUOKEUT Kal XaUNAWGOTE
otya-oryd tnAdpa péxptvaayyiel To KopparL.
3. A¢nore T Aapa va Sieio8Goel opakd oTO KOPPATL
xwpigvatnv ZopileTe.
. ‘Ortav éxete Tepdoel amé ™y an mAeupd Tou
koppatiol, Byakte Tn Adpa améd Tny omm.
. TomoBeTrioTe TN CuoKeur) oTNV Kavovikn Béon
OTNV KOPUEVT) OTTT) KAl GUVEXIOTE TNV KOTIT.

[CIFN

Mropeite emiong va kéyete epocoV TPONYOUREVWG
Tpunqo'z:Ta pia om] oTo Koppan lNa va 1o Kkavere
auTo, XPNCIUOTIOLEIGTE TPUTTAVL TO OTI0IO Va avoiyel
pia apkeTa peydn omm yia v Adpa. X ouvéxela Oa
mpoPeite oTa Prpara Tou Tepltypadovral oTnV
'Korm'".

@ Deutsch

Stichsdige

DIE NUMMERN IM NACHFOLGENDEN TEXT
KORRESPONDIEREN MIT DER ABBILDUNGEN
AUFSEITE 2.

Lesen Sie diese Betriebsanleitung aufmerksam, bevor Sie
die Maschine in Betrieb nehmen. Machen Sie sich ver-
traut mit der Funktionsweise und der Bedienung. War-
ten Sie die Maschine entsprechend den Anweisungen,
damit sie immer einwandfrei funktioniert. Die Betrieb-
sanleitung und die dazugehérende Dokumentation miis-
senin der Nihe der Maschine aufbewahrt werden.

Elektrische Sicherheit.

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Verlet-
zungs- und Brandgefahr folgende grundsatzlichen
Su:.m zu Lesen und
, bevor Sie das Gerdt

TECHNISCHEDATEN
Sie diese Hi
Spannung | 230V~ benutzen.
Frequenz | 50 Hz
Leistung, ohne Last | 710W

Drehzahl, ohne Last | 800 - 3000/min

Schnittleistungin Holz | 85/6 mm
Schrigschnitte | 0-45°
Gewicht | 2.5kg

Lpa (Schalldruck) | 90.4 dB(A)
Lwa (Schallleistungspegel) I 103.4 dB(A)

Vibrationswert | 33m/s?

Uberpriifen Sie die Maschine sowie das Zubehér auf
Transportschiden.

PRODUKTINFORMATION
Bild I - Beschreibung

|. Stellrad Hubzahlvorwahl
. Feststellknopf

. Ein-/Ausschalter

. Staubsaugeranschluss

. Innensechskantschliissel
. FuBplatte

. Sageblattaufnahme

. Pendelhubeinstellung
Beriihrungsschutz

. Laser on/off switch

VONOUTAWN

o0

SICHERHEITS VORSCHRIFTEN

In dieser Betriebsanleitung erscheinen folgende Pikto-
gramme:

A Verweist auf Verletzungsgefahr, Gefahr fiir Leben
und magliche Beschadlgung der Maschine, falls die
in dieser B i nicht befolgt wer-

A Deutet das Vorhandensein elektrischer Spannung

an.

Uberpriifen Sie immer, ob Ihre Netzspannung der
Eingangsspannung des Gerdts entspricht.

@ Die Maschine istnach EN50144 doppelisoliert;

daherist Erdung nichterforderlich.

Austauschen von Kabeln oder Steckern

Entsorgen Sie alte Kabel oder Stecker, unmittelbar nach-
dem Sie durch neue ersetzt sind. Das AnschlieBen eines
Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose ist gefihr-
lich.

Verwendungvon Verlangerungskabeln

Benutzen Sie nur ein genehmigtes Verlingerungskabel,
das der Maschinenleistung entspricht. Die Ader miissen
einen Mindestquerschnitt von 1,5 mm? haben. Befindet
das Kabel sich auf einem Haspel. muB es véllig abgerollt
werden.

SPEZIFISCHE SICHERHEITS VOR-
SCHRIFTEN

VORDEM GEBRAUCH DES GERATS.

. Dle folgenden Punkte iiberpriifen:
Stimmt die Motorspannung (230 V) mit der Netz-
spannung iiberein?

+ Sind Netzkabel und Netzstecker in gutem
Zustand, d.h. fest, ohne lose Teile oder Schiden?

* Hat das Sageblatt Zihne verloren, zeigt Risse
oder Briiche?

« Indiesen Fillen muss das Sigeblatt sofort ausge-
wechselt werden.

* Istder Raum unter dem Werkstiick ausreichend,
so dass das Sigeblatt wihrend des Hubs den
Boden bzw. den Arbeitstisch nicht beriihrt?

*  Zeigendie Sigezihne nach oben?

. Tragen Sie bei Gebrauch des Gerits immer eine

Schutzbrille.

Warten Sie das Gerit sorgfaltig.

. Benutzen Sie das Geritnichtin nasser Umgebung.

. Benutzen Sie das Gerit nicht fiir asbesthaltige Mate-
rialien.

. Lassen Sie die Stichsige niemals unbeaufsichtigt lie-
gen.

A Vergewissern Sie sich, dass der Schalter nicht in ein-
geschalteter Stellung verriegeltist

[CF NN

o
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BEIM GEBRAUCH DES GERATS

Spannen Sie das zu sigende Werkstiick festein.

2. Entfernen Sie Holzreste vom Sigeblatt oder dessen

Umgebung. Benutzen Sie dazu nicht Ihre Hand. Schal-
ten Sie das Geritaus, bevor Sie Holzreste entfernen!

3. Schalten Sie die Stichsige immer im Leerlauf ein, d.h.

bevor das Sigeblatt das Werkstiick berihrt.

4. Beim Sagen von Holz auf Astl6cher, Risse und/oder

Schmutzablagerungen achten.
Durch diese kann das Sageblatt auf gefihrliche Weise
stecken bleiben. Achten Sie darauf auch beim Sigen
von Holzabfillen. Da hier Genauigkeit beim Sagen
weniger gefragtist, besteht die Gefahr, dassauf Unre-
gelmaBigkeiten im Holz weniger sorgfiltig geachtet
wird.

. Sigen Sie keine Werkstiicke, deren Dicke die Sigeb-
lattlinge iibersteigt.

6. Beriihren Sie keine Metallteile der Stichsige, wenn

Sie Winde oder Boden sigen, wo sich elektrische
Kabel befinden kénnten. Halten Sie die Stichsige mit
beiden Hinden auf dem Kunststoffgriff, so dass Sie
keine Teile beriihren, die unter elektrische Spannung
geraten konnten, falls Sie unbeabsichtigt durch ein
Stromkabel sagen.

7. Nach dem Sigen sollten Sie das Gerit zuerst aus-

schalten und warten, bis das Sigeblatt zum Stillstand
kommt, bevor Sie es vom Werkstiick entfernen.

8. Benutzen Sie keine langen Verlingerungskabel.
9

. Der Beriihrungsschutz aus Kunststoff muss ange-
brachtbleiben, solange die Sage in Gebrauchist.

0. Nicht direkt mit ungeschutzten Auge in den
Laserstrahl blicken.

1. Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

2. Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fléchen

und Personen oder Tiere richten. Auch ein Laserstrahl

mit geringer Leistung kann Schaden am

13. Auge verursachen.

Lasermodul niemals 6ffnen.

SCHALTEN SIE DAS GERAT IN DEN FOL-
GENDE FALLEN SOFORT AUS:

2.
3.

Netzstecker oder Netzkabel fehlerhaft, Beschidi-
gungdes Netzkabels

Schalter fehlerhaft

Funkenbildung an den Kohlebiirsten oder Ringfeuer
im Kollektor.

. Rauch bzw. Geruch verbrannter Isolierung

MONTAGEHINWEISE
ANWENDUNG

Die Stichsige dient zum Sigen von Werkstiicken aus
verschiedenen Materialien (Holz, Aluminium, Kunst-
stoff, Metall, usw.), wobei hohe Genauigkeit und belie-
bige Formen erzielt werden kénnen. Das Werkstiick

kann bis zu 85 mm dick sein (im Fall von Holz).

AUSWAHL DESSAGEBLATTS
Bild 2 - Arten von Ségebldttern

Je nach zu sigen- ahnung aufweisen dem Material die

sind Breite und Zahnung des Sigeblatts

unterschiedlich. Eine feine Zahnung ergibt einen glatten
und genauen Schnitt. Verwenden Sie ein schmales Sigeb-
latt fiir kurvige Schnitte oder zum Ausségen von Figuren.

Gehen Sie zur Auswahl des richtigen Sigeblatts wie folgt
vor:

I
2.

Veruchen Sie es zuerst mit einem Sigeblatt mit gro-
ber Zahnung.
Wenn Sie damit keinen glatten und genauen Schnitt
erreichen kénnen, versuchen Sie es mit einer feine-
ren Zahnung.

. Fiir Kunststoffe, Aluminium und Stahl muss immer

ein Sigeblatt mit sehr feiner Zahnung verwendet
werden.

Im Allgemeinen ist die Arbeitsgeschwindigkeit mit gro-
ber Zahnung héher als bei feiner Zahnung, die Genauig-
keitistjedoch geringer.

Um optimale Ergebnisse zu erzielen, muss das Sageblatt
scharfsein.

MONTAGE DES SAGEBLATTS
Bild 3 - Montage des Sdgeblatts

A

Gehen Sie zur Montage des Sageblatts wie folgt vor (Bild
3):
I

2.

3.

Vergewissern Sie sich vor der Montage des Sdgeb-
latts, dass der Netzstecker gezogen wurde.

Fiihren Sie das Sigeblatt (C) in die Sageblattaufnahme
B) ein.

ﬁ\chten Sie darauf, dass die Zihne nach vorne und
nach oben zeigen. Die glatte Seite des Sigeblatts
muss zur Fiihrungsrolle zeigen.

Driicken Sie das Sigeblatt bis zum Anschlag in die
Sigeblattaufnahme.

Schieben Sie den Beriihrungsschutz nach unten.

6.

. MoTé unv adrjvete Tn oéya améd TV Mpooox oag.

BePaiwBeite 611 0 Obiakémng dev  eivar
evéaopahiopévog aTn Oéan ‘on”

‘prion g ouokeurg

2

8.

Znpi&Te TO KOpPPATL TO OTOiO Ba KéYEeTE OTABEPA

ot Béon Tou.

. Adaipéote  TuX6v  KkaTdhoima  EUhou  Trou

Bpiokovrai kovra oTn Adpa i £xouv KoMoEL oY

£MPAVELD TNG, UMV KAVETE TNV £pYAcia auTr He To

XépL oag. ZPnoTe To epyaleio TpoTou adalpEceTe

TUX6V KaTdhorrra!

Mavra va avaPete T ofya oTiG OTPOPEG Tou

pehavti, dnhadn n Adapa mpémel va eival oe

AetToupyiampoTol £pBel ot £TTadn) pe TO KOPpATL.

Kara tnv kot ZUAou mpocéETe yia Tuxdv pdloug,

kapLd, pwYHEG Kat/ 1 ammoBéoelg okdvng.

Auta pmopei va €xouv cav amoTélecpa va

$pakdper 1 ofya, KaTL TOAG emkivduvo. Akdpa

TpocéETe To iSlo Mpayua ot makald EUAa. Ze auta

ouxva yivetar TIpOXELpN KOTIY), UTIApXeL Aotmmév

kivduvog va unv mpooédTe 8iaitepa yia Tuxov
avwpalieg oo EUAo.

. Mnv kéBeTe koppaTia mayUTepa améd To prkog TG

Aapag.

Mnv ayyiCeTe Ta peTalika pépn g ofyag kata

TNV Kot o€ Toixoug 1) 8ameda, é1mou prropei va

umapyouv kahwdia pedpartog. KpatoTe T oéya

odIkTd Kat pe Ta 8Uo xépta otnv TAaoTikr Aapr,

TpoKkelpévou va pnv ayyilete e€aptipara Ta

orroia pmopei va diappéovrar amd pelpa eav

abéAnTa oag kéPeTe kamolo kahwdlo pedparog.

. 'Exovrtag TeAeioel v ko, ofrjoTe kat' apynv
TN  OUOKEUN] KAl  TEPIUEVETE  pEXPL  va
akwnromomBei ) Adpa mpoTol TV adaipéceTe
aré TO KOPPATL.

. MnvxpnolpotoleiTte pakplég urralavTegeg.

9. ®povrioTe To MAacTIké kaAuppa va eivat on 8éon

Tou 6Tavn Adua xenoiuotoleiTat.

10. Mn kottat anubiag kat wpig mpootasia

1

HaTiwv oy aktiva Aaingp.
1. MOTE pn KolTat anuéruag oy dladpopn g
akTivag.

12. MoTé pnv KaTuBUVT MV akTiv Aainlp navw o

TUPAVIG TIOU avTavakAolv, 6 avBp®roug 1
Zoa. Akoun Kat pia akTiva Aaingpe xapunAng
1oxU0g propi va rupéptg BAABG ota pata.

13.M0TE punv avoiyT TO HOVTOUA TWV aKTiVOV

Aaingp.

ZBrjoTE APECWG TH CUCKEUT TNV TTEPITITWON:

2
3.
4

ehatTwpartikou $ig pevparog, kakwdiou ) BAaPng
autol

. eAaTTwparikoy S1akdT

Tou epdavioTolv omibeg oTig PrikTpeg 1) avapAedn
OTOKOUITATEP (METAYWYEQ)

. KaTvou 1) OCHT|G KAUEVNG HOVWOT|G.

Odnyisg cuvappoAoynong

E¢appoyés ) )
H oéya pmopei va xpnoipomonBei yia v kot
Koppatiwyv dtapdpwv ulikwv (E0Aho , aloupivio,
TAaoTIka, péTalo KAL) akplfwg oto emBuuntd
HéyeBog Kkal oe omolodnmoTe oxnua. To péyioTo

Tayog Koppatiov ivatr 85 mm

(yra&uho).

EmAoyn Adpag

Euwk. 2-Tomot Adpwyv oéyag

To mpodiA kat Ta

dévTiamoikilouv avaloya pe To UMKS To oTToio BEAeTe

va

kopete. Ta Piha ddvTia mpoodépouv Asia kat

akpiBn kotm. XpnowpotoleioTe Aemtd Tpodik eav

0¢AeTe va kOPeTe o€ KapUAeg 1) £av BENeTE va kOPeTE
oxnuara.

MNa va emAéete ™ owoTy Adpa, evepynoTe wg
akoholBwg:

2.
3.

. Kat' apynv SokipacTe Aapa pe xovrpa dévria.

Edv n kom mou mpokumTel dev eival Asia kat
akpiPric, SokipacTe Aapa pe AemtéTePa dovVTIAL

MNa mAaoTikd, ahoupivio Kkai  xdiuBa va
XPTOIUOTIOLEITE TTAvTa AApeG pe TOAG AemrTa
dovTia.

Fevikd, pe Tig Mapeg pe xovdpa dévria 8a SouhéPeTe
TayUTepa ahd pe MiyéTepn axpiPeta, am' 671 pe pia
Adpa pe AemrtéTepa dovTia.
lNa to BéATioTo amoTéleopa, BeBaiwbeite 6T n Aapa
eivaikopTept.

ZuvappoAéynon mgAdpag

Euwk. 3-ZuvappoAéynon Aduag

A

Mpwv amé TN ouvapporéynon Tng Aduag
Bepatwbeite 61170 epyaleio dev eivat oTnv mpiZa.

Ma va cuvappoloyfoete T Adpa, evepynoTe wg
akohoUBwg (elk. 3):

2.
3.

. TomoBethoTe TnAdpa (C) oto otriptypaAdpag (B).

BeBawwbeite 671 Ta 86vTia gival oTpappéva Tpog
Ta emavw kat eppdg. H Aeia mieupa g Adapag
TIPETTEL VA AKOUTTA OTO poddKt.

ZmpETe TN AAua 600 TTAEL 1ECA OTO OTNPLYHA.

IPWOETE TO KAAUPHA TTIPOG TA KATW.

PGOpion ™ ywviag g kaTw TAdkag

Etk. 4- PGBpion TG ywviag Tng kdTw nmAdkag
PuBpiote ™ ywvia ™G kaTw mAdkag (A) wg
akohoUBwg (e1k. 4):

65
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EAAnvika

Zéya

O Oupoi oTo i mou AouBsi,

avTioToL(oUV OTIG £IKOVEG TG oehidac 2.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIJA

Sarg | 230V~
Y tvmosgsa | 50Hz
Irviy eirodot | 710w
Savisgsgsa, dmet wogsiot | 800-3000/min
Mavoy nukot | 85/6 mm
Yxmiajoprly | 045°
Baqof | 25kg
LpaZrdbunnxnricigmieons | 90.4 dB(A)
Lpw akouoTikrg ikavétntag | 103.4 dB(A)
Jqadarlsf | 33ms

Meprypadn

Ew.|-Zéya

|. puBuion TaxutnTag

2. Koupmievdacddaiiong

3. diakdémTng
4. onpeio oUvdeong NAeKTPIKNG oKOUTIAG
5. kAeidiAllen

6. kaTwMAaKa

7. oTrprypaidpag

8. exKkpepég

9. KkdAuppa

10. AlokOTITNG yia AéiZep

OAHTIEZAZ®AANEIAZ

ITigmapoloeg odnyieg xpriong, xpnopomolobvraita
Trapakartw cupBola:

A YmodnAdvet kivbuvo aroptkoy Tpaupatiopou,

Bavatngépou atuxruarog 1 PAdfng Tou
epyaleiou otV mepimTwon mou Sev TnpnBouv ot 0dnyieg
TOU TapoVTOG EYXELpLSiou.

A YmodnAddvet Tov kivéuvo nAekTpomAngiag.

AlaBacTe TPooEKTIKA To £yXelpidlo auTé TpoToU
XpnoipotromoeTe  To  epyaleio. PpovricTe  va

YvwpiEeTe TIG AelToupyieg Tou epyaleiou kat Tov
TPOTIO AsiToupyiag Tou. ZuVTnprioTe TO pnxavnpa
oUppwva pe Tig odnyieg yia va PePaiwbeite OTL
Aertoupyei kavovikd. PUAGETE To £YXelPidlo auTé Kat
TO ECWKAEIOPEVO EVTUTIO UAIKG padi e To epyaleio.

HAexTpoloyikrj acpdAeta

Mpocitdomoinon! kard Tnv xpron NAEKTPLKWV
gpyaleiwv, va Tnpeite mavrote Tig Paocikég
npo¢ulrdEelg yia va meplopiloTel o kivduvog
nupkayidg, nAekTpomAngiag kat  atopikoU
TpavpaTtiopoy. AwafdoTe 6Aeg Tig mMapakdTw
0dnyieg MPOTOU EMIXEIPTOETE va XELPLOTEITE TO
npo=6vauTé kai puAda&TE TiG.

A Na eXéyxeTe mavTa av ) Tpododooia nAekTpicol

PEUNATOG avTIOTOLXEL 0TV NAEKTPIKT) TdOT) TTOU
avaypdgetar oTnv mvakida TeXVIKWv oTolxEiwy ToU
Hnxavruarog.

To epyakeio BwaBéter Simhiy  pdvwon
@ oupdwva pe To mpdTuTo EN50144. Kara

ouvémela dev amarteitat kaAwdio yeiwong.
AvTtikatdotaon kaAwdiwvn ¢ig
Meta&re apéowg Tuxdy makata karwdian dig epdcov
éxouv avTikatactabei amé Tta kawoupyla. Eival
emikivduvo va tomroBeTeite oTnv Tpi&a ¢ig To kakdio
Tou oroiou givat AackapLopévo.

Xpnjon prralavrégag

Xpnoworoleiote pmakavré€a povo £YKEKPIUEVOU
TOTTOU KaTaAANAN yia TNV 1oXU 680U Tou epyaleiou.
H ehaxiomn Siatopn aywyou eivat 1,5 mm?2 Kard
xpnon kahwdiou Tultyuévou oe oTpodeio, autéd Ba
mpémetva EeTuliyeTal TEAEiWG.

EIAIKEX OAHFIEZAZ®AANEIAZ

MpoToU xpn joeTe ™) i
l. EA:y§1:mnapaKu‘rwoqp:m
* H Tdomn Tou potép (230 V) avrioToyei oty
Taon diktiou;
*  Eival To kaAwdio Tpopodoaiag kat To ig oe
kalt) kaT@oTaon: yepo, Xwpic Aackapiopéva

eEapmiparan $Bopéc;

¢« MnAmwg Aeimouv 8dvria amd T Adpa 1
TIapOUCIATEl pWYHEG;

« Edv oupPaivel auTo, avTikaracTioTe AUECWE
TnAdpa.

*  YmapxeL apkeTOG XWPOG KATW atrd TO KOPPATL
£TOL WOTE 1) Adpa va uny épxerat oe emadn pe
To 8amedo 1 Tov TAyko epyaciag kara Thv
Trakvdpopikn Tou Kivion;
« gival Ta 86vTia TG Adpag oTpappéva mpog Ta
£MAvVW;
2. Na ¢opdre mavra mpooTaTeuTikd yuahld kata v
Xprion TG cuokeung.
. JUVTNPNOTE TTPOCEKTIKA TN GUCKEUT.
. Mnvxpnoiporoleite T cuokeur o€ repiBaliov pe
uypaoia.
. Mnv xpnoiporoleite T cuokeun yia ulikd Ta
orroia eplEXouv apiavTo.

v oA w
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EINSTELLUNG DES WINKELS DER FUB-
PLATTE
Bild 4 - Einstellung des Winkels der FuBplatte

Stellen Sie den Winkel der FuBplatte (A) wie folgt ein
(B|Id 4):
. Losen Sie die Innensechskantschrauben (B) mit dem
mitgelieferten Schliissel.
2. Ziehen Sie die FuBplatte zur Entriegelung etwas nach
hinten.
3. Drehen Sie die FuBplatte nach rechts oder links bis
zum gewiinschten Schnittwinkel.
Dieser kann auf der Winkelskala (C) abgelesen wer-
den. Der maximale Schnittwinkel betrigt 45°.
. Driicken Sie die FuBplatte zur Verriegelung wieder
nachvorne.
. Ziehen Sie die Innensechskantschrauben (B) wieder
fest.

[CIEN

BEDIENUNG
Bild 5-Verriegelung des Schalters
Driicken Sie den Ein-/Ausschalter, um die Stichsage ein-
zuschalten.
Der Schalter kann mit dem Feststellknopf verriegelt
werden. Dies geschieht wie folgt:
|. Driicken Sie den Ein-/Ausschalter.
2. Halten Sie den Schalter gedriickt und driicken Sie
gleichzeitig den Feststellknopf (Bild 5).
Die Stichsage befindet sich nun im Dauerlauf.
3. LassenSiebeide Schalter los.

Die Verriegelung wird gelost, indem der Ein-/Ausschal-
ter nochmals gedriicke wird.

HUBZAHLVORWAHL

Die Hubzahl des Sageblatts kann mit dem Stellknopf
oben auf der Stichsige eingestellt werden. Je héher des-
sen Zahl, desto gréBer die Hubzahl. Die héchste Einstel-
lungist6.

Die ideale Hubzahl hingt von der Breite und der Zah-
nung des Sageblatts ab, wie auch vom zu sigenden Mate-
rial. Bei weichen Materialien missen eine relativ hohe
Hubzahl und eine grobe Zahnung gewahlt werden. Zum
Sigen harter Materialien miissen eine niedrigere Hub-
zahl und eine feine Zahnung gewihlt werden.

EINSTELLUNG DERPENDELUNG

Um beim Ségen ein optimales Ergebnis zu erzielen, muss

eingestellt werden, in welcher Weise die Zihne des

Sigeblatts in das Material eindringen sollen. Dies

geschlehtuberdle Einstellung der Pendelung.

Weiche Materialien (Holz, Kunststoffe, usw.): Pen-
delstufe Il oder Il wihlen. Fiir einen glatten Schnitt
Pendelstufe 0 oder | wihlen.

+ Mittelharte Materialien (Hartholz, Aluminium, usw.):
Pendelung je nach Bedarf einstellen. Bei diinnen
Materialien Pendelstufe O verwenden, bzw. |, wenn
Sie mit Raspeln oder Messernarbeiten.

* Harte Materialien (Stahl usw.): Pendelstufe O wéhlen.

+  Kurvige Schnitte: Pendelstufe 0 wihlen.

Die Pendelung kann bei eingeschalteter Stichsige ver-
stelltwerden.

STAUBABSAUGUNG

Um die Arbeitsoberfliche sauber zu halten, verfiigt die
Stichsige iiber einen Anschluss zur Staubabsaugung. An
diesen kénnen Sie lhren StaubsaugeranschlieBen. Benut-
zen Sie dazu den mitgelieferten Staubsauger-Adapter.

BERUHRUNGSSCHUTZ

Die Stichsage ist mit einem Berihrungsschutz ausge-
ristet. Wihrend die Stichsige verwendet wird, muss
dieser so weit wie méglich geschlossen sein. Dadurch
wird Schutz gegen Splitter und eine optimale Staubab-
saugung gewahrleistet.

INBETRIEBNAHME

SAGEN

. Schalten Sie die Stichszge ein.

2. Setzen Sie die FuBplatte des Gerits auf das Werk-
stiick auf.

3. Bewegen Sie die Sige langsam in Richtung der vorher
gezeichneten Schnittlinie und driicken Sie dann die
Stichsige langsam nach vorne.

Driicken Sie die FuBplatte fest gegen das Werkstiick.
Andernfalls kann die Stichsage zu vibrieren beginnen
und das Sageblatt bricht.

A Lassen Sie das Sageblatt seine Arbeit tun. Driicken
Sie nicht zu stark auf die Stichsdge.

PARALLELANSCHLAG

Bild 6 - Anbringen des Parallelanschlags

Verwenden Sie den mitgelieferten Parallelanschlag, um

einen Sageschnittauszufihren, der parallel zur Kante des

Werkstiicks verlaufen soll. Dies geschieht wie folgt:

. Losen Sie die Innensechskantschrauben an der Vor-

derseite der FuBplatte.

2. Schieben Sie den Parallelanschlag durch die seitlichen
Offnungen der FuBplatte (Bild 6).

3. Bestimmen Sie den Abstand zwischen der Schnittli-
nie und der Kante des Werkstiicks.

4. Sichern Sie den Parallelanschlag mit den Innensechs-
kantschrauben in diesem Abstand.
Wenn der gewiinschte Abstand zwischen Schnittli-
nie und Kante 5 cm betriagt, muss die Marke ,,5" auf
dem Anschlag genau oberhalb des Sigeblatts liegen.

5. Ziehen Sie die Innensechskantschrauben wieder fest.

TAUCHSAGEN
Bild 7 - Tauchsdgen
Wenn die Startposition nicht eine Kante des zu sigenden
Werkstiicks ist, oder wenn kein Loch gebohrt wurde, ist
ein Tauchsagen erforderlich. Dies geschieht wie folgt:
I. Stellen Sie die Sage auf die abgerundete Vorderkante
der FuBplatte (Bild 7).
2. Schalten Sie das Gerit ein und senken Sie das Sageb-
lattlangsam ab, bis es das Werkstiick beriihrt.
3. Lassen Sie das Sigeblatt selbst langsam in das Werk-
stiick eindringen, ohne Druck auszutiben.
4. Ziehen Sie das Sigeblatt heraus, sobald es auf der
anderen Seite des Werkstiicks austritt.
. Setzen Sie die Stichsage in Normalposition in die soe-
ben geschaffene Offnung ein und setzen Sie den
Sagevorgangfort.

[

Auschnitte kénnen auch gesagt werden, indem zuerst
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ein Loch in das Werkstiick gebohrt wird. Das Bohrloch
muss groB genug sein, um das Sigeblatt aufzunehmen.
Nun kann weiter vorgegangen werden, wie im Abschnitt
Sagen" beschrieben.

LASERFUHRUNG

Mit dem Schalter (10) kann der Laser ein- bzw. aus-
geschaltet werden.

Der Laserstrahl markiert den Schnittverlauf am
Werkstiick.

FEHLFUNKTIONEN

I. DerElektromotor wird heiB3.
- Der Motor wird durch zu groBe Werkstiicke iiber-
lastet.
- Sdgen Sie mit geringerer Hubzahl, so dass der Motor
abkiihlen kann.
- DerMotoristdefekt. .
- Bringen Sie das Gerdt zwecks Uberpriifung bzw.
Reparatur zu lhrem SBM Group

N

. Das Geritfunktioniertnicht.

- DerNetzanschluss istschadhaft.
- Priifen Sie den Netzanschluss auf Mdngel.

- DerEin-/Ausschalter ist defekt.
- Bringen Sie das Gerdt zwecks Uberpriifung bzw.
Reparatur zu lhrem SBM Group

3. Es ist sehr schwierig, das Sigeblatt in einer
geraden Linie iiber das Sigeblatt zu fiihren,
und der Sageschnittist ungleichmaBi

- DasSiageblattist verzogen oder stumpf.

- Wechseln Sie das Sageblatt aus.

4. Das Werkstiick beginnt beim Sigen stark zu
vibrieren.

- DasSageblattist iiberhitzt oder verbogen.
- Wechseln Sie das Sageblatt aus.

«w

. Das Geritlduftlautbzw. unregelmaBig.

- DieKohlebiirstensind abgenutzt.

- Bringen Sie das Gerdt zwecks Austausch der Kohle-
biirstenzu lhremSBM Group

WARTUNG

A Zur Wartung und Reinigung muss immer der

Netzstecker gezogen werden. Zur Reinigung elek-
trischer Bauteile der Stichsdge niemals Fliissigkeiten verwen-
den.

Warten Sie die Stichsige regelmiBig, um unnotige Pro-
bleme zu vermeiden. Dadurch wird ein einwandfreier
Zustand lhres Gerits gewihrleistet.

* Halten Sie die FuBplatte sauber, so dass die Genauig-
keit des Sageschnitts erhalten bleibt.

* Halten Sie das AuBere der Stichsige sauber, so dass
sich alle beweglichen Bauteile ungehindert und ohne
unnétigen Verschlei bewegen kénnen.

* Halten Sie die Beliiftungsschlitze fiir den Motor sau-
ber, so dass dieser nicht iiberhitzt.

+ Bei zunehmend abgenutzten Kohlebiirsten liuft die
Stichsige laut und unregelmiBig. Am Ende funktio-
niert die Sage nicht mehr. Lassen Sie die Kohlebiir-
stendanndurchihren SBM Group auswechseln.

+ Schmieren Sie die Sigeblattfiihrung regelmaBig.

Reinigen

Reinigen Sie das Maschinengehiuse regelmiBig mit
einem weichen Tuch, vorzugsweise nach jedem Einsatz.
Halten Sie die Liifterschlitze frei von Staub und Schmutz
Entfernen Sie hartnickigen Schmutz mit einem weichen
Tuch, angefeuchtet mit Seifenwasser. Verwenden Sie
keine Losungsmittel wie Benzin, Alkohol, Ammonia,
usw. Derartige Stoffe beschidigen die Kunststoffteile.

Schmieren
Die Maschine braucht keine zusatzliche Schmierung.

Storungen

Wenden Sie sich in Stérungsfillen, z.B. durch Verschlei3
eines Teils, an lhren értlichen SBM Group

Am Ende dieser Betriebsanleitung finden Sie eine Zeich-
nungder erhiltlichen Ersatzteile.

UMWELT

Um  Transportschiden zu verhinderen, wird die
Maschine in einer soliden Verpackung geliefert. Die Ver-
packung beste LASERFUHRUNG /erwertbarem Mate-
rial. Benutzen Sie also die Méglichkeit zum Recyclen der
Verpackung.

Bringen Sie bei Ersatz die alten Maschinen zu lhren 6rtli-
chen SBM Group hindler. Er wird sich um eine
umweltfreundliche Verarbeitung ihrer alten Maschine
bemiihen.

GARANTIE
Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der separat bei-
gefiigten Garantiekarte.

CE€ ro (DE)

Wir erklireninalleiniger Verantwortung, da3
dieses Produkt mit den folgende Normen oder
normativen Dokumenten tibereinstimmt:

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

gemaB den Bestimmungen der Richtlinien:

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC

ané03-02-2000

Kaln, DE

K. Oberhorst

Quality department

EneKTpoABUryH neperpiBacTbes.
6ys idoK eaxK020
pexumy po6omu 3 enuKuMU demansimu.
- BukoHyiiTe po3nuntoBaHHs GinbLu NOBINbHO | AaBaiiTe enek-
TPOABHTYHY OXOTOHYTH.
EnekmpodsuayH HecripagHul.
- 3'skitbes 3 Cnyx6oto cepsicy SBM Group ans ornsgy
i/abo peMOoHTY iHCTpyMeHTa.

IHCTPYMEHT He NPaLIoe NPU BKMIOYEHH.

MowkodxeHutl Mepexesuli WHyp i/abo wmencesnbHa gudernka.

- TepeBipuTi MepexXeBui WHYp abo LITENCENbHY BUTKY.

HecnpagHuii gumukay.

- 3'skitbes 3 Cnyx6oto cepsicy SBM Group ans ornsay
i/abo peMoHTY BUMMKaYa.

[lyxe BaXKO BUTPUMYBATH Pi3 NPSMUM, HepPiBHUI pi3.
MonomHo nozHeHo abo samynunocs.
- 3aMiHMTV1 NUnbHE NOMOTHO.

3aroTiBns Npy PO3NMUNIOBAHHI NOYMHAE AYXKE CUNLHO
BiGpyBaTh.

MunbHe nonomHo nepezpime abo dechopmosaHe.

- 3aMiHMTV1 NUnbHE NOMOTHO.

To6G3uk npautoe 3 NiABULLEHNUM LWYMOM i/a6o He NnaBHo.

BHocunucs eyainbHi wWimku.

- 3'skitbes 3 Cnyx6oto cepsicy SBM Group anst 3amiHu By-
TiNbHNX LLITOK.

TEXHIYHE OBCJ/IYTOBYBAHHSA

Mpu
HA | YUWeHHI MawuHu i e
momy, wo 8oHa He 3Haxo0umbcs Mid Ha-
npyaoto ] 1] 3

pidu-
HU OnsA_NPOMUpaHHs enekmpuyHux dema-
neli no63uka.

PerynsipHo 3pilicHioiiTe TexobCnyroyBaHHs MalUMHM 1106
YHUKHYTU BUHUKHEHHS! Henonaaku. MocTiliHicTb i sikicTb po6oTn
3aneXwTb Bl HANEXHOTO AOMSAAY i PEryNAPHOTO YHILEHHS.

«  TigTpumyiite YUCTOTY NIAOLIBM LOG YHUKHYTU BUHUKHEHHS!
HepiBHOCTEN (KpUBOTO pi3a) npyu poBoTi.

«  TliaTpumyiiTe YKCTOTY KOPNYCY MALLMHU NS NETKOrO i Toy-
HOTO X0AYy BCIX ii PyXOMUX YaCTUH i oG YHUKHYTU nepea-
YaCHOTO 3HOCY.

«  MiaTpumyiite YMCTOTY BEHTUNALHMX NasiB MoTopa o6
YHUKHYTI MEperpiBy OCTaHHBOTO.

FAKWIO BYrinbHI LWiTKW cnpaLoBanues, To Xia BaLLoi MaLnHA

6Gyne Gy4nueum i HepiBHIM, @ NOTIM MalLMHa 30BCIM Nepe-

CTaHe npaiosaTy. TOMy B4aCHO 3aMiHioiiTe witkn 8 CriyxGi

cepaicy SBM Group.

+ PerynsipHo MacTiTb Hanpaensio4y MMNLHOTO NONoTHa.

OYMLLEHHA

MigTpuMyiATe YMCTOTY BEHTUNALIAHWX NasiB MalWHU ANns
3ano6iraHHs neperpisy enexTpoBMryHa.

PerynsipHo npoTupaiiTe KOpNyC MalLMHK M'SKOI0 TKaHUHOIO,
BaxkaHo Micns KOXHOTO BUKOPUCTaHHS. OunLLaiiTe BEHTUNSALIHI
LwinuKK Bia nuny | 6pyay. Ciliki 3abpyaHeHHs BuaansiiTe M'skoo
TKaHVHOI0, 3MOYEHOK B MUNbHIi BOAi. Po34MHHMKN, Taki Ak GeH-
31H, CUPT, aMiauHi PO3YNHY | .., 3aCTOCOBYBATH 3aBOPOHSETL-
c51. BOHM MOXYTb NOWKOANTI NNACcTMacosi AeTan.

3MA3KA
MalumHa He BuMarae AoAaTkoBOT 3Ma3KM.

HECMPABHOCTI

Y pasi HecnpaBHOCTI, Hanpuknag, BHACMIAOK 3Hocy AeTani,
3epraiitecs B CnyxBy cepsicy SBM Group. Y KiHui AaHoro ke-
PiBHULITBA € KpECNEeHHs po3iGpaHoro iHCTPyMeHTa.

3AXWUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPEAOBMLLA

[ns 3anobiraHHs NOLWKOAXEHHIO Nif Yac TpaHCnopTyBaH-
HSl MalWHa NOCTaBNSETCS B MiLHIA ynakoBui. Binblictb Lmx
nakyBanbHUX MaTtepianis mMoxe Byt ytunisoBana. 3paiite Ui

Di: i iAHAA Uit 7 NYHKT .

3paiiTe IHCTPYMEHT, SIkUM BI NepecTanu KopucTyBaTucs B
Cnyx6y cepsicy SBM Group. BiH 6yae yTunisoBaHmit ekonoriyHo
6GeaneqHum MeTooM.

TFAPAHTISA
YMOBW rapaHTii MICTATLCS B OKPEMO NpUKNajeHit rapaH-
TiRHIA KapTLi.

CE OEKNAPALIA BIANOBIAHOCTI

Mip Hawy BUHATKOBY BIANOBIAANLHICTL
3aCBIAYYEMO, L0 JaHuit BUPIO
HaCTYNHUM C p
i HOpMaTMBHUM AoKyMeHTam EC:

EN50144-1, EN50144-2-10,
ENS55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

3riHO 3 HACTYNHVMY PONOPSDKEHHAMM
98/37EEC, 73/23/EEC, 89/336EEC

Bin 03.02.2000 )
KenbH, HimeuunHa /

K. O6epxopct ; e
Binain koHTponto skocTi
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PETY/IFOBAHHS OMOPHOI NIAOLLBY
MAIL. 4. PeryntoBaHHsa Haxuny nigowsu
PeryniosanHs KyTa Haxuny nigowsu (A) npoBOANTLCS TakuM
UnHOM (Man. 4):
1. Ocna6Te 6onT 3i cneuronoskok (B) NpuknapeHum wecTu-
TPAHHUM KITIOYeM.
2. 3nerka BiATArHITL Ha3aa NiAOWBY ANA BUBEAEHHS i3 3aue-

NNEeHHs.
3. Haxunite nigowsy nisopyy abo npasopyy [0 YCTaHOBKM
6xiaHoro kyTa. 3 BiA Ha kyTomipi (C).

MakcumanbHo BCTaHOBMKETLCA KyT - 45°.
4. Tenep nopaiite nigowsy ynepen, wob 3acikcysaty ii.
5. 3HoB 3aTArHiTL 6onT 3i cneuronoskoii (B).

A

POBOTA
MAIL. 5. BnokyBaHHs BUMMKaya
[inA BKMIOYEHHs NOB3MKA HATUCHYTU KypK BUMMKaYa.
Kypku BUMMKaYa MOXHa 3abriokyBaTu 3a [AOMOMOTOK KHOMKM
6rokyBaHHs.
Po6uTbCA Lig TakvM YMHOM:
1. HaTucHyTy Kypku BUMUKaYa.
2. BTpuMyioum 1oro, HaTMCHYTY Brokytody KHoMky (Man. 5) o6
3uk Byne (Ao 3HsTTA
3. Bignyctntn 06MaBi KHOMKM.
BrokyBaHHsi GeanepepBHOi poBOTH 3HIMAETLCA MOBTOPHUM
HATUCHEHHSIM Kypka BUMMKaYa.

Ho3zeonbme iHcm prmenmy camom)
8uKoHyeamu pobomy - He mpe6a dyxe
CunbHO dagumu Ha Hb020.

PErYJIOBAHHA LWBMAKOCTI

LWsunakicTe poboTi nobavka Moxe peryniosatucs obepTan-
HAM Tymbriepa y BepxHili YacTuHi MawmHK. [ns 36inblieHHs
wemakocTi Tymbnep noseptaetbes y Gik Haibinbwoi Ludpu.
MakcumarnbHe NONoXeHHs perynsatopa — 6.

OnTumarnbHa WBMAKICTb poBoTu 3anexutb Bif dopmu i
BENUYHY 3yGiB MATIBHOTO MONIOTHA, @ TAKOX BiA MaTepiany, wo
06pc Lins w'sikux bCS [10CUTH
BMCOKA WBMAKICTb B NOEHAHHI 3 MUIKOK C BENUKUAMIA 3yGamm.
s nunsiHHA TBepAWX MaTepianis BUGMpaiiTe Many WBMAKICTL
i nunky 3 Api6HMm 3yGom.

YCTAHOBKA MAITHUKA
ns ineanbHux pesynetatis poboTi Tpeba BCTaHOBUTM Crio-
¢i6 pyxy 3y6is nunbHOro NonoTtHa no marepiany. Lie pobutbes sa

[710MOMOrOI0 YCTaHOBKM PEXMMY MasiTHUKa.

*  M'akuii maTepian (fepeso, nnacTuk i T.n.): cTasTe TymGnep
B nonoxeHHs «ll» abo «lll». [ins yuctoro pesy crasTe no-
noxerHs «0» abo «l».

* Martepian cepeaHboi TBepaocTi (TBepai copTn

oro MoxHa niKnlounTi 40 MoBYTOBOTO NMAOCOCA, ANA YOO B
KOMNAEKTi NOCTaBKy € crieianbHuil agantep.

3AXUCHW LWUTOK

Balu no63uk ocHaLLeHIi  NnacTykosum wutkom. Mpu pobori
MaLLMHY LeW LLMTOK NOBUHEH BYTI MOBHICTIO 3aKkpuTuit (onyLuye-
HWl), L0 MaKcUManbHO 3axuLLae Bia Tpicok i 3abeanedye edek-
TWBHE BUAANEHHS ONKUIOoK.

MOYATOK POBOTU NMUNIAHHA
1. BkniouiTe no6auk.
2. PO3MiCTiTb NiAOLBY MALUWHK Ha 3aroTiBMio.
3. MoginbHo pyxaiiTe Nob3uk Ao 3a3nanerigs HaMideHoi Nikii,
3rierka HaTUCKalouM Ha HbOTO BHU3 i ynepea.
MoTpiBHO LWiNbHO MPUTUCKYBAT MIAOWBY A0 3aroTiBni.
Y iHWwoMy BunazKy MalmMHa nodHe BiGpyBaTW, i NUNKa MoXe
3namatucs.

MNAPAJIENIbHA HAI'IPABHSIIO"IA

MATL. 6.
[Mpu HeobXiaHOCTI Nponuna napanenbHO KPOMLi [OLKKA Mo-

TPIGHO BUKOPUCTATU NPUKNaaEHy naparnesnsHy Hanpasnsiouy.

PoBuTbCA Le TakUM YUHOM:

1. OcnabTe GonT B NepeaHiit YacTuHi NigoLWsy.

2. HacagiTb napanenbHy Hanpasnsiody Yepes oTBopy B GidHii
YacTuHi nigowsm (man. 6).

3. BusHauTe BiACTaHL MiX NnaHyeMoK BICCIO pisa i KPOMKOK
3aroTiefi.

4. 3adikcyiiTe HanpaBnsody Ha Ll BigcTaHi Gontom.
SAkwo HeoBxiaHa BiACTaHb MiX PI3OM i KPOMKOK [OPIBHIOE
5 cM, Ha HanpaBnAIoYii BCTAHOBITL NOKaXHMK B MOMOKEHHS
«5» TOYHO Hazl NONOTHOM MUK,

5. 3HOBY 3aTArHITL 6ONT.

BPI3KA B MOBEPXHIO
MADJN. 7. Bpi3ka B noBepXHi
Y BUNaAKy sIKILO NOYATKOBE MOMOXEHHS! Pi3aHHs Ha 3aro-
TiBNi 3HAXOANTBLCA He Ha KPOMLi abo AIKLO He NPOCBEPANEHUI
OTBip, TO TOAi NOTpIGHa Bpika B NOBEPXHIO.
PoBuTbes Lie TakuM YiHOM:
1. Oneptv NoB3uk Ha NepeaHto YacTUHy nigowwsK (Man. 7).
2. BKMo4MTM MaLLMHY | NOBIMbHO onyckaTu fi, NOKM NUMKa He
MOYHE TOpKATUCS NOBEPXHi 3aroTieni.
3. [aite nunui camiit BpisaTUCs B 3aroTiBmio, He HaTUCKaK0uM
Ha Hei.
4. Konw yTBOpUTLCSA KPi3HMA NPONUA, BUIAMITE NONOTHO 3 OTBO-

Py
5. MMocTasTe MaLMHY B HOPMasibHe poGoye MOMOXEHHS, onyc-

TUBLLW NUTIKY B OTBIP, | NPoAOBXY/iTe poboTy.

IHWwwi cnocib — 3a3panerigb NPOCBEPANUTU OTBIP B 3aro-
TiBni. Ans yboro Tpeba B3ATM CBEPANO 3 AOCTATHIM AiaMETpoM,
Lo 403BONSIE NUNLIi NPOITY B NPOCBEPANeHMiA oTBip. Micns Yoro

anioMiKiit | T.n.): ctasTe Tymbnep B BianosigHoCTi 3 noTpe-
6amn. [ins TOHKUX MaTepianis TyM6nep BCTAHOBMIETLCS B
nonoxeHHs «I» (abo B nonoxeHHs «0»).

+ Teepawit mMatepian (ctanb i T.n.): ctasTe Tymbnep B nomno-
KeHHs «0».

*  KpuBoniiitHuii (chirypHuit) pes: cTapTe TymBriep B NONOXeH-
Hst «0».

BWUAAJIEHHA ONMWUJIOK
Ans nigTpUMKK Y4ncToTM poBoyoi NoBepXHi Balwa MaliHa
OCHallleHa OTBOPOM /NS BUTAry ONWMOK i [epes’sHoro nuny.

MOXHa aii, B po3gini «MANAHHA».

JIASEPHA HAMPABJIAIFOYA

TNasepHa Hanpaensioda pobuTe poGoTy 0COBNMBO 3py4HOI.
[Ins BKNIOYEHHA Nasepa HaTUCHITL Ha kHonky (10). JlasepHuit
NPOMiHb HaNPaBNAHOI MOXHA CrIONYYNTH 3 NiHiEl0 Po3pisy, Ha-
HECEHOIO Ha 3aroTiBky, a6 3 TOUKOO, BiA3HaYEHOI0 Ha 3aroTiBLY.

MOXUIMBI HECMPABHOCTI I iX YCYHEHHSA
Huxde nepepaxoBaHmii psfi MOXIMBUX MPUYMH i MeToau
YCYHEHHS MopyLuieHs B poboTi nobauka.
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@ Nederlands

Decoupeerzaag

DENUMMERS IN DENU YOLGENDE TEKST VER-
WIJZEN NAARDEAFBEELDINGEN OP PAGINA 2.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Spanning 230V~
Frequentie 50 Hz
Opgenomen vermogen 710W
Onbelast toerental 800 - 3000/min
Max. materiaaldikte (hout) 85/6 mm
Zaaghoek 0-45°

Gewicht 25kg

Lpa (geluidsdruk) 90.4 dB(A)

Lwa (geluidsenergieniveau) 103.4 dB(A)
Trillingsniveau 33 r'n/sq

Controleer de machine en accessoires op transport-
schade.

PRODUCTINFORMATIE
Fig. I -Decoupeerzaag

. Snelheidsregelaar

. Vergrendelknop

. Schakelaar

. Aansluitpunt stofzuiger

. Inbussleutel

. Bodemplaat

. Zaaghouder

Pendel

. Beschermkap

10. Laser Aan/Uit schakelaar

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
In deze gebruiksaanwijzing worden de volgende picto-
grammen gebruikt:

Duidt op mogelijk lichamelijk letsel, levensgevaar

A of kans op! beschadtgmg van de machine mdten de

instructies in deze gebr ij worden

A Geeft elektrische spanning aan.

Lees deze gebruiksaanwijzing aandachtig door voor u de
machine in gebruik neemt. Zorg dat u kennis heeft van de

VNSV A WD —

werking van de machine en op de hoogte bent van de
bediening. Onderhoud de machine volgens de instruc-
ties opdat deze altijd goed functioneert. Bewaar deze
gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde documentatie bij
de machine.

Elektrische veiligheid

Attentie! Bij gebruik van elektrische gereedschap-
pen moeten steeds de volgende veiligheidsmaatre-
gelen in acht worden genomen tegen schok-, ver-
wondings- en/of brandgevaar. Lees en let goed op
deze adviezen voordat u een machine gebruikt.

Controleer altijd of de voltage van uw netspanning
overeenkomt met de waarde op het typeplaatje

De machine is dubbel geisoleerd overeenkom-
@ stig EN50144; een aardedraad is daarom niet
nodig.
Bijvervanging van snoeren of stekkers
Gooioude snoeren of stekkers direct weg zodra ze door
nieuwe exemplaren zijn vervangen. Het is gevaarlijk om
de stekker van een los snoer in het stopcontact te ste-
ken.

Bij gebruikvan verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd verlengsnoer, dat
geschiktis voor het vermogen van de machine. De aders
moeten een doorsnede hebben van minimaal |,5mm?2,
Wanneer het verlengsnoer op een haspel zit, rol het
snoer dan helemaal af.

SPECIFIEKE
SCHRIFTEN

VOORDAT UHET APPARAAT GEBRUIKT.

|. Controleer de volgende punten:

+  Komt het voltage van de motor (230 V) overeen
met de netspanning?

* Verkeren de voedingskabel en stekker in goede
conditie: stevig, zonder losse eindjes of beschadi-
gingen?

* Mist het zaagblad geen tanden en vertoont het
geenscheuren of spleten?

* Isditwelzo, vervang dezaag dan direct.

¢ Is er voldoende ruimte onder het werkstuk,
zodat de op en neer gaande zaag niet in aanraking
kan komen met de vloer of de werktafel?

Wijzen de tanden van de zaag naar boven?

Draag altijd oogbescherming wanneer u hetapparaat

gebruikt.

Onderhoud hetapparaat zorgvuldig.

. Gebruik hetapparaat nietin een vochtige omgeving.

Bewerk met het apparaat geen materiaal waarin

asbest zit.

Laat de decoupeerzaag nooit onbewaaktachter.

A

GEBRUIKVANHET APPARAAT.
I. Klem hetwerkstuk waarin u gaat zagen, goed vast.

VEILIGHEIDSVOOR-

[

o vaw

Controleer of de schakelaar niet vergrendeld is in
de ‘aan’-stand.




Manual SJS-700-K (e2).indd, Flat 12 of 36 - Pages (12, 61) 30.01.2006 12:40

2. Verwijder houtresten die zich vlakbij de zaag bevi
den of vastgeklemd zijn, niet met de hand. Schakel de
machine uitvoordatu ze verwijdert.

3. Schakel de decoupeerzaag altijd onbelast in. Schakel
de zaag dus in voordat u hem in contact brengt met
hetwerkstuk.

4. Let bij het zagen van hout op knoesten, spijkers,

scheuren en/of vuilaanslag.
Hierdoor kan de zaag gevaarlijk vastlopen. Let hier
ook goed op bij afvalhout. Dat hoeft vaak minder
zorgvuldig gezaagd te worden, waardoor het risico
bestaat dat u minder goed let op onregelmatigheden
inhethout.

5. Zaag geen werkstukken die dikker zijn dan de lengte
van de zaag.

6. Raak geen metalen delen van de decoupeerzaag aan
wanneer u in wanden of vloeren zaagt waarin zich
elektriciteitskabels kunnen bevinden. Houd de
decoupeerzaag met beide handen op het kunststof
handvat vast zodat u geen delen aanraakt die onder
spanning kunnen komen te staan wanneer u onver-
hoopteen elektriciteitskabel doorzaagt.

7. Bentuklaar metzagen, schakel dan eerst de machine

uit en wacht totdat de zaag stilstaat. Haal de machine

pas daarnavan het werkstukaf.

Gebruik geen lange verlengkabels.

Houd de kunststof beschermkap op zijn plaats tijdens

hetzagen.

had

10. Niet met het blote oog rechtstreeks in de laserstraal

kijken.

11. Nooit rechtstreeks in de stralengang kijken.

12. De laserstraal nooit richten op weerskaatsende
oppervlakken noch op personen of dieren. Ook
een laserstraal met een gering vermogen kan
schade berokkenen aan het oog.

13. Lasermodule nooit openen.

ZETHET APPARAAT DIRECT UIT BIj:
|. Een defecte netstekker, netsnoer of snoerbeschadi-

ging;
. Eendefecte schakelaar;
Vonkvormingin de koolborstels of ringvuurin de col-
lector;
4. Rookofstank vanverschroeideisolatie.

MONTAGE-INSTRUCTIES
TOEPASSINGEN

Met de decoupeerzaagmachine kunt u werkstukken van
verschillende materialen (hout, aluminium, kunststof,
metaal enz.) nauwkeurig op maat en in iedere gewenste
vorm zagen. De maximum dikte van het werkstuk is 85
mm (voor hout).

wN

KEUZEVANDEZAAG
Fig. 2-Zaagbladtypen

Het profiel en de vertanding

variéren naar gelang het materiaal dat u

wilt zagen. Met een fijne vertanding krijgt u een gladde en
nauwkeurige zaagsnede. Een smal profiel gebruikt uals u
bochten wit Izagen of als u gaat figuurzagen.

Om de goede zaag te kiezen, gaat uals volgt te werk:

|. Probeer eerst eenzaagmet een grove vertanding.

2. Krijgt u geen gladde en nauwkeurige zaagsnede, pro-
beer dan een zaagmet een fijnere vertandi

3. Kiesvoor kunststof, aluminium en staal altijd een zaag
met een zeer fijne vertanding.

In het algemeen geldt dat u met een grove vertanding
sneller maar minder nauwkeurig werkt dan met een fijne
vertanding.

Zorg altijd voor een scherpe zaag, zodat u een optimaal
resultaat krijgt.

ZAAGINSTALLEREN

Fig 3-Zaaginstalleren

A

Voor het installeren van een zaag gaat u als volgt te werk

Controleer voordat u de zaag monteert, of de net-
stekker uit het stopcontactis verwijderd.

ig. 3):
H . gPlaats de zaag (C) in de zaaghouder (B).
Zorg ervoor dat de tanden omhoog en naar voren
gericht zijn. De gladde kant van de zaag moet tegen
hetwieltje rusten.
Duw de zaag zover mogelijk in de houder.

3. Schuifde beschermkap naar beneden.

HOEKVANDEBODEMPLAAT INSTELLEN

Fig. 4-Hoek bodemplaatinstellen

Ussteltde hoek van de bodemplaat (A) als volgt in (Fig. 4):

|. Draai de inbusbouten (B) los met de bijgeleverde
inbussleutel.

2.. Haal de bodemplaat iets naar achteren om hem te
ontgrendelen.

3. Verdraai de bodemplaat naar rechts of links in de
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CMEUIANbHI BUMOIU MO TEXHILI
BE3MEKU

1.

o

5.

MNEPEA BKNHOYEHHAM MALLMHA

NepeciaviTLCA B HACTYNHOMY:

y BiANoBiAHOCTI Hanpysi enexkTpoasuryHa Hanpysi Mepexi
(MawmHu Ans mepexi 3 Hanpyroto 230 B);

B cTaHi 10 WHYpa i wren-
CenbHOI BUMKN: HAAIMHICTb 3'¢/lHaHHS, BIACYTHOCTI 06puBIB
ab0 NOLIKOKEHD;

B HasBHOCTI BCiX 3y6iB Ha NUNLHOMY MONOTHI, BIACYTHOCTI
TPiLWWH i 3namis. Mp1 HAsBHOCTI MOWIKO/PKEHb MOMOTHO He-
raiHo 3amiHuTy;

Lo nify 3aroTiBnero A0CUTb BiNbHOMO MiCUA i NONoTHO Npu
pyci Bropy-BHM3 He fictaHe o nianori abo po6oyoi no-
BEpXHi BepcTaka;

L0 3y6y MANLHOTO NOMOTHA HanpaBmeHi Bropy.

IMpu poBoTi 3 MalLMHOI 3aBXaM HajiBaiTe 3axMCcHi OKyns-
pu.

AkypaTHO 3BePTaiiTeCs 3 BALLOK MALLNHOI.

He 3acToCOBY/ITE IHCTPYMEHT B NPUMILLIEHHSX 3 NiABULLEHOK
BOTKICTHO.

3abopoHsieTbCs 3anuwaTin MawnHy 6es Harnsay.

MPU POBOTI MALUMHOO:

Mepeceiduimscs, wjo hikcamop
euMukaya e nosoxerHi «ON» (BKJT)
po36rokoeaHul

BukopucTOBYiiTe 3aTUCKHE NpucTocyBaHHa abo nelara ans
MILHOTO 3aKpinmeHHs 3aroTieni.

He Bupansiite olwypku, WO 3HaxoauTbcs Gins nunbHOrO
nonoTHa, pykamu. [nst BUAAneHHs onumok, 3acTpsimyX Mix
HEPYXOMUMM | PyXOMUMI YaCTUHaMM, eNeKTPULHIIA 063NK
H

10. He avBiTbea y BiYkO Nasepa it He HanpasnsiiTe nasepHuit

NPOMiHb B OYi.

11. He HanpaensiiTe nasepHuit IPOMiHb Ha niofieit aGo TBapuH.
12. He HanpasnsiiTe nasepHuii NpoMiHb Ha MaTepian 3 no-

BepxHeio, Lo Aobpe Binbuesae. Binbutii NpoMiHb Takox
CTaHOBUTL HeGeaneky.

13. Mpu HEOBXiAHOCTI PEMOHTY NIa3ePHOro MPUCTPOK 3BEPHITLCS

8 Cnyx6y cepsicy.

HEFAHO BUMKHYTU MALLMHY
NPU BUABNEHHI:

1.

HecnpaBHOCTi WTencenbHoi BIMKY, MEPEXEBOro WHypa abo
MOLUKOZDKEHH LUHYpa.

HecnpaBHocTi BUMukaya.

lckpiHHs ByrinbHuX LWiTok 260 NosBi KinbLEBOT enexTpoayrv B
KoMyTaTOPpI.

[Aumy aBo 3anaxy ropinof isonsiii.

BKA3IBKHW MO 360PLI

OBJIACTb 3ACTOCYBAHHS

Ans e

Baw PYMEHT npl pi3HIX

martepianie (aepesuHa, anioMiHiit, NnacTuk, Metan i T.n.) To4HO
no poamipy i B Byab-sikiit 6axaniit koHdirypauii. MakcumansHa
TOBLLMHA Nponuna 3aroTieni — 85 MM (Ans Aepesa).

BWBIP NUbHOIO NOJIOTHA

[eped ycmaHoeKoto nosnomHa
wjo no63uK gid’

8i0 Mepexi.

Man. 2. Tunu nonotex

Mpodhine nonotHa, posmip i chopma oro 3y6is BiApiaHs-

10TbCS B 3aneXHOCTI Bif WOr0 MpuU3HayeHHs (Matepiany, wWo

in BiA oro X
Mpyu BKMIOYEHH MalLMHA MOBMHHA MonpaloBaTyt Ge3 Ha-
BaHTa)eHHs! (TOBTO NpW BKMIoYEHHi BOHa He MoBUHHa GyTi B
KOHTaKTi 3 AeTannio, 1o 06pobnseTses ).

Bynbte obepexHi Npu pisanHi AepeBa 3 cydkamu, LiBsixamu
abo TpilmHammn abo nokpuTi GpyaoMm. Mpyu LboMy MoXnBe
3aKMMHEHHS MUMHOTO NonoTHa. OCOBMNBO Lie CTOCYETHCS
10 PO3NUIIOBAHHS HEMPUAATHMX AEPEB'sHUX BIUPOGiB; npu
Takili HeksanidikosaHiit po6oTi ysara onepatopa 3su4aiHo
3HWKYETBCS | BUHMKAE Hebeaneka He MOMITUTY BuLLe3a3Ha-
YeHi fedeKTu B AepeBuHi.

He pixiTb AeTani, ToBLMHA SKNUX NepeBiLLYE AOBKMHY NNIb-
HOro MonoTHa.

Mpw 3piiicHeHHi nponunie B cTiax abo nianorax, Ae Moxe
NPOXOAWTY €NEeKTPONPOBO/AKA, He TPUMAIiTECs 3a MeTanesi
4acTuHN nobauka. Balu iHCTPYMEHT NoTpi6HO MiLHo TpuMa-
1 0boma pykamu 3a NNacTMacoBy PYKOSITKY W06 YHUKHYTY
KOHTaKTy 3 MeTaneBuMin AeTansimu, Lo MOXyTb CTaTit npo-
BiIHUKOM CTPyMy NpW BUNAAKOBOMY PO3pi3i enekTponpo-
BOAKY Mifl HaNpyroto.

Mo 3akiHYeHHi poBOTU BUMKHITL MalMHY i fodekaitTecs
MOBHOT 3yMMHKM MOMOTHA, paHilue HiX BiaBecTM Nob3nk Big
marepiany Lo 06po6nseTbest abo noknactu itoro.

He Tpe6a 3actocosysaTy 10Bri NOAOBXYBAYI.

Mpy poGOTi MALLMHI NAACTUKOBMI LUMTOK NOBUHEH CTOSTU
Ha Micuj.

06pc cA ). Api6Hi 3y6u naioTb rMamkui, piBHMA TOYHMI
npopia. [ins BupiaysaHHs KpuBoniHilHNX chopm abo pisHnx diryp
BMKOPUCTOBYETLCA BY3bKe MOMOTHO.

1.

[ins npaBunbHOTO BUGOPY MMKN BIAKOHANTE HACTyMHe:
Cnouatky cnpoByiiTe NonpaLioBaTVt MOMOTHOM 3 BEMUKUM
3y6om.

FAKWO pi3 BUXOAUTL HEPIBHIM i HETOYHIM, BI3bMiTb NMKY 3
6inbL ApiGHUM 3y6om.

Ans po6oTn 3 NnacTukoMm, aniomikiem i cTannio Bubupaite
TiNbKW NUKKM 3 cCamuMm APIGHUMM 3Y6° amu.

Baarani, npu BUKOPUCTaHHI NUNOK 3 Bennkum 3y6om pobota
iine WwewaLwe, ane pis BUXOANTL rpy6uit | MeHL TOYHMIA, YM
y nonotHa 3 manum 3y6om. Haiikpatumii pesynstar focsra-
€TbCS MPU BUKOPUCTAHHI FOCTPYUX MOMOTEH.

Y Balwomy 11063uky MOXyTb 3aCTOCOBYBATUCS MOMOTHAEH,
Lo € B Npoaaxy (aue. man. 2)

YCTAHOBKA MOJIOTHA

MAIL. 3. YcTaHoBKa nonotHa

[Ins yCTaHOBKM NUIbHOTO NOMOTHA NOTPIGHO BUKOHATY HACTyMHe
(man. 3):

1.

2.

Bcraste nonotHo (C) B Tpmay xsocTosuka (B), Haxaslum
Ha cikcaTop. 3y61 NNk nosuHHI ByTv HanpaeneHi Bropy, a
poBoua (pixyya) YacTuHa - ausuTUCS ynepen. Mapka cto-
POHa MUK NOBUHHA BNMPATUCS B KOMILLATKO.

OnycTiTb NNACTUKOBUI LUTOK.
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‘ YKpaiHCbKa

$JS-700-K

LoPU, NPUBEOEHI HVXYE B TEKCTI,
BIOHOCATLCA A0 MAJIKOHKIB HA CTOP. 2.

TEXHIYHI OAHI
Hanpyra mepexi, B 230
Yacrota ctpymy, 'y 50
CnoXuBYa NOTYXXHICTb, BT 710
LWemakicTb Ges HapaHTaxeHHs, xB™ 800-3000
Make. rnubuna nponuny, Mm 85/6
KyT pisy 0-45°
Bara iHcTpymeHTa, Kr 25
Lpa Tuck 3ByKy 90,4 ob (A)
Lwa lMoTyxHiCTb 3BYKY 103,4 b (A)
BenuyuHa Bibpauii 3,3 m/c?

KOMMJIEKTHICTb MOCTAYAHHSA
Jlo63uk

Munka no gepesy (3 wt.)

Munka no metany (3 Wt.)
LLecturpanHuin knoy

MapanenkHa Hanpasnsioya
IHCTpyKUiA 3 ekcnnyaTauii
[apaHTiiiHa KHKKa

IHCTpYKUis 3 TexHiLi 6eanekn

MepeBipTe MalLMHy i KOMMNEKTYIOHI Ha HasBHICTb TpaH-
CrOPTHINX MOLUIKOMKEHb.

IHOOPMALISA NMPO BUPIB
Man. 1. NpucTpii

1. Perynstop weuakocti

2. KHonka GnokyBaHHs!

3. Bumukay

4. TaTpyGok nigknioseHHs Ao nunococa
5. WecturpaHHuit ko4

6. OnopHa nnacTuHa (nigoLusa)
7. Tpumad nonotHa

8. MasarHuk

9. LWwuTok nnactukosui

10. Bumukay nasepa

NPABW/IA TEXHIKW BE3NEKWU

Y ubOMy nociGHUKY MO ekcnnyatalji BUKOPUCTOBYIOTLCS
HaCTyNHi MonepeaKyBanbHi cuMBoNA:
O3Havae pu3uk mpaemu, He6e3sneky Ons

Kumms a60 MOX/UGICMb MOWKOOKEHHS
i a3i Hed

iHCmpyKyid.

OsHayae Hebe3neKy epaxeHHs
eneKmpuYHUM CMpPyMOM.

YBaxHO npouuTaiTe Leit NociGHUK nepea ekcnnyatauieo
MaLLIAHN.

BuBMITL NpUCTPIiA, NPUHLMN poBOTH | NOPSAOK ekcnnyaTali
MaLwunHu. [ins 3aGe3neyeHHsi HanexHoi poGoTH BUKOHYIATE Tex-
HiYHe oBCnyroByBaHHs BIANOBIAHO A0 IHCTPYKUii. 3Bepirarite
Ler NOCiBHUK | AOKyMEeHTaLito.

ENIEKTPOBE3MEKA
Yeara!

Mpyn excnnyatauii eNeKTPUYHNX MaLMH 3aBXaKn AOTPUMYNA-
Te fitovi NpaBuna TexHikv Geanekn Ans 3HWKEHHS PU3NKY Noxe-
i, BPa)XKEHHS eNeKTPUYHIUM CTpyMoM i TpaeMm. MpouuTalite aaHi
BUMOTY, @ TaKOX IHCTPYKLiKO MO TEXHIL Geaneku.

l'lePeceidvimbcﬂ, Wo Hanpyaa XueseHHs
: ! P i

MawuHu.

izonsyieto 32idHo 3 Hopmoro EN50144 i

D Bawa mawuHa ocHaweHa nodeiliHor
He 8UMa2ac 3a3eMIIeHHs.

3aMiHa eNeKTPUYHUX LWHYPIB | BUAENOoK

HeraiiHo noaByasTecs CTapux enekTPU4HUX LWHYPIB i BU-
[lenoK nicns 3aminu ix Ha Hoi. BknioyeHHs B Mepexy He nia-
KIKOYEHVX 3 HLLIOTO KiHLiSt eNeKTPUYHYX LHYpiB HebeaneuHo Ans
KNTTS,

[ins nopavi enexkTpOXMBNEHHS A0 IHCTPYMEHTY HeobXiaHo
BUKOPUCTOBYBATK Tifbku OPUriHaNbHi NOAOBXKYBaYi 3 MiHIManb-
HIAM AiaMeTpoM CTPYMOMPOBIAHOT Xunu 1,5 MM2. Y pasi Buko-
PUCTaHHS NOAOBXYBaYiB Ha KOTYywWLi HeobxigHo, o6 nposig
nofioBxyBaya 6yB NOBHICTIO BUNYLIEHW 3 KOTYLLKN.
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gewenste zaaghoek.
Die kunt u aflezen op de gradenboog (C). De maxi-
mum zaaghoek is 45°.

4. Duwdebodemplaat weer naar voren om hem te ver-
grendelen.

5. Draaideinbusbouten (B) weer goed vast.

BEDIENING
Fig. 5-Schakelaarvergrendelen
Door de schakelaar in te drukken, zet u de decoupeer-
zaagin werking.
U kunt de schakelaar vergrendelen met de vergrendel-
knop. Ditgaatals volgt:
| Druk de schakelaar in.
2. Houd de schakelaar ingedrukt en druk de vergren-
delknopin (Fig. 5).
De decoupeerzaagblijftnu lopen.
3. Laatbeideschakelaars los.

U heft de vergrendeling op door de schakelaar opnieuw
inte drukken.

SNELHEID REGELEN

U kunt de zaagsnelheid regelen met de draaiknop
bovenop de decoupeerzaag. Hoe hoger de stand, hoe
hoger de snelheid. De hoogste stand is 6.

Welke snelheid u het beste kunt kiezen hangt samen met
het profiel en de vertanding van de zaag en van het mate-
riaal dat u wilt zagen. Bij zachte materialen kiest u een
redelijk hoge snelheid en een grove vertanding. Wilt u
harde materialen zagen, kies dan een lagere snelheid en
eenfijne vertanding.

PENDEL REGELEN

Voor een optimaal zaagresultaat moet u de wijze instel-

len waarop de tanden van het zaagblad in het materiaal

grijpen. Datdoetu door de pendelin te stellen.

«  Zacht materiaal (hout, kunststoffen enz.): stel de

pendelin op niveau Il of lIl. Gebruik voor een scherpe

zaagsnede pendelniveau 0 of I.

Middelhard materiaal (hardhout, aluminium enz.):

stel de pendel in afhankelijk van de toepassing.

Gebruik voor dun materiaal pendelniveau 0 of | als er

gewerkt wordt met raspen of messen.

* Hardmateriaal (staal enz.): stel de pendel in op niveau
0.

+ Bochten:stel de pendelin op niveau 0.

U kunt het pendelniveau regelen terwijl de machine in
werkingis.

STOFOPVANG

Voor het schoonhouden van het werkoppervlak is de
decoupeerzaag uitgevoerd met een aansluiting voor sto-
fafzuiging. Hierop kunt u uw stofzuiger aansluiten.
Gebruik daarvoor het bijgeleverde stofzuigerhulpstuk.

BESCHERMKAP

De decoupeerzaag is uitgerust met een beschermkap.
Zorg ervoor dat deze kap zoveel mogelijk gesloten is tij-
dens het werken. Dat geeft de beste bescherming tegen
splinters en zorgt voor een optimale stofafzuiging.

INGEBRUIKNAME

ZAGEN

. Schakel de decoupeerzaagin.

2. Plaats de bodemplaat van de machine op het werk-
stuk.

3. Beweeg langzaam naar de vooraf getekende zaaglijn
en druk de decoupeerzaag langzaam vooruit.
Druk de bodemplaat stevig tegen het werkstuk. Doet
uditniet, dan is de kans groot dat de decoupeerzaag
mee gaat trillen en dat de zaag breekt.

A

PARALLELZAAGGELEIDER

Fig. 6 - Parallelzaaggeleider plaatsen

Als u een zaagsnede wilt maken die parallel loopt aan de

rand van de plank, gebruikt u de bijgeleverde parallel-

zaaggeleider. Ditdoet uals volgt:

|. Draaideinbusbouten voor op de bodemplaatlos.

2. Schuif de parallelzaaggeleider door de openingen aan
dezijkantvan de bodemplaat (figuur 3.1).

3. Bepaal de afstand tussen de zaagsnede en de zijkant
van het werkstuk.

4. Zetde geleider op die afstand vast met de inbusbou-
ten.
Stel dat er 5 cm tussen zaagsnede en zijkant moet zit-
ten, dan zet u de aanduiding ‘5’ op de geleider, precies
boven hetzaagblad.

5. Schroefdeinbusbouten weer vast.

Laat de zaag het werk doen. Druk niet te hard
tegen de decoupeerzaag.

INVALZAGEN
Fig. 7 -Invalzagen
Als de startpositie van het te zagen werkstuk niet de zij-
kant is of als er geen gat is geboord, moet u inval zagen.
Daarbijgaatuals volgt te werk:
|. Zetde decoupeerzaag op de rondgebogen voorzijde
van de bodemplaat (Fig. 7).
2. Schakel de machine in en laat de zaag langzaam naar
beneden zakken, totdat de zaag het werkstuk raakt.
3. Laatdezaagzachtjes het werkstukinzagen, zonder te
forceren.
4. Als u door het werkstuk heen bent, haal dan de
decoupeerzaag uit het gat.
. Plaats de machinein de normale stand in het gezaagde
gatenvervolg de zaagsnede.

«

Ukuntookinvalzagen door eerst een gatin het werkstuk
te boren. Gebruik daarvoor een boor die een gat maakt
dat groot genoeg s voor het zaagblad. Nu kunt u de stap-
pen uitvoeren die beschreven staan onder ‘Zagen’.

LASERFUNCTIE

Met de schakelaar (10) kan de laser worden in of uitge-
schakeld.

De laserstraal markeert de voortgang van de snede op
het werkstuk.
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STORINGEN

I. Deelektromotorwordtheet.
- Demotorwordtoverbelast door te grote werkstuk-
ken.
- Zaag in een lager tempo zodat de motor kan afkoe-
len.

- Demotoris defect.
- Bieddemachine aanuw SBM Group tercontrole
en/ofreparatie.

2. Demachine werktniet.
- Denetaansluitingis onderbroken.
- Controleer de netaansluiting op breuken.
- Deschakelaaris beschadigd.
- Bieddemachineaanuw SBM Group tercontrole
en/ofreparatie.

3. Het werkstuk laat zich heel moeilijk in een
rechte lijn langs het zaagblad bewegen en de
zaagsnede is onregelmatig.

- Hetzaagbladis krom of stomp.

- Vervanghetzaagblad.

4. Het werkstuk begint hevig te trillen tijdens
hetzagen.

- Hetzaagblad raakt oververhit of vervormd.
- Vervanghetzaagblad.

5. De machine maakt lawaai en/of loopt heel
onregelmatig.
- Dekoolborstels zijn versleten.
- Bied de machine aan uw SBM Group
vanging van de koolborstels.

ONDERHOUD

A Haal bij onderhoud en schoonmaak altijd de net-
stekker uit het stopcontact. Gebruik nooit vioeistof-

fen als u de elektrische delen van de decoupeerzaag schoon-

maakt.

voor ver-

Onderhoud de decoupeerzaag regelmatig, dat voor-
komt onnodige problemen. Zo houdt u uw machine in
optimale staat:

* Houd de bodemplaat goed schoon, zodat er bij
het zagen geen onnauwkeurigheden ontstaan.

¢ Houd de buitenkant van de decoupeerzaag
schoon, zodat alle bewegende delen nauwkeurig
enslijtagevrij kunnen bewegen.

* Houd de ventilatiesleuven van de motor schoon,
zodat deze niet oververhit raake.

* Als de koolborstels zijn versleten, zal de decou-
peerzaag onregelmatig gaan lopen en lawaai
maken. Uiteindelijk zal de zaag niet meer werken.
Laat de koolborstels door uw SBM Group ver-
vangen.

* Smeer dezaagbladgeleider regelmatig.

Reinigen

Reinig de machine-behuizing regel matig met een zachte
doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik. Zorg dat de
ventilatiesleuven vrij van stof en vuil zijn.

Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte doek bevochtigd

met zeepwater. Gebruik geen oplosmiddelen als ben-
zine, alcohol, ammonia, etc. Dergelijke stoffen beschadi-
gende kunststof onderdelen.

Smeren
De machine heeft geen extra smering nodig.

Storingen

Indien zich een storing voordoet als gevolg van bijvoor-
beeld slijtage van een onderdeel, neem dan contact op
metuw plaatselijke SBM Group

Achterin deze gebruiksaanwijzing vindt u een onderde-
lentekening met de na te bestellen onderdelen.

MILIEU

Om transportbeschadiging te voorkomen, wordt de
machine in een stevige verpakking geleverd. De verpak-
king is zo veel mogelijk gemaakt van recyclebaar materi-
aal. Maak daarom gebruik van de mogelijkheid om de ver-
pakking te recyclen.

Breng oude machines wanneer u ze vervangt naar uw
plaatselijke SBM Group . Daar zal de machine op milieu-
vriendelijke wijze worden verwerkt.

GARANTIE
Lees voor de garantievoorwaarden de apart bijgevoegde
garantiekaart.

Wijverklaren dat dit product
voldoetaan de volgende
normen of normatieve documenten

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

overeenkomstig de bepalingen in de richtlijnen

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC

am603-02-2000
Kaln, DE

K. Oberhorst
Quality department
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3. [laitTe nunke camoit Bpe3aTbCsl B 3aroTOBKY, He HajaBnuBas
Ha Hee.

4. Korma obpasyeTcsi CKBO3HOW MPONMI, BbIHLTE MOMOTHO M3
oTBepCTHA.

5. lomecTuTe MalMHy B HOPMarbHOe paGodee MoMoXeHue,

ONyCTUB NUTKY B OTBEPCTUE, 1 MPOJOIIKaNTE paBoTy.
[lpyroii cnocob — npeaBapuTensHO NPOCBEPANTL OTBEPCTHE
8 3aM0TOBKE.
J1nsi 3700 Hao B3ATL CBEPMIO C AOCTATOYHbIM AMAMETPOM,
M03BONSIOLLMM MATIKE NPOITY B NPOCBEPNEHHOE OTBEPCTHE.
Tocrie Yero MOKHO BLIMOMHSITL AEHCTBUS, NepednCrIeHHbIe
B pasgene «MANEHNE».

JIASEPHAS! HANPABJ/ISIIOLLAS

NasepHas Hanpasnsiolwas genaet paboty ocobeHHo yao6HOM.
Ans BKMloYeHUs nasepa HaxmuTe Ha kHomky (10). JlasepHbiit
Ny4 HAnpaBnAIoLLel MOXHO COBMECTUTb C MUHMei paspe3a,
HaHeCeHHOM Ha 3aroToBKy, NMBO C ONpeeneHHon TOYKOM,
OTMEYEHHOV! Ha 3aroTOBKE.

BO3MOXHbIE HEUCITPABHOCTU U
WX YCTPAHEHME

Hue nepeymcneHbl BO3MOKHbIE MPUUMHBI U METOAb!
yCTpaHeHus HapylueHuit B pabote nobsuka.

nexTpoaBsuraTesnb neperpesaercs.
6bin

pexuma pabome! ¢ KpYMHLIMU 3a20MoeKaMU.

- Boinonhsitte pacnunosky 6Gonee MeaneHHo W AaBaiiTe
AMEeKTPOABHraTENio OXNaAUTCS.

Onekmpodsuzamensb HeUCpaseH.

- Cesukutecs co CnyxGoii cepeica SBM Group ans ocmoTpa
WM PEMOHTa MHCTPYMEHTa.

WHCTPpYMeHT He paboTaer Npyu BKJTOYEHNH.

[ospexdeH cemesoll WHyp U/unu wmencenbHas surka.

- TpoBepUTL CETEBON LUHYP WM LITENCENbHYIO BUTKY.

HeucripageH ebiKiioyamers.

- Ceskutecs co Cnyx6oit cepsuca SBM Group ansi ocmotpa
WWnM PeMOHTa BbIKTK4aTenNs.

OuyeHb TPYAHO BbIAEPIKMBATL PE3 NPAMbIM,
HEepOBHbIN pes.

[onom+o [o2Hymo unu 3amynunoce.

- 3ameHuTe NUNLHOE MOMOTHO.

3aroToBka Npy pacnuioBKe HAYNHAET OYEeHb
CUNbHO BUGpUpPOBaTH.

uneHoe nonomHo nepezpemo unu dechopmuposaro.

- B3ameHuTe NnMbHOE NOMOTHO.

Jl063nK pa6oTaeT C NOBbIWEHHbIM WYMOM

u/vnu He NnaBHo.

M3HOCUTUCH Y20MbHBIE LEMKU.

- Cesxuteck co Cnyx6oit cepsuca SBM Group ans 3ameHbl
YIOMbHBIX LUETOK.

TEXHUYECKOE OBCNY)XXUBAHUE

PerynspHo ocyliecTensiite TexobenyxusaHue MallnHbl BO
nabexaHne BOHUKHOBEHNS Hemonazok. MocTOAHCTBO U kave-

CTBO paGoThl 3aBUCUT OT HAANEXALLEro YXOAA W PerynsipHoii

HUCTKM.

+  ToanepxvBaiiTe YUCTOTY MOAOLIBEI BO U3BEKAHNE BOHMK-
HOBEHWst HEPOBHOCTEN (KpUBOTO pesa) npu pabote.

+  ToaaepxvBaiiTe YUCTOTY KOPMYCa MAlLMHBI ANS NETKOro U

TOYHOrO X0Aa BCeX ee yacreil 1 BO
npexaespemMeHHOro n3Hoca.

. Ecnm YronbHble LWEeTKU cpaﬁo'ranmcb, TO X0p Baluel MaLumn-
Hbl Eyne'r LWYMHBIM U HEPOBHbIM, @ 3aTeM MalunHa EOO6LLle
nepecraHet pabotarb. MoaToMy BOBPEMS 3aMeHSITE LeTKN
B Cnyx6e cepauca SBM Group.

. Perynano cMmasbiBaiiTe HanpasnALLy NUNLHOMO NONoTHA.
NMpu
8aHUS U YUCMKe MalUuHbLI y6edumect & mom,
4mo OHa He Haxodumcsi No0 HanpsKeHUeMm
(8unka ebiHyma u3 posemku). 3anpeujaemcs

A np
anekmpuyeckux demaneli no63uka.

OYNUCTKA

TofiepXMBaiiTe YUCTOTY BEHTUMALIMOHHBIX Na30B MaLLHE!
ANs NpeoTBpalLeHs Neperpesa anekTpoasurarens.

PerynsipHo npoTupalite Kopnyc MaLliHbl MSTKOW TKaHblo,
KenaTenbHO nocne Kawaoro cnonb3oBaHus. OuuiiaiiTe Be-
TUNALMOHHBIE LENU OT NbiMi 1 rpsian. CToiikne 3arpasHeHms
ynansnTe MArkon TKaHblo, CMOYEHHON B MbinbHOR Boae. Pac-
TBOPUTENW, Takue, kak GEeH3NH, CNMPT, aMMUaYHbIE PacTBOpb
W T1., NPUMEHST 3anpeluaetcsi. OHn MOryT MoBpeanTs Nnact-
MaccoBble fieTany.

CMA3KA
MatumHa He TpebyeT A0NONHUTENBHON CMa3KM.

HEMCMPABHOCTH

B cnyuae H cTH, 3Hoca fie-
Tanu, obpalaiitecb B Cnyx6y cepsuca SBM Group. B koHue
[JaHHOTO PYKOBOZCTBA MMEETCS HepTeX pa3oBpaHHOTO MHCTPY-
MeHTa.

FAPAHTUA

YCnoBUs rapaHTUM COREPXaTCst B OTAENbHO Mpunaraemoit ra-
PaHTUIHOM KHUXKKE.

C€ DEKNAPALYS COOTBETCTBUS (R

Top HalLly VICKMI4UTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTD
YA0CTOBEPSIEM, YTO JaHHOE M3fenve
YII0BNETBOPSET CRIEAYIOLMM CTaHAApTaM
1 HOpMaTVBHBIM A0KyMeHTam EC:

EN50144-1, EN50144-2-10,
ENS55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3
COMMacHo CneayoLMM NpeanncaHnam:
98/37EEC, 73/23/EEC, 89/336EEC

0t 03.02.2000
KenbH, lepmanus )

K. O6epxopct éé\, /

OTzen KoHTponsA kayecTsa
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Meped y y
4mo 1063uk omcoeduHeH om cemu.

1. Bcrasbte nonotHo (C) B aepxatent xsocTosuka (B), Haxas
Ha chukcatop. 3ybubl MUKk AOMKHBI BbiTb HanpasneHbl
BBEPX, paGoyast (pexyLlas) YacTb UHCTPYMEHTa CMOTPETL
Bnepef, a rmajkasi CTOPOHa MUK YNMPATLCS B KOMECHKO.

2. OnycTuTe NNAcTMKOBbIA LNTOK.

PEFY/INPOBKA OMOPHOIA NOAOLLBbI

Puc. 4. PerynupoBka HaknoHa nofoLwBsb!

Perynuposka yrna HaknoHa nogowsel (A) npoussoautes

creaytolmm obpasom (puc. 4):

1. Ocnabbre 6onT co cnewronoskoit (B) npunaraembim wecTy-
TPaHHBIM KITKOYOM.

2. Cnerka OTTsIHUTE Ha3aj MOAOLLBY AN BblBOJA €€ U3 3aLle-
nneHus.

3. HakroHuTe noaoLwBy BNEBO N BrpaBo 10 YCTaHOBK Tpe-
6Gyemoro yrna. Mokasanus otpaxaiotcs Ha yrnomepe (C).
MakcumanbHo ycTaHaenmeaemblil yron — 45°,

4. Tenepb nopaiite nofowsy Bnepen, 4To6bl 3achmkcuposaTh
ee.

5. CHosa 3aTaHuTe 6onT co cnewronoskoii (B).

PABOTA
Puc. 5. BnokupoBka BbIknioyatens

[lnsi BKnioveHU noB3nka HaXMUTe KypoK BbIKTKO4aTens.
Kypok BbiKriouaTensi MOXHO 3a6nokvpoBaTh C MOMOLLbIO KHOMKYA
6roKupoBKA.
ﬂenaeTcﬂ 3T crieaylowmm obpasom:

Haxmute Kypok BbikmiovaTens.

2. ero, HaxmuTe Gnokup KHoMky (puc. 5).
Jlo63avnk Gynet paGotatb 6e30CTAaHOBOYHO (A0 CHATUS Bro-
KMPOBKY).

3. Otnyctute 06e KHOMKM.

b 0/t paboTs! NOBTOPHbIM

HaaTueM Kypka BblkrioyaTens.

PEFYJINPOBKA CKOPOCTH

CkopocTb paboTbl n063nka MOXET perynupoBaTbCs Bpallle-
HYeM TymGnepa B BEpXHEl YacT MaluHbl. [Ins yBenuueHus
CKOpOCTU TymBriep NOBOpa4MBaETCsi B CTOPOHY HanGonbluent
uncppbl. MakcumanbHoe nonoxeHue perynstopa — 6.

OnTuManbHasi CKOPOCTL PaGOTLI 3aBUCHT OT hOPMbI 1 BeM-
UHbI 3yGbEB MUTLHOTO MOMOTHA, a Takke oT oGpabaTbiBaemoro
matepuana. [Inst MArkux Matepuanos BbIGHPaETCs A0CTATOHHO
BLICOKas CKOPOCTb B COMETaHMN C KpynHO3yGoil munkoid, a anst
TBEPAbIX — Manasi CKOPOCTb U MUIIKa C MerkuMu 3yBLamu.

YCTAHOBKA MASITHUKA

[ins naeanbHbIX pesynsTatoB paGoThl HAAo BLIGPATL Cro-
coG ABUKEHMs 3yBbeB NUIBHOTO MOMOTHA Mo MaTepuany. 1o
[AlenaeTcs NoCPe/CTBOM YCTaHOBKM PEXUMA MasTHYKA.

Msirknit Matepuan (aepeso, NnacTuk 1 T.n.): Tyménep ycta-
HaBnmsaetcs B nonoxerue «l1» unn «lll». [ins yuctoro pesa — B
nonoxexue «0» unm «ly.

Matepuan cpeaHelt TBepAOCTY (TBEpAblE COpTa AipeBeCHHb,
anioMUHUiA 1 T.N.): TYMBNep yCTaHaBNMBaeTCs B COOTBETCTBUM C
noTpeBHoCTAMY. [Inst TOHKUX MaTepuarnos TymGrep ycTaHasnu-
BaeTcs B nonoxexue «l» (Mnn B nonoxerme «0»).

Tseppablii Matepuan (cTanb 1 T.n.): Tymbnep yctaHasnuea-
€eTcA B NONoKeHHe «0».

KpuBonuHeitHbii (purypHblit) pes: Tymbrep yctaHasnmsaeT-
cA B nonoxewue «0».

YOAJIEHUE ONMUJIOK

Ansi nopaepxaHus 4ucToTbl paBodert noBepxHocTu Balwa
MalUMHa OCHAlleHa OTBEPCTUEM AMSt BLITAXKA ONMIOK U Ape-
BECHOM MbinK. Ero MOXHO MOAKIOUUTL K BLITOBOMY Mbiniecocy
C NOMOLLBIO CTIELMANLHOMO afanTepa, BXOASLIEro B KOMMAEKT
nocTaBKu.

SALYMTHBIN LWUTOK
Balw no63nk ocHalueH NnacTukosbiM wutkom. Mpu pabote
MaLUUHBI OH [IOMKEH GbiTb MOMHOCTBIO 3aKPLIT (OMYLLEH), YTO
0 OT LYenok 1 ob achdpekTus-
HOE YAarneHue onumoK.

HAYAINO PABOTbI

HVIIIEHVIE
BkniounTe nobauk.

2. ToMecTUTe MOAOLBY MaLIUHbI Ha 3Ar0TOBKY.

3. MepanexHo aBuraiite NoGauk K NpeaBapuTeNbHO NPOYEpYEH-
HOW NIMHUM, CErka Ha/jaBN1Bas Ha Hero BHU3 1 Briepes.
CrieflyeT nioTHO NPWKMMaTL NOAOLIBY K 3aroToBke. B npo-
TMBHOM Cryyae MalluHa HauHeT BUGPUpOBaTb, M MUKa
MOXET CTIOMaTbCS.

IMo3eosbme UHCMpPyMeHmMy camomy
8bInonHAME pabomy — He Hado
CIIUWIKOM CUSIbHO 0a8UMb Ha HE2O.

NAPAJIIESIbHASA HAHPABIIHIOI.I.IASI

Puc. 6.
Mpu nponuna 0 KPOMKE [OCKM

CrieyeT UCToNb30BaTL NpUiaraemylo napannenbHylo Hanpas-

nsioLyto. [lenaetcs aTo criedylowum o6pasom:

1. OcnabbTe 6onT B NepeaHen YacTh NOAOLLBbI.

2. HacaguTe napannenbHylo HanpaensioLylo Yepes oTeep-
cTus B 60KOBOIH 4acTv NoAoLLBbI (puc. 6).

3. OnpepenvTe paccTosiHie MeXy NNaHNpYeMoii OCkI0 pe3a
KPOMKOVi 3arOTOBKM.

4. 3acukeupyiTe HanpaBnsioLylo Ha 3TOM paccTosHUM Gon-
Tom. Ecnu TpeByemoe paccTosiHue Mexay Pe3oM 1 KpOMKOM
PaBHO 5 CM, YCTaHOBWTE yKa3aTeflb Ha HanpaensioLei B
nonoXeHue «5» TOYHO Haz NONOTHOM MUK,

5. BHoBb 3atsHUTE GonT.

BPE3KA B MOBEPXHOCTb
Puc. 7. Bpe3ka B noBepXHOCTb
B ciyyae ecnu HavanbHoe MonoXeHue Pesku Ha 3arotoske
HaXOAUTCS He Ha KPOMKE UMW €CTM He MPOCBEPNEHO OTBEPCTHE,
Torpa TpebyeTcs Bpeska B NOBEPXHOCTb.
[lenaetcsi 3T0 CeAyHoLLMM 0GPa3OM:
1. OnepeTb N0B3KK Ha NepeaHio YacTb noaowskl (Puc. 7).
2. BKII0UUTE MaLMHY 1 MEANIEHHO OMycKaiiTe ee, Moka nurka
He HauHeT KacaTbCsi MOBEPXHOCTM 3aroTOBKM.
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(fR)Francgais

Scie sauteuse

LES CHIFFRES DU TEXTE SUIVANT CORRESPON-
DENTAUXILLUSTRATIONS PAGE 2.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Voltage | 230V~

Fréquence | 50 Hz

Puissance absorbeé | 770w

Vitesse, avide | 800 -3000/min
paisseur de bois | 85/6 mm

angle de sciage | 0-45°

Poids nett | 25kg

Lpa (Pressuresonore) | 90.4 dB(A)

Lwa (Puissance sonore) | 103.4 dB(A)

Valeur i 33m/s?

Vérifiez que l'outil et les accessoires n’ont pas été end-
ommagés pendantle transport.

INFORMATION SURLES PRODUITS
Fig. | -Scie sauteuse

Commande de vitesse

Bouton deverrouillage intrinséque
Commutateur

Pointde raccordementaspirateur
CléAllen

Embase

Guide descie
Mouvementalternatif

Piéce de protection

Interrupteur du laser

PRESCRIPTIONS DE SECURITE

Dans ce mode d’emploi, il est fait usage des pictogram-

mes suivants:

A Indique un éventuel risque de lésion corporelle, un
danger de mort ou un risque d’endommagement

de la machine si les instructions de ce mode d’emploi ne sont

pas respectées.

A Indique la présence de tension électrique.

VONCUTAWN —

3

Lisez attentivement ce mode d’emploi avant d’utiliser la
machine. Assurez-vous d’avoir bien pris connaissance du
fonctionnement de la machine et de son utilisation.
Entretenez la machine conformément aux instructions
afin qu’elle fonctionne toujours correctement. Conser-
vez ce mode d’emploi etla documentation jointe a proxi-
mité de lamachine.

Sécurité électrique

Lors d’utilisation de machines électriques, observez
les consignes de sécurité locales en vigueur en mati-
ére de risque d’incendie, de chocs électriques et de
lésion corporelle. En plus des instructions ci-dessous,
lisez entiérement les consignes de sécurité conte-
nuesdans le cahier de sécurité fourni a part.
Conservez soigneusement ces instructions!

Toujours vérifier que la tension correspond a la ten-
sion de la plaque signalétique.

L'outil bénéficie d’'une double isolation, con-
@ formémentalanorme EN50144; unfil de terre
n’est par conséquent pas requis.
En cas de changement de cables ou de fiches
Jetez immédiatement les cébles ou fiches usagés dés
qu’ils sont remplacés par de nouveaux exemplaires. Il est
dangereux de brancher la fiche d’'un cable défait dans une
prise de courant.

Utilisation de rallonges

Utilisez exclusivement des rallonges supportant le vol-
tage de 'outil. Les brins doivent avoir une section de 1.5
mm? minimum. Si la rallonge est enroulée, déroulez-la
complétement.

PRESCRIPTIONS DE SECURITE SPE-
CIAL

AVANT D’UTILISERL’APPAREIL

I. Verlfez les points suivants:
La tension du moteur (230V) correspond-elle a
celledusecteur?

* Le cordon d'alimentation et la fiche sont-ils en
bon état : robustes, sans piéces desserrées et
non-endommageés ?

* Lascie a-t-elle perdu des dents et montre-t-elle
des criques oufélures?

+ Dans ce cas, remplacez la scieimmédiatement.

*  Y-a-t-il un espace suffisant sous la piéce de travail
pour que la scie n’entre pas en contact avec le sol
ou la surface de travail dans son mouvement

alternatif?
* Les dents de la scie sont-elles orientées vers le
haut?
2. Portez toujours des lunettes de sécurité en utilisant
I'appareil.
3. Entretenezl’appareil avecsoin.
4. Nutilisez pas I'appareil dans un environnement
humide.
5. N'utilisez pas I'appareil pour un matériau contenant
de 'amiante.
6 Ne laissezjamais la scie sauteuse sans surveillance.
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A Vérifiez que l'interrupteur n’est pas bloqué en posi-

tion “marche”

L’UTILISATION DE L’APPAREIL

I. Utilisez un serre-joint pour la piéce de travail que
vous allez scier afin de la maintenir fermement en
place.

2. Retirez tous résidus de bois a proximité de la scie ou
collés a la surface de la scie ; n'utilisez pas votre main
pour cela. Mettez I'appareil hors tension avant de
retirer tous résidus!

3. Faites toujours tourner la scie sauteuse au ralenti,
C’est-a-dire allumez la scie avant de I'amener en con-
tactavec la piéce de travail.

4. Lorsque vous sciez le bois, faites attention aux
nceuds, pointes, félures et/ou dépéts de saleté.
Tout cela peut amener a bloquer la scie dangereuse-
ment. Faites toujours attention aux chutes de bois.
Cela exige souvent un sciage moins précis, et il y a
donc un danger que vous ne soyez pas aussi attentif
aux irrégularités du bois.

5. Ne sciez pas les piéces de travail qui sont plus épais-
ses que lalongueur de lascie.

6. Ne touchez pas les pieces métalliques de la scie sau-
teuse lorsque vous sciez dans des parois ou des sols
dans lesquels il peut se trouver des cébles électri-
ques. Tenez la scie sauteuse fermementavec les deux
mains sur la poignée en plastique afin de ne pas tou-
cher des pieces qui pourraient se trouver sous ten-
sion si vous sciez accidentellement a travers un cable
électrique.

7. Quand vous avez fini de scier, arrétez I'appareil d'a-

bord et attendez que la scie s'arréte complétement

avantde laretirer de la piece de travail.

N'utilisez pas de cables de rallonge longs.

Conservez la piéce de protection en plastique en

place quand vous utilisez la scie.

b o

10. Ne fixez pas le rayon laser des yeux sans protection.

11. Ne regardez jamais directement dans le faisceau
des rayons.

12. Le rayon laser ne doit jamais étre dirigé sur des
surfaces réverbérantes, ni sur des animaux ou
personnes. Méme un rayon laser de faible
puissance peut occasionner des dommages aux

yeux.
13. N'ouvrez jamais le module du laser.

ARRATEZ IMMEDIATEMENT L’APPAREIL

DANSLES CASSUIVANTS:

I. Prise ou cable secteur défectueux ou endommage-
mentducable;

2. Interrupteur défectueux;

3. Etincelles dans les balais de carbone ou flash au col-
lecteur;

4. Fuméeouodeur provenantd'unisolementbrilé.

INSTRUCTIONS POUR LE MON-
TAGE

APPLICATIONS
La scie sauteuse peut &tre utilisée pour découper des
pieces de divers matériaux (bois, aluminium, plastique,
métal etc.) a la dimension précise et de n'importe quelle
forme. L’épaisseur maximum de la piéce de travail est de
85 mm (pourle bois).

SELECTIONNER LE MODE DE DE COUPE
Fig. 2-Types de lames de scie

Le profil et la grosseur de dent varie

selon le matériau que vous

souhaitez découper. Des dents fines vous donneront

une découpe réguliére et précise. Utilisez un profil étroit

si vous souhaitez scier des courbes ou si vous allez scier

des chiffres.

Pour sélectionner la scie qui convient, procédez comme

suit:

|. Essayezd’abord une scieavecdes dents plus grosses.

2. Sivous n'obtenez pas une découpe réguliére et pré-
cise, essayez une scie un peu plus fine.

3. Pour le plastique, 'aluminium et I'acier utilisez tou-
joursune scieavec des dents fines.

En général, vous travaillerez plus vite mais avec moins de
précision en utilisant une lame a grosses dents plutét
qu’une lame a dentsfines.

Pour obtenir des résultats optimaux, assurez-vous tou-
jours que lalame est bien affatée.

L’ASSEMBLAGEDE LASCIE
Fig. 3-L’assemblage de lascie

A

Pourassembler lascie, procédez comme suit (Fig. 3):

Placez la scie (C) dans la boucle de scie (B).

Assurez-vous que les dents de scie sont orientées

vers le hautetvers I'avant.. Le c6té lisse de la scie doit

rester contre laroue.

2. Enfoncez la lame aussi loin que possible dans la bou-
cle.

3. Abaissez laprotection.

LE REGLAGE DE L’ANGLE DE L’EMBASE

Fig. 4-Pourrégler’angle de Pembase

Ajustez I'angle de I'embase (A) comme suit (Fig. 4):
Desserrez les deux vis a téte creuse (B) avec la clé
Allen fournie.

2. Retirezlégérement'embase pour la débloquer.

Avant d’assembler la scie, vérifiez que la fiche sec-
teur a été retirée de la prise murale.

16

CMEUMANBHBLIE TPEBOBAHUA MO

TEXHUKE BE3OMACHOCTHU
rIEPEI.'l BKJIOYEHWEM MALLMHbI:

o

Y6eauTech B cneayioLem:
8 COOTBETCTBUM
HUIO CETH;
8 UCTIPABHOM COCTOSIHUW CETEBOTO LUHYPA MUTaHUs! 1 LwTen-
CenbHOM BUMKM (HAAEGKHOCTM COBMHEHNS, OTCYTCTBUN 06-
PbIBOB UMM MOBPEXAEHNH);
8 HafM4UY BCEX 3yGbEB Ha MUMLHOM MOMOTHE, B OTCYTCTBUM
TPELLMH ¥ U3NOMOB. MpU HaMM4UK MOBPEXIEHUI MOMOTHO
CreayeT HeMENEHHO 3aMEHUTh;
B TOM, 4TO MO/ 3arOTOBKOM [4OCTATOYHO CBOGOAHOTO MecTa
1 TIONOTHO NP [IBUKEHNN BBEPX-BHU3 HE OCTAHET 10 fona
1ni paBoyeit NOBEPXHOCTY BepCTaka;
8 TOM, 4TO 3yBbst MUTLHOTO MOMOTHA HANpaBreHb! BBEPX.
Mpu paBote ¢ MawuHOI BCera HaaeBaiTe 3alUUTHblE
OHKM.
Akkypamo cﬁpaLuamecb ¢ Bauweit MawwmHoiA.

He PYMEHT B NC c oit
BNAXHOCTbIO.
BanpelyaeTcs 0CTaBNATL MalLMHy Ge3 npucMoTpa.

aMeKTpo; p

Y6edumecs, ymo gpukcamop
eblKkt0yamens 8 nonoxeHuu «ON» («BK/T»)
Ppa36/10KuposaH.

NPY PABOTE C MALUWMHOA:
1.

Mcnonbayme 3aXUMHble ﬂpMCﬂOCDGﬂEHMﬂ unn Tucku ansa
NPOYHOrO 3akpenneHns oGpabaTbiBaemolt 3aroToBKu.

He ynansiite onunki, HaxoasLmMecs Boane NUALHOro NonoT-
Ha, pykamu. [ins yaneHns onunok, 3acTpsBLIMX MexXay He-
NOABWKHBIMM W NOABIXHLIMI HaCTAMM, NOB3NK HEoBXoAMMO
OTKIKOUUTb OT CETEBOTO NUTaHMS.

Tpu BKMIOYEHMM MaLLIMHA [OMXHa NopaBoTaTb Ge3 Harpyaku
(T.&. MU BKNIOYEHMM OHa He [I0MKHA BbITb B KOHTAKTE C 06-
pabatbiBaemoit aeTanbio).

ByabTe OCTOPOXHb! NPU Pe3aHnit AepeBa C CyuKkamu, reos-
ASMU UMW TPELMHAMU WK TIOKPLITOTO rpsiablo. Mpu aTom
BO3MOXKHO 3aKNUHWBAHWE MUMLHOTO MOMoTHA. B nepeyio
04epe/b 3TO OTHOCUTCS K PACTUMIOBKE HETOAHBIX 1EPEBsiH-
HbIX M3Aenuil; Npu Takoi HekBanuguUMpoBaHHoi pabote
pa 06bl4HO , 1
OnaCHOCTH He sameTuTs & ApeBECUHE BbILIEYMOMSIHYTbIE
nedekTbl.

He pexsTe feTany, TonwyHa KOTOPbIX NPeBbIAeT ANMHY
NUNBHOTO NONOTHA.

Mpy OCywIECTBNEHMM NPONUAOB B CTEHax WnW nonax, rae
MOXeET NPOXOAWTL SNEKTPONPOBOAKA, He /EPXMTECH 3a
MeTannuyeckue Yactin no6anka. Balu MHCTPYMeHT cneayet
Kpenko AiepxaTb 0GeMMM pykamu 3a NNacTMaccoByio pyko-
ATKY BO KOHTaKTa ¢ KMMM igTansami,
MOTYLLMMM CTaTb NPOBOJHUKOM TOKa MU Cly4alHOM pa3-
pe3e aneKTPONPOBOAKMA M0f HANPSHKEHNEM.

Mo okoHYaHMM paBoThbl BLIKMIOYATE MALLMHY U AOKAUTECH
NOMHOM OCTaHOBKY MOMOTHa, NPex/ae Yem OTBECTV Nobank
oT 06pab: oro nn ero.

8.

He cneayeT npuMeHsATL Ype3mMepHO ANMHHbIE YANMHATENN.

9. Tpu paboTe MaLLMHBI NNACTUKOBbIN WNTOK [JOMKEH CTOSTH

Ha mecTe.

10.He cmoTpuTe B rnasok nasepa W He HanpaBnsaiiTe NasepHbiii

nyy B rmasa.

11. He HanpasnsitTe nasepHbii Ny4 Ha Niofei NN KMBOTHbIX.

12. He HanpaBnsiiTe nasepHblit y4 Ha Matepuan C XOpoLo

oTpaxalolLelt MOBEepXHOCTb0. OTpakeHHbI Nyy Takke
NPeACTaBnAeT ONacHoCTb.

13. TMpu HeobXoAMMOCT pEeMOHTa na3epHOro YCTpoKcTBa

obpatutech B Cryx0by cepsuca.

HEMEAJIEHHO BbIK/TOYMTE MALLUHY MPU
OBHAPY)XXEHWUM:

1

HemcnpaBHOCTM LITENCENbHOM BIATIKM, CETEBOTO LUHYPa UM
MOBPEXAEHNH LUHYpa.

HevcnpasHocTy Bbiknioyatens.

VICKpEHUS! yrofbHbIX IETOK WM MOSIBNEHNs KONbUEBOi
ANeKTPOAYrit B KOMMyTaTOpe.

[biMa unu 3anaxa ropenoi M3onALMM.

YKA3AHUA MO CEOPKE

OBJIACTb MPMMEHEHUSA
Bauw PYMeHT YeH Anst pacr pa3-
TIMYHbIX ¢ @, NnacTuk, metann

W T.N.) TOYHO No pasmepy 1 B Nio6oit xenaemol KoHurypauum.
MakcumansHas rny6uHa nponuna sarotoBki — 85 Mm (ans ge-
pesa).

BbIBOP MUJIbHOIO NMOJIOTHA
Puc. 2. Tun nonotHa

Mpocbunk nonoTHa, pasmep 1 hopma ero 3y6LOB OTMYaloT-

Cs1 B 3aBUCMMOCTM OT Ha3HaueHusi NonoTHa (o6pabatkizaemoro
matepuana). Menkue 3y6Lbl [alOT rMaakui, POBHbIA U TOYHBIA
pes. [INA BbIPE3AHUS KPUBOMIMHENHBIX (HOPM UMM Pa3NMYHBIX
hUryp UCTIOMNb3YETCs Y3KOe MOMOTHO.

1.

3.

[1nst npaBunbHOro BEIGOPa MUNKK BLINOMHMTE CrieayloLLee:
CHavana nonpoByiite nopaGoTaTb MOMOTHOM C KPYMHbIM
3y6om.

ECnv pe3 nonyyaeTcsi HEPOBHBIM U HETOYHbIM, BO3bMUTE
TUANKY C MEHbLUAM 3yGOM.

AAnst paboTbl C NNACTUKOM, anioMUHUEM U CTambio BbIGUpait-
T TOMbKO MUIIKY C CaMbIMU MerKAMU 3yBLamu.

Boo6lLie, Npu UCMONb30BaHNN NUAKK C KPYMHbIM 3y6oM pa-
6oTa naet bbicTpee, HO pes nonyyaetcs rpybbiit 1 MeHee
TOYHBIA, YeM y Menko3yBoro nonoTHa. Haunyuiwni pesynbs-
TaT J0CTUraeTcs Npu UCMONb30BaHUM OCTPbIX MOMOTEH. B
Batuem n1o63uke MOryT NPUMEHSTLCA CriEAyIoLIMe MOMOTHa,
MMeloLLMecs B npoaaxe (puc. 2).

YCTAHOBKA NMOJIOTHA
Puc. 3. YctanoBka nonotHa

Ans ycTaHOBKM MUMLHOTO MOMOTHA CreaYeT BhINONMHUATL

cneaytowee (puc. 3):

57
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WHOOPMALUA OB U3JENUN
- Puc. 1. Yetpolicteo
Pyccxuu 1. Perynatop topocT
2. KHonka 6rokuposki
o6 o 3. Bbiknioyatens
OD3MK 3MNEKTPNHECKN 4. MaTpyBoK NoAKNIHEHNs K Mbinecocy
5. LlecTurpanHblii ko4
SJS-700-K 6. OnopHas nnactuHa (nogotea)
Lindpel, NnpuseaeHHbIe Hke B TeKCTe, 7. [epxatens nonotHa
OTHOCSITCS K PUCYHKaM Ha cTp. 2 8. MasTHuk
9. LwToK NnacTukoBbIn
TexHMYecKue XxapaKTepUcTUKU 10. Bolkniovarens nasepa
Hanpsixerive, B 230 NPABWU/IA TEXHMKMN BE3OMACHOCTH
Yacrota Toka, My 50 B HacTosilLiem pyKOBOACTBE N0 SKCMMyaTaLimM UCTonb3yioTes
p p TbHbIE CUMBOMbI:
Motpebnsiemas mowwHocTs, BT 710 0603HaYaem puck mpaembl, OMacHoCMb
07151 KU3HU UJIU BO3MOXKHOCb
CkopocTb 6e3 Harpysku, MuH " 800-3000 noepexdeHus UHCMpyMeHma & cry4ae
Heco600eHus UHCMPYKYULL.
Makce. rmy6buHa nponuna, Mm 85/6
Yron pesa 0-45° o
Macca, kr 25 371eKMPUYECKUM MOKOM.
Lpa [laBneHue 3syka 90,4 16 (A) B 0 np * PYKOBOACTBO Nepen
|Me MaLLMHBI.
Lwa MowHocTb 3Byka 103,4 a6 (A) ViayumTe ycTpoCTBO, NPUHLMA paboTel 1 NOPSAOK
3KCI‘IJ‘IyaTaL\l4M Ons oBecnequmﬂ Haanexatuei paGoTsl
BenuunHa subpaummn 3,3 m/c? Te B COOTBETCTENN

KOMMJIEKTHOCTb MOCTABKU
JloBamk

Munka no aepesy (3 wr.)

Munka no metanny (3 wr.)
WecTurpaHHbIil knoy

MapannensHas Hanpaensiowlas
WHCTpyKkums no skcnnyaTauuu
FapaHTuitHasn KHUXKa

VIHCTpYKUusi 1O TeXHUKe 6e30MacHoCTI

MpoBepLTe MaLLMHY 1 KOMNMEKTYIOWMe Ha Hanuune
TPaAHCMOPTHBIX NOBPEXAEHUIA.

C MHCTPYKLMAMA. Coxpauﬂme HacToslLee pyKOBOACTBO 1
BXOZIALLYIO B KOMNAEKT [JOKyMEHTaLIo.

3JIEKTPOBE3OMNACHOCTb
BHuMaHue!

4ymo
coomeemcmeyem ykasaHHOMY Ha
udeHmudpukayuoHHol mabnuyke
MalwuHbl.

Bawa mawuHa ocHawexa deolHol
D usonsayueii coenacHo Hopme EN50144 u
He mpe6yem 3a3eMneHus.

[Mpu akcnnyaTaLyy BNEKTPUYECKUX MalLMH Beeraa cobnionaite
[feiicTBylOLMe NPaBIUNa TeXHNKN 6E30NaCHOCTY N5 CHINKEHNS
pvCKa Noxapa, NopaxeHUs ANeKTPUIYECKMM TOKOM 1 TPaBM.
MpounTalite HacTosie TpeGoBaHNS, a Takke BXOASLLYIO B
KOMMAEKT MHCTPYKLMIO NO TeXHMKe GesonacHocTy.

3ameHa 3MeKTPOLIHYPOB U BUNOK

HesamennuTensHo M3baBbTeECh OT NPEXHUX GNEKTPOLUHYPOB
W BUNOK NOCNE MX 3aMeHbl Ha HOBblE. BkmioyeHue B CETb He-
NOAKMIOYEHHbIX C APYroro KOHUA 3NeKTPOWHYpOoB OnacHo Ans
JKU3HW.

Wcnonk3oBanue yanuxutenei

[ns nojjaun aneKTPONUTaHNs K MHCTPYMEHTY HeobXxoaumMo wc-
nonb30BaTh TOMBKO OPUrMHAnNbHbIE YANWHUTENW C MUHWManNb-
HbIM CeyeHMeM ToKonpoBoAsLler wnbl 1,5 Mm% B cnyvae
WCNONb30BaHNA YANWHUTENA KaTylwe4yHoro Tuna HeOGXOﬂMMO,
4T06bI OH GbIN NOMHOCTBIO Pa3MOoTaH.
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4.
5.

Tournez I'embase vers la droite ou vers la gauche a
I'angle de coupe souhaité.

Vous pouvez lire cela sur le rapporteur (C). L'angle
maximum de coupe est45°.

Repoussez I'embase de nouveau vers I'avant pour la
bloquer.

Serrez lesvisa téte creuse (B) de nouveau.

UTILISATION

Fig. 5 - Blocage du commutateur

Enfoncez I'interrupteur pour mettre la scie sauteuse en
marche.

On peut bloquer le commutateur avec le bouton de blo-
cage. Procédez comme suit:

|

2

3.

Enfoncezle commutateur.

Maintenez le commutateur appuyé et enfoncez le
bouton de blocage (Fig.5).

Lascie sauteuse continuera maintenanta tourner.
Relachez les deux boutons.

Dégagez le blocage enappuyantanouveau surle commu-
tateur.

COMMANDEDE VITESSE

La vitesse de la scie peut étre commandée au moyen du
bouton rotatif en haut de la scie sauteuse. Plus la position
est haute, plus grande est la vitesse. La position la plus
haute esté.

La vitesse de sciage idéale dépendra du profil et des dents
de la scie ainsi que du matériau que vous souhaitez scier.
Pour les matériaux tendres, sélectionnez une vitesse
assez haute et une lame a grosses dents. Si vous souhaitez
scier des matériaux durs, sélectionnez une vitesse plus
basse etune lame a dentsfines.

REGLAGE DE L’AMPLITUDE DU MOUVE-
MENT ALTERNATIF

Pour un résultat optimum de sciage vous devez régler la
fagon dont les dents de la lame de scie accrochent le
matériau. Pour cela, vous pouvez régler 'amplitude.

Matériau tendre (bois, plastiques, etc.) : réglez le va-
et-vientau niveau |l ou lll. Pour une coupe nette, utili-
sezleniveauOoul.

Matériau moyen a dur (bois dur, aluminium, etc.) :
réglez le va-et-vient selon I'application. Pour un
matériau mince utilisez le niveau de va-et-vient 0, ou |
sivous travaillezavec des ripes ou couteaux.
Matériau dur (acier etc.) : réglez le va-et-vient au
niveau 0.

Courbes :réglez le va-et-vientau niveau 0.

Vous pouvez régler le niveau de va-et-vient pendant que
I'appareil est en marche.

DEPOUSSIERAGE

Pour garder la surface de travail propre, la scie sauteuse
est équipée d’un raccord pour I'extraction de la poussi-
ére. Vous pouvez raccorder votre aspirateur dessus.
Utilisez'adaptateur d'aspirateur fourni dans ce but..

DISPOSITIFDEPROTECTION

La scie sauteuse est équipée d'un dispositif de protec-
tion. Assurez-vous que ce dispositif est fermé dans toute
la mesure du possible pendant que la scie sauteuse est en

cours d'utilisation. Cela donne la meilleure protection
contre les échardes etassure un dépoussiérage optimal.

MISEEN SERVICE
SCIAGE

Allumez la scie sauteuse.

2. Placez|'embase de I'appareil sur la piece a travailler.
3. Déplacez-vous lentement vers la ligne de sciage tra-
cée au préalable et appuyez la scie sauteuse lente-
mentvers I'avant.

Appuyez 'embase fermement contre la piéce de tra-
vail. Si vous ne le faites pas, la scie sauteuse va proba-
blementvibrer etlascie se casser.

A

GUIDE DE SCIE PARALLELE

Fig. 4 - Positionnement du guide de scie en paralléle

Si vous souhaitez faire une découpe qui soit paralléle au

bord de la planche, utilisez le guide de scie paralléle

fourni. Pour cefaire :

Desserrezlesvisa téte creuseal'avant de I'embase.

2. Faites coulisser le guide de scie paralléle a travers les
ouvertures sur le coté de 'embase (Fig. 4).

3. Déterminez la distance entre la coupe de lascie et le
cotédelapiece de trav:

4. Fixez le guide a cette distance avec des vis a téte
creuse.
Si la distance requise entre la découpe de scie et les
cotés est de 5 cm, réglez l'indicateur “5” du guide
exactementau-dessus de lalame de scie.

5. Bloquezlesvisa téte creuse de nouveau.

Laissez la scie faire le travail. N'appuyez pas trop
fortsur la scie sauteuse.

DECOUPE

Fig. 5 - Entamer

Sila position de départ de la piece a scier n’est pasle coté,

ou siaucun trou n’a été foré, vous devez découper. Pour

cela, procédez commesuit :

Placez la scie sur le devant arrondi de I'embase infé-

rieure (Fig. 5).

2. Allumez 'appareil et abaissez la scie lentement jus-
qu’a ce qu’elle touche la piece de travail.

3. Laissez la scie couper dans la piéce de travail douce-
mentsans laforcer.

4. Quandvousaveztraversé la piece de travail, sortezla

sciedutrou.

PlacezI'appareil en position normale dans le trou scié

etcontinuezladécoupe delascie.

o

Vous pouvez aussi entamer en pergant d’abord un trou
dans la piece de travail. Pour cela, utilisez un foret qui fait
un trou juste suffisamment large pour la lame de la scie.
Maintenant, vous pouvez procéder aux étapes décrites
sous “Sciage”.

FONCTIONNEMENT DU LASER

Appuyez sur la touche interrupteur (10)

du laser pour le mettre en ou hors circuit.

Le rayon laser marque le tracé de coupe sur la piéce a
usiner.
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DYSFONCTIONNEMENTS

. Lemoteur électrique chauffe.

- Le moteur est surchargé par des piéces de travail qui

sonttrop grandes.

- Sciez aplus basse vitesse afin que le moteur puisse se
refroidir.

N

. Lemoteur est défectueux.

- Donnez I'appareil a votre concessionnaire
pour vérification et/ou réparation SBM Group
- Lappareil ne fonctionne pas.

- Laconnexion secteura été rompue.

- Vérifiez si le raccordement secteur présente des
défauts.

w

. L’interrupteur estendommagé.

- Donnez I'appareil a votre concessionnaire

pour vérification et/ou réparation SBM Grou|

- llesttrés difficile de déplacer la piéce de travail le long
della lame de scie en ligne droite et la découpe est iné-
gale.

IS

. Lalame descie est tordue ou ne coupe pas.

- Remplacezlalame de scie.

- La piéce de travail commence a vibrer violemment
pendant le sciage.

Lalame de scie est surchauffée et/ou déformée.

- Remplacez lalame de scie.

5. L’appareil fonctionne avec bruit et/ou trés
inégalement.
- Lesbalaisen carbone sont usés.
- Donnez votre appareil a votre concessionnaire
pour remplacement des balais de carbone SBM Group

MAINTENANCE

Pendant la maintenance et le nettoyage, retirez toujours
lafiche secteur de la prise murale.

N'utilisez jamais de liquide lorsque vous nettoyez des
piéces électriques de la scie sauteuse.

* Procédez régulierement a 'entretien de la scie
sauteuse pour éviter des problémes inutiles.
Alinsi, votre appareil restera en condition opti-
male.

* Gardez I'embase propre afin qu'il ne se produise
pas d’'imprécisions pendant le sciage.

*  Gardez I'extérieur de la scie sauteuse propre afin
que toutes les piéces mobiles puissent se dépla-
ceravec précision etsans usure.

*  Gardez les fentes de ventilation du moteur pro-
presafin que celui-ci ne surchauffe pas.

+ Siles balais de carbone sont usés, la scie foncti-
onne bruyamment et de fagon inégale. Finale-
ment la scie ne fonctionnera plus. Faites rempla-
cer les balais carbone par votre concessionnaire
SBM Group

* Lubrifiezlalame de la scie régulierement.

Nettoyage

Nettoyez régulierement le carter au moyen d’un chiffon
doux, de préférence a I'issue de chaque utilisation. Veil-
lez 3 ce que les fentes d'aération soient indemnes de

poussiére et desaletés.

En présence de saleté tenace, employez un chiffon doux
humecté d’eau savonneuse. Proscrivez I'emploi de sol-
vants comme I'essence, I'alcool, I'ammoniaque etc. car
ces substances attaquent les piéces en plastique.

Graissage
Cette machine ne nécessite pas de graissage supplémen-
taire.

Pannes

En cas de panne survenue par exemple 2 la suite de I'u-
sure d'une piéce, contactez votre distributeur

local SBM Group

Au dos de ce mode d'emploi, vous trouverez un dessin
des piéces avec les piéces dont vous pouvez renouveler
lacommande.

ENVIRONNEMENT

Pour éviter les dommages liés au transport, la machine
est livré dans un emballage robuste. L'emballage est
autant que possible constitué de matériau recyclable.
Veuillez par cc 1t destiner cet emballage au recy-
clage.

Sivous allez changer de machines, apportez les machines
usagées a votre distributeur SBM Group se chargera
deles traiter de lamaniére la plus écologique possible.

q

GARANTIE
Pour les conditions de garantie, lisez le certificat de
garantie jointa part.

€ pEcuaraTion De conrormiTE (FR)

Nous declarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

conforme aux réglementations:

98/37EEC
73123EEC

amé603-02-2000
Kaln, DE

K. Oberhorst
Quality department
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USTERKI

Ponizej znajduje sig lista mozliwych przyczyn oraz odpo-
wiadajacych im rozwiazan w przypadku, gdy wyrzynarka
nie funkcjonuje wiasciwie:

I. Podczas pracy silnik sig przegrzewa.

- Silnik zostat przeciazony zbyt cigzka praca.

- Tnij bardziej powoli robiqc przerwy w pracy w celu
ostudzeniasilnika.

Silnik wyrzynarki jest uszkodzony.

- Oddaj wyrzynarke do naprawy u lokalnego dystrybu-
torafirmy SBM Group

N

. Wiaczonawyrzynarkaniedziata.
- Przyczynategojestuszkodzenie wtyku lub przewodu
zasilajacego.
- Sprawdz wtyk lub przewéd zasilajqcy.
Wytacznik jest uszkodzony.
- Skontaktujsig z lokalnym dystry firmy

SBM Group przelqcznika.

3. Cigcie wzdluzne i przesuwanie wyrzynarki

jest utrudnione oraz powierzchnia cigcia nie

jest gtadka.

Brzeszczot wyrzynarkijest tepy lub zgiety.

- Wymien brzeszczot na nowy lub z drobniejszymi
zebami.

4. Podczas pracy wystepuje gwaltowna
wibracja.
Brzeszczot wyrzynarkijest przegrzany lub zgiety.

- Wymier brzeszczot na nowy.

5. Wyrzynarka pracuje glosno i z zaklécona
ptynnoscia obrotow.
- Spowodowane jest to zuzyciem sig szczotek weglo-
wych.
- Sk ktuj sie z lokalnym dystry firmy
SBM Group ‘szczotek weglowych.

KONSERWACJA

A Nalezy pamigtac, by urzqdzenie nie pozostawato
pod napieciem podczas zabiegow konserwacyj-

nych.

Urzadzenia SBM Group obliczone sa na dtugie i nieza-
wodne dziatanie. Wystarczy je regularnie czysci$ i
przestrzegac zasad uzytkowania, zeby zapewni¢ im dtugi
Zywot.

Czyszczenie

Urzadzenie nalezy czyscic regularnie miekka szmatka,
najlepiej kazdorazowo po uzyciu. Nalezy zwréci¢ uwage,
by usuna¢ pytizabrudzenia z otworu wentylacyjnego.

Powazniejsze zabrudzenia nalezy usuna¢ miekka
szmatka zwilzona woda z mydtem. Nie nalezy uzywac
zadnych $rodkéw rozpuszczajacych takich jak benzyna,
alkohol, amoniak, itp. Srodki tego typu dziataja niszczaco
na materiat, z ktorego wykonane sa poszczegolne czesci.

Smarowanie

Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania.

Nieprawidlowe funkcjonowanie

W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania poszc-
zegdlnych czes¢i urzadzenia przy prawidtowym ich
uzytkowaniu, nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym
przedstawicielem SBM Group Czesci prosze zamawia¢
w oparciu o rysunek, ktéry znajdziecie panstwo na koncu
niniejszej instrukgji.

SRODOWISKO

Aby unikna¢ uszkodzen w czasie transportu, dostarc-
zamy Panstwu nasze urzadzenia w sztywnym opakowa-
niu. Opakowanie to jest wykonane, na tyle naile to tylko
mozliwe, z materiatu poddajacego sie procesowi recy-
klingu. Prosze zatem wykorzystac¢ te mozliwos¢.

Stare urzadzenia, ktére wymieniacie Pafistwo na nowe,
prosimy odnies¢ do najblizszego przedstawiciela firmy
SBM Group temu zostanie ono poddane utylizacji w
sposéb przyjazny dla Srodowiska.

GWARANCJA
Prosze zapoznac¢ sie z warunkami umowy gwarancyjnej
zamieszczonymi na zataczonej karcie gwarancyjnej.

(€ oswianczenie o zcopNosci (PL)

Oswiadczamy, ze niniejszy wyréb odpowiada
nastepujacym normom lub normatywnym
dokumentom:

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

zgodnie zwytycznymiinstrukji:

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC

am603-02-2000
Kéln, DE

K. Oberhorst
Quality department
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REGULACJA KATA

BRZESZCZOTU

W celu uzyskania optymalnego efektu pracy wyrzynarki
nalezy dokona¢ regulacji natarcia zgbéw brzeszczotu na
obrabiany materiat.

WYCHYLENIA

CIQCIG migkkich materiatéw (drewno ,plastik etc.):
Uzywaj glebokiego natarcia zebow brzeszczotu
poprzez ustawienie kata wychylenia brzeszczotu na
poziomie lllublll

« Cigcie materiatéw $redniej twardosci (twarde
drewno, aluminium etc.):

«  Ustaw wychylenie brzeszczotu na poziomie | lubOw
celu uzyskania gadkiej powierzchni cigcia w mate-
riatach migkkich lub cienkich podczas pracy pilnikiem
lub nozem.

Cigcie twardych materiatow (stal etc.):

*  Ustaw wychylenie na poziomie 0.

Podczas cigcia po liniach krzywych wychylenie brzeszc-

zotu nalezy ustawi¢ na poziomie 0.

Regulacja i zmiana poziomu wychylenia mozliwa jest

podczas pracy maszyny.

ODSYSANIEPYLU

W celu utrzymania powierzchni cigcia w nalezytej
czystosci, wyrzynarka wyposazona jest w nasadke
umozliwiajaca podfaczenie jej do domowego odkur-
zacza.

WIAZKA LASEROWA

Za pomocg wigcznika (10) mozna wigczy¢ lub
wyltgczy¢ laser.

Promien lasera wyznacza przebieg cigecia na
obrabianym przedmiocie.

OBSLUGA

OPERAC]A CIECIAMATERIALU
. Whacz wyrzynarke i umies¢ jej stope $lizgowa na
obrabianym przedmiocie.

2. Powoli przesuwaj wyrzynarke do przodu zgodnie z
uprzednio narysowana linia cigcia.

3. Podczas ciecia dociskaj mocno stope $lizgowa wyrzy-
narki do obrabianej powierzchniw przeciwnym razie
wyrzynarka popadnie w wibracje ktére moga dopro-
wadzi¢ do ztamania brzeszczotu.

A Nie przyktadaj duzego nacisku do wyrzynarki

OPERACJA CIECIAUKO?NEGO

I. Jezeli linia ciecia nie rozpoczyna sig¢ na krawedzi
materiatu i nie wykonali$my otworu pilotazowego
cigcie ukosne jestjedynaalternatywa.

Aby wykonaé takie cigcie nalezy postepowaé w
nastepujacy sposob:

. Przechylwyrzynarke do przodu tak by stopa $lizgowa
oparta sig przednia krawedzia na obrabianym materi-
aleabrzeszczot go nie dotykat.

3. Wiacz maszyne i powoli przechylaj wyrzynarke ku
dotowi tak by brzeszczot dotknat obrabianej
powierzchni.

. Bardzo ostroznie i powoli wprowadzaj brzeszczot w
materiat.

. Kiedy brzeszczot catkowicie zagtebi sie w materiale,
dociénij stope $lizgowa do obrabianej powierzchni i
powoli przesuwaj maszyne do przodu wzdtuz linii
cigcia.

Ciecie mozna rozpoczat réwniez poprzez wywiercenie

otworu i umieszczenie w nim brzeszczotu

N

[CEFN

Dla lepszego rezultatu zawsze pracuj ostrym brzeszczo-
tem.
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@ Svenska

Figursag
SIFFRORNA | NEDANSTAENDE TEXT MOTSVA-
RARBILDERNA PASIDAN 2
TEKNISKADATA.
Spénning | 230V~
Frekvens | 50 Hz
Ingéngseffekt | 710w
Varvtal, obelastad | 800 - 3000/min
Tria-tiocklek 85/6 mm
Sagvinkel 0-45°
Vikt |25 kg
Lpa (Bullerniva) | 90.4 dB(A)
Lpa (Bullereffekt) 103.4 dB(A)
Vibrationvirde | 33 m/s?

Kontrollera maskinen och tillbehoren pa transports-
kada.

BESKRIVINING

Bild I -Figursag

|. Varvtalskontroll

. Lastangent

. Strombrytare

. Anslutning for vakuumrensare
. Insexnyckel

. Bottenplatta

. Sagfaste

Pendel

Skydd

10. Brytare for laserstrale

SAKERHETSFORESKRIFTER

| denna bruksanvisning anvands féljande symboler:

A Anger att det foreligger risk for kropps-skada, livs-
fara eller risk for skador pd maskinen om instrukti-

onerna i denna bruksanvisning inte efterlevs.

A Anger elektrisk spdnning.

Lis igenom denna bruksanvisning noggrant innan maski-
nen tasibruk. Se tillatt du kinner till hur maskinen funge-
rar och ar insatt i hur den skall anvindas. F6lj underhalls-

VNV AWN

instruktionerna for att maskinen alltid skall fungera pa
bista sitt. Férvara denna bruksanvisning och den bifo-
gade dokumentationen vid maskinen.

Elektrisk sdkerhet
Vid anvéndning av elektriska maski ner, iaktta alltid
de sdkerhetsforeskrifter som gdller lokalt i samband
med brandfara, fara for elektriska stétar och
kroppsskada. Lds forutom nedanstdende instruktio-
ner aven igenom bladet med sdkerhetsforeskrifter
som bifogas separat.
Forvarainstruktionerna omsorgsfullt!

Kontrollera alltid att spanmngen pa elndtet mots-

A
(o]

Vidbyte avsladdar eller stickkontakter

Kasta genast bort gamla sladdar eller stickkontakter s&
snart de har bytts ut mot nya exemplar. Det ar farligt att
sitta stickkontakten pa en 16s sladd i vigguttaget.

P gen pd Figursagapparat.

Maskinen dr dubbelt isolerad enligt EN50144;
enjordledning ar darfor inte nédvindig.

Vidbrukav foérlangningssladdar

Anvind endast en godkind forlingningssladd som ar
lampad foér maskinens effekt. Ledarna maste ha en
genomskarning pa minst |,5mm?2. Om sladden sitter pa
en haspel méste den forstrullas av helt.

SARSKILDA
KRIFTER

INNAN APPARATEN ANVANDS
. Kon(rollera foljande punkter:
Overensstimmer motorspanningen (230 V) med
elndtets spanning?

* Ar matarkabeln och kontakten i gott skick: hel
utan |6sa stycken eller skador?

* Har sagen forlorat nagra tinder och visar den
sprickor eller brott?

*  Omsiskulle varafallet, byt genast ut sagen.

+  Finns det tillrdckligt med plats under arbetsstyc-
ket sd att sagen inte kommer i kontakt med golvet
ellerarbetsbordetnir den rérsigupp och ner?

* Pekarsagtinderna uppat?

. Anvindalltid skyddsglasdgon nir apparaten anvands.
. Underhallapparaten noga.

. Anvind inteapparaten i vat omgivning.

Anvind inte apparaten for material som innehller
asbest.

. Limnaaldrigfigursagen utan tillsyn.

A Kontrollera att strombrytaren inte dr ldst i ldge ‘on”

SAKERHETSFORES-

o vhwn

ANVAN DNING AV APPARATEN
- Stt detarbetsstycke som skall sagas fast pa plats.

2. Avligsna alla trirester som finns nira sagen eller sit-
ter fast pa sagytan; gér inte detta med hinderna.
Stingavapparaten innan trarester avligsnas.

. Sittalltid pa apparaten pa tomgang, dvs. sitt pa appa-
rateninnan den forsikontakt medarbetsstycket.

w
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o u

8.
9.
10.
11.
12

13.

. Nér ni sagar tri, ge akt pa kvistar, spikar, sprickor

och/eller smutsavlagringar.

Dessa kan fa sagen att klimma fast pa ett farligt sitt.
Ge akt pé detta dven for avfallstri. Det kriver ofta
mindre noggrann sagning, sa det foreligger en fara att
man da inte ar sa noggrann med oregelbundenheter i
trat.

. Saga inte arbetsstycken som @r tjockare dn sagling-
en.

. Vidror inte figursagens metalldelar vid sagning i vig-

gar eller golv dir det kan ga elektriska ledningar. Hall
figursagen fast med bada hdnderna i plasthandtaget sa
att ni inte berdr delar som skulle kunna bli strémfo-
rande om ni skulle rika saga igenom en elektrisk led-
ning.

. Nir sagningen 4r avslutad, sting forst av apparaten

och vinta tills sagen har stannat innan den tas bort
franarbetsstycket.

Anvind inte langa forlingningssladdar.

Hall plastskyddet pa plats nir sagen anvinds.

Titta inte direkt in i laserstralen utan 6gonskydd.
Titta inte direkt pa stralen.

Rikta aldrig laserstralen mot reflekterande ytor
och personer eller djur. Aven en laserstrale med
lag effekt kan fororsaka skador pa 6gonen.
Oppna aldrig lasermodulen.

STANG GENAST AVAPPARATEN:
|. Enfelaktig elkontakt, elkabel eller skada pa elkabel;

2.
3.

4.

Enfelaktig strombrytare;

Gnistbildning i kolborstarna eller ringbrand i kom-
mutatorn;

Rokeller luktfran brindisolering.

MONTERINGSANVISNINGAR

ANVANDNINGSOMRADE

Figursigen kan anvindas fér att saga arbetsstycken av
olika material (tra, aluminium, plast, metall etc.) exakt
och i alla 6nskade former. Arbetsstyckets maximitjock-
lekdr 85mm (fortri).

VALAVSAG

Bild 2 -Sagbladstyper

Profilen och sagtinderna varierar efter det material

som skall sagas. Fina tander ger en jamn och exakt sag-
ning. Anvand en smal profil om ni vill siga kurvor eller om
ni skall saga figurer.

Forattviljaratt sagblad, gor foljande:
|. Forsokallraforstmed en grovtandad sag..

2.
3.

Om niinte far en jamn och precis sdgning, prova med
ettsagblad medfinare sagtander.

Anvind alltid sagblad med mycket fina tinder for
plast, aluminium och stal.

| allménhet ségar ni snabbare men mindre noggrant med
ettgrovtandatin ettfintandat sagblad.
Forbista resultatsealltid till att sigbladet dr skarpt.

MONTERING AV SAGEN
Bild 3 - Montering av sagbladet

A

Innan sdgen monteras, tillse att elkontakten har
avidgsnats frdn vdgguttaget.

Fératt montera sigbladet gér som foljer (bild 3):

2.
3.

Placera sagbladet (C) i sagfistet (B).

Kontrollera att tanderna pekar uppat och framat.
Sagbladets jimna sida skall vila mot hjulet.
Forinsagbladetsa langt som mojligti sagfastet.
Fornedskyddet.

JUSTERINGAVBOTTENPLATTANS VINKEL
Bild 4 - Justering av bottenplattans vinkel
Justerabottenplattans vinkel (A) som foljer (bild 4):

I. Lossainsexskruvarna (B) med medféljande insexnyc-

2.
3. Vrid bottenplattan till héger eller vinster i 6nskad

4.
5.

kel.
Dragtillbaka bottenplattan ndgot for att lasa upp den.

sagvinkel..

Du kan avlisa den pa gradskiva (C). Den maximala
sagvinkelnar45°.

Forbottenplattan framatigen foratt lasa den..
Draatinsexskruvarna (B) igen.

ANVANDNING
Bild 5 - Lasning av strémbrytaren

20

otu lub odtozeniem wyrzynarki na bok nalezy ja naj-
pierw wylaczy¢ izaczeka¢ az brzeszczot zatrzyma sig
catkowicie.

9. Unikaj uzywania zbyt
przediuzajacych.
wyrzynarka zaopatrzona jest w plastikowa ostone.
Upewnij sie Ze podczas cigcia jest ona na swoim
miejscu.

10. Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami
bezposrednio w promien lasera.

11. Nie patrze¢ w wigzke promieni lasera.

12. Nie wolno kierowac promienia laserowego na
powierzchnie odbijajace promienie oraz na ludzi
i zwierzeta. Rowniez laser o matej mocy moze
spowodowac uszkodzenie wzroku.

13. Nie wolno otwiera¢ modutu lasera

dtugich  przewodow

NATYCHMIASTOWO WYLACZ WYRZY-
NARKE W PRZYPADKACH:

|. Defektu wtyku lub przewodu zasilajacego.

2. Defektu przefacznika.

3. Nadmiernego iskrzenia szczotek weglowych.

4. Dymulub wyczucia zapachu palacejsig izolacji.

INSTRUKCJE MONTAZOWE

DOBORBRZESZCZOTU

Fig.2

- Dobierz odpowiedni do danego cigcia brzeszczot.

- Wyrzynarka tamoze by¢ zaopatrzona w brzeszczoty
réznej grubosci.

- Brzeszczot z drobnymi zebami najlepszy jest do
cigcia migkkiego drewna.

- Zapewniaon gladkie powierzchnie cigcia.

MONTAZ BRZESZCZOTU
Fig.3

A

I Wsun do oporu czesé chwytowa brzeszczotu (B) w
chwytak (C).

2. Upewnij sig ze cze$¢ chwytowa brzeszczotu zostata
precyzyjnie umieszczona rowku prowadnicy

3. Wsun do oporu cze$¢ chwytowa brzeszczotu

Przed przystqpieniem do montazu brzeszczotu
nalezy wyjqc wtyk z gniazda zasilajqcego.

REGULACJA KATA POCHYLENIA STOPY
SLIZGOWE])
Fig.4

I
2.
3.
4.

Poluzuj $ruby z gniazdem szesciokatnym za pomoca
kluczaimbusowego.

Przechylajac stopg slizgowa w prawo i w lewo uzys-
kujemy pozadany kato ecia materiatu (kat max.45°).
Precyzyjne ustawienie kata utatwia skala umieszc-
zona na stopie slizgowej.

Po ustawieniu wybranego kata nalezy dokreci¢
mocno sruby mocujace.

OBSLUGAWYLACZNIKA

Fig.5
I Uruchomienie

2.

o

wyrzynarki  nastepuje
wei$nigcie wyfacznika (A).

Wytacznik moze by¢ zablokowany w pozycji
“ON?"(urzadzenie wiaczone) przez wcisnigcie bocz-
nego przycisku blokady (B) znajdujacego sie na
rekojesciijednoczesne trzymanie wytacznika (A).
Wyrzynarka bedzie wowczas pracowac praca ciagha.
Wyrzynarka moze by¢ wtedy zatrzymana przez
chwilowe wcisnigcie wytacznika (A).

poprzez

. Regulacja maksymalnej predkos¢ biegu jatowego

obywa sig za posrednictwem regulatora (C) znajdu-
jacego sie na szczycie obudowy. Regulator oznac-
zony jest cyframi.

. celuzwigkszenia obrotéw ustaw pokretto regulatora

na wysokinumer.

. celu zredukowania predkosci obrotowej ustaw

pokretio regulatora na niskinumer.
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‘ Polska

Woyrzynarka

PARAMETRY TECHNICZNE
Napiecie 230V~
Czestotliwoséé 50 Hz
Moc 710W

Predkos¢ biegu jatowego _ .
Maks. E’tebokis’c’ cieciagdrewna gg?ﬁ ;‘;?O/mm
Maksymalny kat pochyleniastopy | 450
Obecnos¢ regulac]ielektryczne] 2.5 k

Lpa Poziom cisnienia akustycznegd 96 4 dB(A)

Lwa Poziom mocy akustycznej 1 0'3 4 dB(A)

aw Warto$¢ wazona 33m/s
przyspieszeniadrgan :

ZAPOZNA]SIEZURZADZENIEM
W niniejszej instrukcji obstugi uzyto nastepujacych sym-

boli:
A Ostrzega, ze zignorowanie zaleceri zawartych w
niniejszej instrukcji grozi obrazeniami ciata,

zagrozeniem zycia lub uszkodzeniem urzqdzenia.

A Pod napieciem elektrycznym.

Zanim zaczniecie Parstwo uzywac urzadzenia, prosze
zapozna¢ si¢ uwaznie z niniejsze instrukcja obstugi.
Prosze upewnie¢ sig, czy rozumiecie Panstwo zasady
dziatania i obstugi urzadzenia. Prosze przestrzegac¢
zalecen tej instrukcji, aby urzadzenie mogto funkcjono-
wac prawidtowo. Prosze zachowac¢ instrukcje wraz z
dotaczong dokumentacja.

BEZPIECZNE PODLACZENIEDO PRADU
Przestrzegaj instrukcji konserwacji by zapewnié
urzqdzeniu prawidlowq prace przez dlugi czas.
Przed przystapieniem do pracy wyrzynarkq zapoz-
naj sie i upewnij sie ze potrafisz ja natychmiastowo
zatrzyma¢ w naglym wypadku. Zatrzymaj poniiszq
instrukcje obstugi oraz inne dokumenty dofqczone
do urzqdzenia.

A
o]

Wymiana kabliiwtyczek
Stare kable i wtyczkinalezy wyrzuci¢iwymieni¢ nanowe.
Podtaczanie kabla luzem do kontaktu jest niebezpieczne.

Nalezy zawsze s:¢ upewnic, ze napiecie w sieci
na etykieci

Urzadzenie jest podwojnie izolowane zgodnie
znorma EN 50144. Wobec tego uziemienie nie
jestkonieczne.

Korzystanie z przedituzacza
Nalezy korzysta¢ wylacznie z przedtuzaczy o gwaranto-

wanej jakosci, dostosowanych do mocy urzadzenia.
Powierzchnia przekroju kabla musi wynosi¢ co najmniej
1,5 mm2. Nawiniety na szpute przediuzacz nalezy w
catoéci rozwinaé.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZ-
PIECZENSTWA

PRZED UZYCIEM WYRZYNARKI
I Sprawdz nastepujace punkty:
Czy napiecie sieci zasilajacej odpowiada napieciu
na tabliczce znamionowej.

*  Stanwtykuiprzewoduzasilajacego.

* Czy brzeszczot nie jest wyszczerbiony lub
ztamany, jezeli tak nalezy go natychmiast wymie-
nié.

* Sprawdz czy odleglos¢ pomiedzy obrabianym
przedmiotem a stotem roboczym jest wigksza niz
amplituda drgan brzeszczotu.

2. Nigdy nie przykfadaj bocznego nacisku do brzeszc-
zotu gdyz moze spowodowac to jego ztamanie.

3. Zachowaj szczegélng ostrozno$é¢ podczas ciecia
drewna z obecnymi w nim sekami gwozdzmi szczel-
inami lub brudem na zewnatrz gdyz moze spowodo-
wac to utkniecie ostrza.

4. Nigdy nie pozostawiaj wyrzynarki bez nadzoru.

5. Upewnij sie ze zeby brzeszczotu zwrécone s ku
gorze.

A Przed podddaczeniem wyrzynarki do gdéwnego
zasilania upewnij si° “e wydacznik nie znajduje si’
w pozycji “ON” (urzadzenie waaczone).

OBSLUGA

I. Przedmiot obrébki nalezy zamocowa¢ za pomoca
klamer zaciskowych lub imadta.

2. Nigdy nie usuwaj recznie z drewna drzazgitp. znajdu-
jacych sie zbytblisko brzeszczotu.

3. Upewnij sie Ze podczas wiaczania wyrzynarka pra-
cuje bez obciazenia (tj. nie jest w kontakcie z przed-
miotem obrobki).

4. Jedna z najwazniejszych czesci wyrzynarki jest jej
brzeszczot. Dobdr  najlepszych  materiatow,
wielko$ci zeba, oraz doskonatego zamocowania
brzeszczotu powoduje nie tylko wydiuzenie jego
trwatosci ale takze przyspiesza prace oraz zapobiega
jego peknigciu ze wszystkimi tego konsekwencjami.

5. Zachowaj ostroznos¢ podczas cigcia skrawkow
drewna. Mimo ze nie zalezy nam na jakosci cigcia nie
powinnismy przestawa¢ zwraca¢ uwage na obecnosé¢
w drewnie gwozdzi, drzazg, oraz innych nieregu-
larnosci jak réwniez na przyktadany do wyrzynarki
nadmierny nacisk.

. Nigdy nie tnij drewna grubszego niz dtugo$¢ brzeszc-
zotu.

. Nigdy nie dotykaj metalowych czesci wyrzynarki
podczas ciecia w $cianach lub podfogach gdzie moze
by¢ zlokalizowana instalacja elektryczna. Wyrzy-
narke trzymaj oburacz za jej plastikowa rekojes¢ by
unikna¢ dotykania metalowych czesci przez ktére
moze przeptyna¢ wysokie napigcie podczas nieza-
mierzonego przeciecia przewodu elektrycznego.

. Przed wyjeciem brzeszczotu z obrabianego przedmi-

N o
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Tryckinstrémbrytaren forattsitta igang figursigen.
Strémbrytaren kan lasas med lastangenten. Detta sker
enligtféljande:
|. Tryckinstrémbrytaren.
2. Hall strémbrytaren intryckt och tryck in lastangen-
ten (bild 5).
Figursdgen kommer nufortsittaattga.
3. Slapp upp bada tangenterna.

Slipp upp lastangenten genomatt trycka ner strémbryta-
renigen.

VARVTALSKONTROLL

Sagens hastighet kan kontrolleras med vridtangenten pa
figursagens Sversida. Ju hogre lige desto hogre hastighet.
Dethogsta lagetir 6.

Den mest idealiska hastigheten beror pa profilen och
sagtinderna och pa det material som skall sigas. For
mjuka material vilj en relativt hég hastighet och grovtan-
dat sagblad. Om ni &nskar siga hérda material, vilj en
ligre hastighet och ett fintandat sagblad.

INSTALLNING AV PENDEL

For ett optimalt sagresultat maste ni stélla in det sitt pa

vilket sagbladets tander griper tag i materialet. Ni gér

detta genomattjustera pendeln.
Mjuka material (trd, plast etc.):stdll pendeln pa niva Il
eller Ill. For ett skarpt sagsnitt anviand pendelniva 0
ellerl.

¢ Mellanharda material (I6vtrd/kirnvirke, aluminium
etc.): still pendeln beroende pa anvindningen. For
tunna material anvand pendelniva O eller | om niarbe-
tar med raspar eller knivar.

« Hardamaterial (stal etc.): still pendeln pa niva 0.

«  Kurvor:Still pendeln pa niva 0.

Nikan justera pendelnivan medan apparaten rigang.

SPANBASARE

Fératthillaarbetsytan renir figursagen utrustad med en
anslutning for spanblasare. Ni kan ansluta er dammsu-
gare till denna. Anviand medféljande dammsugaradapter
for detta.

SKYDD

Figursagen ir utrustad med ett skydd. Kontrollera att
detta skydd ar s tillslutet som majligt medan figursagen
anvandes. Detta ger det bésta skyddet mot spanor och
tillférsakrar den bista spanblasningen.

IGANGSATTANDE

SAGNING

|. Satepafigursagen.

2. Placeraapparatens bottenplatta pé arbetsstycket.

3. For figursigen sakta mot den pa forhand dragna
saglinjen och pressa sagen langsamt framat.

A Lat sagen gora arbetet. Pressa inte figursagen for
hrt.
PARALLELL SAGFORARE

Bild 6 - Placering av parallell sagférare
Omnivill gra en sagning som gar parallellt med plankans

kant, anvand medféljande parallell sigforare. Gor fol-

jande:

. Lossainsexskruvarna pa bottenplattans framsida.

2. Skjut fram den parallella sagféraren genom &ppnin-
garna pasidanav bottenplattan (bild 6).

3. Bestdm avstandet mellan saglinjen och sidan pa
arbetsstycket.

4. Sakra sagforaren pa detta avstand med insexskru-
varna.
Om det erforderliga avstandet mellan saglinjen och
sidandr 5 cm, sitt visaren pa ”5” pa sagféraren precis
ovanfor sagbladet.

5. Dragatinsexskruvarnaigen..

INSAGNING

Bild 7 -Insagning

Om startliget for arbetsstycket som skall sgas inte ir pa

sidan, eller om inget hal har borrats, maste ni saga in. For

attgora det, gor som foljer:

. Sitt sagen pa bottenplattans rundade framsida. (bild
7).

. Sattpaapparaten och sink sakta sigen tills den beror
arbetsstycket.

. Latségen sakta utan tving sagainiarbetsstycket.

. Nér ni har sagat genom arbetsstycket tag ut sagen
fran hilet.

5. Placeraapparaten i normallige i saghalet och fortsitt

sagningen.

o =

Aw

Nikan ocksa sagain genomattforstborra etthaliarbets-
stycket. For att géra detta, anvind ett skir som gér ett
hal som ir tillrickligt stort fér sagbladet. Nu kan ni fort-
sittamed de moment som dr beskrivna under "Sagning”

LASERSTRALE

Tryck pa knappen (10) for att koppla in eller ifrén laser-
funktionen.

Laserstralen markerar var arbetsstycket ska sagas.
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FELFUNKTIONER
. Den elektriska motornblirvarm.

- Motorn ir éverbelastad pga. att arbetsstyckena ar
forstora.
- Sdgamedlagre hastighet sd att motorn kan kylas ned.

- Motornir defekt.
- Ldmnain apparatentiller SBM Group for kontroll

ochleller reparation.

2. Apparatenfungerarinte.
- Anslutningen till nétetaravbruten
- Kontrollera om fel har uppstatt pd néitanslutningen.
- Strémbrytaren ar skadad.
- Ldmnain apparatentiller SBM Group for kontroll
ochleller reparation.

3. Det dr mycket svart att for arbetsstycket
lings sagbladet i en rak linje och sagsparet ar
ojamnt..

- Sagbladetir skevteller trubbigt.

- Ersdttsagbladet.

4. Arbetsstycket borjar vibrerar hiftigt under
sagningen.

- Sagbladetiar 6verhettateller snedvridet.
- Ersattsagbladet.

5. Apparaten gar bullrigt och/eller mycket
ojamnt.
- Kolborstarnair utslitna.
- Ldmna in apparaten till er SBM Group for utbyte
avkolborstarna.

UNDERHALL

A Avidgsna alltid kontakten frdn vdgguttaget vid
underhdll och rengéring. Anvdnd aldrig vétskor vid

rengoring av figursdgens elektriska delar.

Underhall figursagen regelbundet fér att undvika
onddiga problem. Detta far er apparat att forbli i gott
skick.
* Hall bottenplattan ren sa att inga oriktigheter
uppstar under sagning.
= Hall figursagens utsida ren sa att alla rérliga delar
frittkan réra sig utan onédig forslitning.
« Hall motorns ventilationshal fria for att undvika
overhettning.
¢ Om kolborstarna ar slitha kommer sagen att ga
bullrigt och ojamnt foér att till sist inte lingre fun-
gera.
¢ Smorjsagbladen regelbundet..

Rengéring

Rengor maskinhdljet regelbundet med en mjuk duk,
foretridesvis efter varje anvandning. Tillse att ventila-
tionsspringornair fria fran damm och smuts.

Anviand en mjuk duk fuktad med tvalvatten vid svar
smuts. Anvénd inga losningsmedel som bensin, alkohol,
ammoniak etc. Sadana amnen skadar plastdelarna.

Smérjning
Maskinen beh&ver ingen extra smérjning.

Driftstorningar

Om en driftstorning upptrader till exempel till foljd av att
en del har blivit sliten, kontakta da din lokalaSBM Group
forsaljare.

Léngst bak i denna bruksanvisning finns en ritning med de
delar som kan efterbestillas.

MILJO

For att undvika transportskador levereras maskinen i en
s stadig forpackning som majligt. Forpackningen har sa
langt det dr majligt tillverkats av dtervinningsbart mate-
rial. Ta darfor tillvara méjligheten att atervinna férpack-
ningen.

Aterlimna gamla maskiner till din lokala SBM Group
siljare nir du byter ut dem. Dar kommer maskinen att
tas om hand pé ett miljévinligt satt.

GARANTI

Garantivillkoren framgar av det separat bifogade garanti-
kortet.

CE rorshkran (SE)

Viintygar ochansvarar for, att denna
produkt verensstammer med féljande
norm och dokument

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

enl. bestimmelser och riktlinjema:

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC
amé03-02-2000 )
Kéln, DE e /
K. Oberhorst

Quality department
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ZAVADY

. Elektromotor se zahtiva.
Motor je pietizen. Rezete piilis velké obrobky.
- Nastavte niZsi rychlost fezani, aby se motor stacil
chladit.
Motor nefunguje.
- Nechte pristroj zkontrolovat a opravit u svého pro-
dejce vyrobki SBM Group

N

. PFistrojnefunguje.

- Doslo k pieruseni napijeciho napéti.

- Zkontrolujte privod napdjeciho napéti.

Spinat je poskozen.

- Nechte pristroj zkontrolovat a opravit u svého pro-
dejce vyrobki SBM Group

3. RezanivpFimém sméru je velmi obtiznéafez
jenestejnomérny.

Pilovy listje zki'iveny nebo tupy.

- Vyménte pilovy list.

4. PFifezanizadina obrobeksilné vibrovat.
- Pilovylistje piehiaty nebo zkfiveny.
- Vyménte pilovy list.

[

. PFistroj je za chodu hluény a b&zi nepravi-
delné.
Uhlikové kartatky jsou opotiebené.
- Nechte u svého prodejce vyrobki SBM Group kar-
tacky vymenit.

UDRZBA

A Priprovadeéni udrzby a isténivzdy vytdhnéte napd-
jeci kabel ze zasuvky. K &isténi elektrickych Easti

kmitaci pily nikdy nepouZivejte tekutych prostredkii.

Provadgjte pravidelnou udrzbu pily. PFedejdete tak zby-
teénym problémdm. Budete-li se Fidit nasledujicimi
pokyny, zachovite pfistroj v optimalnim stavu.

Udrzujte spodni desku pily v Cistotg, aby pfi Fezani
nedochazelo k nepiesnostem.

Udrzujte vngjsi &asti pily v &istoté, aby se mohly
viechny pohyblivé &asti pohybovat piesné a bez
opotiebeni.

Udrzujte vétraci otvory v Eistotg, aby nedochézelo
k pirehfivani motoru.

Jsou-li uhlikové kartatky opotiebené, bude chod
kmitaci pily hlu¢ny a nepravidelny. Nakonec piestane
zcela fungovat. Uhlikové kartacky sinechte vyménitu
svého prodejce vyrobk( SBM Group

Vodici vale¢ek pilového listu pravidelné promaza-
vejte.

latni

Kryt pristroje pravidelné ¢istéte mékkym hadrikem (nej-
lépe po kazdém poutziti). Odstrafiujte prach a $pinu z
otvoriiventilace.

Pokud se apinu nepodaii odstranit, pouzijte mékk)"
hadFik namoceny v mydlové vodé. Zasadné nepouzivejte
rozpouastdéla, jako jsou benzin, alkohol, ¢pavek apod
Tato rozp by mohla poskodit umléot né
soudasti pFistroje.

Mazani
Pristroj nevyzaduje Zadné dodate¢né mazani.

Poruchy

Jestlize dojde k poruse, napf. v disledku opotiebovani
nékteré soucasti, obrat'te se na zastupce SBM Group
Na konci této pirucky se nachazi nakres pfistroje
rozlozeného najednotlivé dily, které je mozné objednat.

ZIVOTNiPROSTREDI

Pristroj je dodavan v odolném baleni, které zabrarnuje
jeho poskozeni béhem piepravy. Vétsinu z materiald,
které jsou na baleni poutzity, Ize recyklovat. Zbavujte se
jich proto pouze na mistech urc¢enych pro odpad
prisludnych latek.

Pristroje, které nepottebujete, odneste k nejblizSimu
zéstupcifirmy SBM Group okoli. Zde dojde kjejich lik-
vidaci v souladu se zasadami ochrany zivotniho
prostiedi.

ZARUKA
Zaruka je poskytovana za podminek, jez najdete na
samostatném zarucnim listu, ktery je pFilozen k vyrobku.

(€ PrOHLASENiOSPLNENINOREM (CZ)

Prohla3ujeme na vlastni odpovédnost, ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim
normam a standardizovanym dokumentim:

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

vsouladu se smérnicemi:

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC

am03-02-2000
Kaln, DE

K. Oberhorst
Quality department

yy.
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5. Utdhnéte upinaci $rouby desky (B).

POUZOTI

obr. 5 - Zajistenispinace

Kmitaci pilu uve’te do chodu stisknutim spinace.

Spinat Ize zajistit tlacitkem zamku. Postupujte nésle-

dovné:

|. Stiskn&te spinat.

2. Dritespinacv poloze zapnutoastisknéte tlatitko
zamku (vizobr. 5).
Kmitaci pila nyni bézii bez drzeni spinace.

3. Uvoln&te obz tlatitka.

Tlagitko zamku uvolnite op&tovnym stisknutim spinace.

REGULACE OTACEK

Rychlost pohybu pilového listu Ize ovlidat ototnym
regulatorem na horni strané pily. 2im vy33i poloha, tim
vys3irychlost. Nejvyssipoloha je 6.

Optimalni rychlost Fezani zavisi na profilua velikostizuba
pilového listu a na materialu, ktery chcete fezat. Mekké
materialy fezte pFiméfeng vysokou rychlosti a pilovym
listem s velkymi zuby. Pro tvrdé materialy zvolte nizsi
rychlosta pilovy list s jemnymizuby.

NASTAVENiIKYVADLA

K optimalni G&innosti Fezani je tFeba nastavit zpisob,

jakym se budou zuby pilového listu zafezévat do materi-

alu. K tomu slouzinastaveni kyvadla.

¢ Mékké materidly (dievo, plasty apod.): nastavte
kyvadlo na drovei Il nebo lll. Chcete-li ziskat ostry
Fez, nastavte kyvadlo na trovefiOnebo .

+ Stfedné tvrdé materidly (tvrdé dievo, hlinik apod.):
nastavte kyvadlo v zavislosti na pouziti. Pro Fezani
tenkych materiali nebo pFi praci s hrubym pilnikem
nebo nozem nastavte kyvadlo na roveri 0.

* Tvrdé materidly (ocel apod): nastavte kyvadlo na
Groveni 0.

«  Rezanikfivek: nastavte kyvadlo na Grover 0.

Nastaveni kyvadla Ize ménitiza chodu pfistroje.

ODSANI PILIN

Kmitaci pila je vybavena pnpolkou pro odsavani p|||n,
diky kterému zlstava pracovni plocha Cistd. Zde mizete
pfipojit bezny vysava¢. K pripojeni slouzi adaptér pro
vysavac.

OCHRANNY KRYT

Kmitaci pila je vybavena ochrannym krytem. P¥i Fezani
musi byt tento kryt co nejvice uzavFen (vysunut sm&rem
dold). V této poloze poskytu]e nejacinngjsi ochranu
proti od§tépkiim a zarucuje nejuginngjii odsavani pilin.

UVEDENIDOPROVOZU

REZANI

I. Spustte kmitaci pilu.

2. Jejispodnidesku polozte na obrobek.

3. Pilou pomalu pohybujte ve sméru pfedem nakres-
lené ciry Fezu a v tomto sméru mirné tlacte.
Spodni desku pily mirné pritlacujte k obrobku. P
nedostate¢ném tlaku miize pila zadit vibrovat a mtize
dojit ke zZlomeni pilového listu.

A Nechte pilu fezat. Netlacte na ni prilis silné.

BOCNiDORAZ
Obr. 6-Instalace bodniho dorazu
Chcete-li provést Fez paralelni s okrajem fezaného
materialu, pouzijte bocni doraz, ktery je soudasti
pr|slusensm Postupuijte nasledovné:
estihrannym  klicem povolte 3rouby na predni
strané spodni desky.

2. Do otvorli na strané spodni desky zasufite bo¢ni
doraz (vizobr. 6).

3. Nastavte vzdalenost mezi &arou fezu a stranou
obrobku.

4. V této vzdalenosti boéni doraz dotazenim $roubd
zajistéte.

Je-li pozadovana vzdélenost mezi ¢arou i'ezu a stra-
nou obrobku 5 c¢m, nastavte indikator ,,5“ bo¢niho
dorazu piesn& nad pilovy list.

5. Utdhn&te upinaci$rouby.

PROREZAVANI

Obr. 7 - Profezavani

Pokud nemiizete zatit Fezat ze strany obrobku a pokud

nebyl predvrtin Zidny otvor, musite jej nejprve

profiznout. Postupujte podle nasleduijicich krokd.

I. Kmitaci pilu polozte na zaoblenou ptedni stranu
spodni desky (vizobr. 7).

. Spustte ji a pomalu pfiblizujte kmitajici pilovy list k
obrobku, aZ se jej dotkne.

. Nechte pilu profiznout otvor, ale netlatte na ni.

. Jakmile je otvor profiznut, vytahnéte pilovy list.

. Do profiznutého otvoru opét zasurite pilovy list tak,
aby pila byla v b&zné pracovni poloze, a pokratujte
viezani.

tuhaw N

Namisto vySe popsaného profiznuti lze otvor do
obrobku také provrtat. Pouzijte k tomu vrtik, jehoz
pramér odpovida 3ifce pilového listu. Dale postupujte
podle kroku uvedenych v oddile,, Rezani®.

FUNKCE LASERU
Spina¢em (10) mlze byt laser za- popf. vypnut.
Laserovy paprsek znaci priibéh fezu na obrobku.
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@ Suomi

Kuviosaha

SEURAAVAN TEKSTIN NUMEROT VASTAAVAT
SIVULLA 2 OLEVIEN KUVIEN NUMEROITA.

TEKNISETTIEDOT
Jannite | 230V~
Taajuus | 50Hz
Ottoteho | 7170w
Puun paksuus | 800 - 3000/min
Sahauskulma Saad. | 85/6 mm
Kierrosnopeus, kuormittamaton. | 0-45°
Paino akun | 25 kg
Lpa (Adnenpainetaso) | 90.4 dB(A)
Lwa (Melutaso) | 103.4 dB(A)
Tarina I 33 m/s?

Tarkista, etta laite on vahingoittumaton ja etta mukana
ovat kaikkivarusteet.

KUVAUS

Kuva2.l Kuviosaha
. Nopeussdadin

. Lukitusnuppi

. Virtakytkin

. Pélynimurin liitanta
. Kuusiokoloavain

. Pohjalevy

. Terankiinnike

. Vastapaino

. Suojus

10. Laserosoitin-kytkin

TURVAOHJEET

Naissa ohjeissa kiytetadn seuraavia symboleja:

A Kaytetaan kun on olemassa loukkaantumisvaara,
a tai koneen ril , mikdili

annettuja uh]erta einoudateta.

A Séihkdjénnite.

Lue nimi ohjeet huolellisesti ennen laitteen kiyttonot-
toa. Tutustu laitteen toimintaan ja kiyttoon liittyviin tie-
toihin. Laitteen moitteettoman toiminnan varmistami-

VONOUVTAWN —

seksilaite on huollettava ndiden ohjeiden mukaisesti. Séi-
lytd nima ohjeet ja muut tiedot mychempaa kayttoa var-
ten.

Sdhkéturvallisuus

Sdhkolaitteita kdytettdessd on aina noudatettava
paik iatur ddrdyksié tulipalon, sih

ja loukk i vilttamiseksi. Lue alla olevat

ohjeetja erilliset turvaohjeet huolellisesti.
Sdilytd ndmd ohjeet!

Johtojen tai pistokkeiden vaihtaminen
Havita vanhat johdot tai pistokkeet vilittomasti korvat-

tuasi ne uusilla. Irrallisen johdon pistokkeen laittaminen
pistorasiaan on vaarallista.

Tarkista aina, ettd vertaldhteen jdnnite vastaa
nimikilpeenmerkittyd jannitettd.

Kone on kaksoiseristetty EN50144:n mukai-
sesti eikd suojamaadoitusta tarvita.

Jatkojohtojen kiytto
Kaytd vain hyvaksyttyd jatkojohtoa, joka soveltuu
koneen teholle. Johtimien poikkileikkauksen pinta-alan
tdytyy olla vihintaan 1,5 mm?2. Jos jatkojohto on kelat-
tuna, avaa se kokonaan.

ERITYISET TURVAMAARAYKSET

ENNEN KUVIOSAHAN KAYTTOA
I. Tarkista, ettd

* moottorin jinnite vastaa (230 V) verkkojinni-
tetti.

« verkkojohto ja -pistoke ovat hyvissi kunnossa,
ts. ne ovat tukevia, eik niissa ole epitiiviita kohtia
taivaurioita.

*  terdn kaikki hampaat ovat tallella, eiki terdssa ole

murtumia tai saroji.

Jos terissi on vikoja, vaihda teri vilittomasti.

tyokappaleen alla on riittavasti tilaa, jotta terd ei

kosketa lattiaa tai ty6tasoa liikkuessaan pysty-

suunnassa.

+ teranhampaat osoittavat yl6spidin.

Kayti aina suojalaseja, kun saha on toiminnassa.

Huolla saha huolellisesti.

. Ald kiytd sahaa kosteassa ympiristossa.

. Al sahaa sahalla asbestia sisiltavia materiaaleja.

. Ald koskaan jita sahaa olosuhteisiin, jossa siti ei val-
vota.

A Tarkista, ettd kytkin ei lukitu pddlle-asentoon (on).

LA WN

KUVIOSAHAN KAYTTAMINEN
. Kiinnita sahattava tyckappale tiukasti paikalleen.
2. Poista terdn lahelld oleva tai terddn juuttunut puujite,

puujitteen pmstamlsta'

3. Kytke saha aina joutokéynnille, ts. kytke saha paille,
ennen kuin kosketatsilli tyckappaletta.

4. Kun sahaat puuta, varo oksan kohtia, nauloja, halkea-
mia ja/tai likaja@mid, koska terd voi juuttua vaaralli-
sesti. Ole erityisen varovainen sahatessasi jatepuuta.
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Jatepuun sahaamisessa ei useinkaan vaadita suurta
tarkkuutta, joten puussa olevat viat saattavat jidda
huomiotta.

. Ald sahaa tyokappaleita, jotka ovat paksumpia kuin
terdn pituus.

. Ald kosketa sahan metalliosia sahatessasi seinid tai
lattioita, joissa saattaa olla sihkokaapeleita. Pida
sahaa tiukasti molemmin kisin muovikahvasta. Silloin
etkosketa osia, jotka saattavat muuttua jannitteisiksi,
jos vahingossa sahaat sahkokaapeliin.

7. Kun lopetat sahaamisen, kytke saha pois péilta ja
odota, etti terd pysihtyy ennen kuin irrotat sen ty6-
kappaleesta.

8. Alikayt pitkii jatkojohtoja.

9. Pidd muovisuojus paikallaan, kun kdytat sahaa.

10. Titta inte direkt in i laserstrélen utan 6gonskydd.

11. Titta inte direkt pa stralen.

12. Rikta aldrig laserstralen mot reflekterande ytor
och personer eller djur. Aven en laserstréle med
lag effekt kan férorsaka skador pa 6gonen.

13. Oppna aldrig lasermodulen.

o u

KYTKE KUVIOSAHA POISPAALTA VALIT-

TOMASTI SEURAAVISSA TAPAUKSISSA:

I. Verkkopistoke, verkkojohto tai liitintijohto on vial-
linen.

2. Virtakytkin on viallinen.

3. Hiiliharjat kipingivat tai virrankaantimessa nakyy
tulta.

4. Eriste on palanut ja se savuaa tai kiaryaa.

ASENNUSOHJEET

KAYTTOKOHTEET

Kuviosahalla voidaan sahata eri materiaaleista (puu, alu-
miini, muovi, metalli jne.) valmistettuja tydkappaleita tar-
kasti oikeaan mittaan ja mihin tahansa muotoon. Ty&kap-
paleen suurin paksuus on 85 mm (sahattaessa puuta).

TERANVALINTA

Kuva 2 - Sahanterdtyypit

Profiilijahampaat vaihtele-

vat sahattavan materiaalin mukaan. Hieno hammastus
tuottaa tasaisen ja tarkan sahausjéljen. Kaytd kapeaa pro-
fiilia, jos sahaat kayrid tai kuvioita.

Valitse sopiva teri seuraavasti:

I. Kokeile sahaamista ensin terilld, jossa on karkea
hammastus.

2. Jossahausjilki ei ole tasainen ja tarkka, kokeile sahaa-
mista terilld, jossa on hienompihammastus.

3. Sahaamuovia, alumiinia ja terasti aina terill3, jossa on
erittdin hieno hammastus.

Tybskentely on padsaantoisesti nopeampaa mutta epa-
tarkempaa karkealla hammastuksella kuin hienolla ham-
mastuksella varustetulla terill
Jotta tyon jalki olisi mahdollisimman hyvi, tarkista, ettd

TERANASENTAMINEN
Kuva 3 - Terdn asentaminen

A Tarkista ennen terdn asentamista, ettd verkkopi-
stoke onirrotettu pistorasiasta.

Asenna teri seuraavasti (kuva 3):

| Asetateri (C) kiinnikkeeseen (B).

Tarkista, ettd hampaat osoittavat ylés- ja eteenpdin.
Terin tasaisen osan tulee olla pyoréa vasten.

2. Tyénnatera mahdollisimman kauas kiinnikk

3. Painasuojusalas.

POHJALEVYN KULMAN SAATAMINEN

Kuva 4 - Pohjalevyn kulman sadtdaminen

Siddi pohjalevyn (A) kulma seuraavasti (kuva 4):

|. Léysiid kuusiokoloruuvit (B) sahan mukana toimite-
tulla kuusikoloavaimella.

2. Irrota pohjalevyn lukitus vetamilld sita hieman taak-
sepdin.

3. Kainnd pohjalevyi oikealle tai vasemmalle halua-
maasi sahauskulmaan.
Voit lukea kulman astelevystd (C). Suurin sahaus-
kulma on 45°.

4. Lukitse pohjalevy tyontimalld sitd eteenpiin.

S

. PriFezani direva dévejte pozor na suky, hitebiky, pras-

kliny arizné necistoty.
Tyto mohou zplsobit nebezpe¢né zaseknuti pilo-
vého listu. Stejnou pozornost vénujte i Fezani odpa-
dového dFivi. Rezani tohoto materidlu zpravidla
nevyzaduije tolik pozornosti, a proto mizete snadno
pirehlédnout riizné nepravidelnosti dieva.

. Nefezte obrobky o tloustce vétsi nez je délka pilo-
vého listu.

. PFi Fezani stén nebo podlah, ve kterych mohou byt
elektrické kabely, se nedotykejte kovovych €asti kmi-
taci pily. Pilu drzte pevné obéma rukama za plastovou
rukojet’ tak, abyste se nedotykali ¢asti, které by pfi
nechténém prefiznuti elektrického kabelu mohly
véstnapéti.

7. Po dokonceni fezu nejprve vypnéte motor a po¢-
kejte, az pilovy list pfestane kmitat. Teprve potom
piluvysuntez obrobku.

. Nepoutzivejte dlouhé prodluzovacikabely.

. PFipracis pilou nesnimejte ochranny kryt.

10. Nedivat se pfimo nechranényma oc¢ima do

laseroveho paprsku.

11. Nedivat se nikdy pfimo do drahy paprsku.

12. Laserovy paprsek nikdy nesmérovat na reflektujici

plochy a osoby nebo zvifata. Take laserovy
paprsek s nizkym vykonem muze poskodit oko.

13. Ruéni kotou€ovou pilu a laserovy modul nikdy

neotvirat.

V NESLEDUJICICH SITUACICH PRiSTRO)

OKAMZITETE:

| Priposkozenizdstréky nebo napajeciho kabelu,

2. Priposkozenispinale,

3. Pokud se z uhlikovych karta¢kd nebo v komutatoru
jiski

4. Apokudizolace zapacha nebo se z ni koufi.

MONTAZNI PRISLUSENSTVI

POUZITiPRISTROJE

Kmitaci pilu Ize pouzit k piesnému fezani obrobkd
z riznych materialt (dievo, hlinik, plasty, kov apod.) do
pozadovaného tvaru. Maximalni tloust'ka obrobku je 85
mm (dievo).

VYBER PILOVEHOLISTU

Obr. 2- Typy pilovych listi

Rizné materialy vyzaduiji

odlidné profily pilovych listi a tvar zubd. P¥i poutziti listu
s jemnymi zuby ziskate hladky a piesny Fez. Pro fezani
kifivek nebo riznych tvart pouzijte Gizky pilovy list.

o wn
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Spravny pilovy list vyberte podle nasledujicich pokyni:

l. Ne]prve zkuste pouZit pilovy lists hrubymi ||sty

2. Pokud ez neni piesny a hladky, zkuste jiny list s jem-
ngjsimizuby.

3. Plasty, hlinik a ocel Fezte vidy listem s velmi jemnymi
zuby.

Obecné plati, Ze &im jsou zuby vétsi, tim je fezani rych-
lejsi, ale méné piresné.

Optimélnich vysledkli dosihnete pouze s ostrymi
pilovymilisty.

MONTAZKMITACIPILY
Obr. 3-Montal pily

A Nez zacnete pilu sestavovat, zkontrolujte, zda je
odpojena od zdroje napéti.

Kmitaci pilu sestavte podle nasledujicich pokynt (viz obr.
3):

I. Pilovy list (C) zasuiite do upinaci hlavy (B).
Zuby musi sméfovat nahoru a dopfedu. Hladka
strana pilového listu se musi opirat o kole¢ko.

2. Pilovy list zasurite do upinaci hlavy az na doraz.

3. Nastaveni Ghlu spodni desky

NASTAVENi UHLU SPODNiDESKY

Ob. 4-Nastaveni ihlu spodni desky

Podle nésledujiciho postupu nastavte uhel spodni desky

(A) (vizobr.

1. Pomoci 3e: anného klice (sou&dst pFislusenstvi)
povolte upinaci §rouby desky (B;

2. Spodnidesku uvolnéte lehkym povytdhnutim vzad.

3. Desku naticejte doleva nebo doprava do pozadova-
ného thlu Fezani.
Nastaveny thel mizete odetitat na thloméru (C).
Maximalni Ghel Fezanije 45/

4. Polohu spodni desky zajistéte op&tovnym posunutim
vpied.
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(cz)Eesky

Kmitacipila

CiSLA v NASLEDUJICIM TEXTU SE VZTAHUJI K
OBRAZKUM NA STRANE 2

TECHNICKE SPECIFIKACE.

Napéti 230V~
Frekvence 50 Hz
Prikon

710 W
Rychlostbez zitéze 800 - 3000/min

Tloustka direva

Uhel fezini gs/6 mm
Hmotnost 25kg

Lpa (Hladina akustického tlaku) 90.4 dB(A)
Lwa (Hladina akustické kapacity) 10‘3 4 dB(A)
aw Uroven vibraci 33 |'-n/sz

Zkontroluite, jestli pii piepravé nedoslo k poskozeni
pfistroje, pfilozenych sougastinebo piislusenstvi.

INFORMACE O VYROBKU
Obr. | - Kmitacipila

|. Regulace otacek

. Zamek spinate

Spinag

. PFipojeni vysavace k odsavani pilin
. Sestihranny kli¢

. Spodnideska
Upinaci hlava pilového listu
Kyvadlo

. Ochranny kryt

10. Laser (vypinac)

BEZPECNOSTNiPOKYNY

V ptiruéce budou pouzivany nasledujici symboly:

A Oznacuje nebezpei (smrtelného) zranéni nebo
poskozeni ndstroje, k nimz mize dojit, pokud se

nebude dbat pokyni obsazenzych v této prirucce

A Oznacuje nebezpedi zasaZeni elektrickym prou-

dem

Nez zaénete nastroj pouzivat, peclivé prottéte tuto pi
irucku. Seznamte se s tim, jak nastroj funguje ajakaje jeho
obsluha. K tomu, aby nastroj nalezité fungoval, je tieba

DLONO VTR WN

provadét jeho tdrzbu v souladu s pokyny obsazenymi v
této pfirutce. PFirucku i daldi dokumentaci méjte
uloZeny v blizkosti nastroje.

Bezpecnost pFipracis elektfinou
Vidy, kdyi pouzivate elektrické pristroje, méjte na
paméti statni normy a mistni predpisy, které se
tyku;l protlpozarm ochrany a protitrazového
zajisténi.  Pfectéte si ndsledujici bezpecnostni
pokyny a dalsi prilozené pokyny.

Vyména kabeli a zéstréek
Staré kabely nebo zastréky po vyméné za nové okamzité

vyhod'te. Je nebezpeéné pouzivat zastréky s uvolnnymi
kabely.

Vzdy kontrolujte, jestli napdjeni odpovidd napétina
typovém Stitku.

Va3 pfistroj ma v souladu s EN50144: dvojitou
izolaci; uzemiovaci vodi¢ proto neni
zapotiebi.

Pouzivani prodluzovacich kabeld

Pouzivejte pouze schvilené prodluzovaci kabely odpovi-
dajici pfikonu pFistroje. Minimalni priFez vodice je 1,5
mm?2, Pouzivate-li kabelovy navijik, vzdy ho odviite cely.

SPECIFICA BEZPECNOSTNI OPAT-
RENi

PRED POUZITIM PRISTROJE

l. Zkontrolu]te
Je napéti v siti shodné s pracovnim nap&tim
motoru (230V)?

* Jenapijeci kabel i zéstréka v dobrém technickém
stavu: pevny, bez uvolngnych asti a jinych zna-
mek poskozeni?

* Ma pilovy list vylomeny zub nebo je zlomeny &i
nalomeny?

« Pokudano, okamzité jej vyméfite.

* Jepodobrobkem dostatetny prostor, aby se kmi-
tajici pilovy list nedotykal podlahy nebo pracov-
niho stolu?

*  Sméfujizuby pilového listu nahoru?

. PFipracis pFistrojem vzdy pouzivejte ochranné ruka-
vice.

. Provédgjte peclivou Gdrzbu pfistroje.

. Pristrojnepoutzivejte ve vihkém prostredi.

. Nefezte materidly obsahujiciasbest.

. Pfistrojnenechavejte bez dozoru.

A Zkontrolujte, zda spina¢ neni v poloze zapnuto
(on).

IN)

cUuirw

POUZITIMPRISTROJE

|. Obrobek pevn&upnéte.

2. Odstraiite zbytky dieva z povrchu pilového listu;
neodstrariujte je rukama. Nez zaénete odstrafiovat
zbytky dieva, pFistrojvypnéte!

3. Kmitaci pilu vZdy nejprve spust'te na volnobgh, tzn.
uve’te motor do chodu dfive, nez se pilovy list dot-
kne dfeva.
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5. Kiristd kuusiokoloruuvit (B).

TOMINTA

Kuva 5 - Virtakytkimen lukitseminen

Kaynnista kuviosaha painamalla virtakytkin sisaan.

Virtakytkin voidaan lukita lukitusnupilla seuraavasti:

. Painavirtakytkin sisaan.

2. Pida virtakytkin painettuna ja paina lukitusnuppi alas
(kuva5).
Kuviosaha on nytjatkuvalla toiminnolla.

3. Vapautamolemmat kytkimet.

Vapauta lukitus painamalla virtakytkintd uudelleen.

NOPEUDEN SAATAMINEN

Sahausnopeutta voidaan sddtdd kuviosahan pailld ole-
valla kiertonupilla. Mité suurempi on asetus, sitd suu-
rempi on nopeus. Suurin asetus on 6.

Optimaalinen sahausnopeus maaréaytyy teran profiilin ja
hammastuksen sekd sahattavan materiaalin mukaan.
Valitse pehmeille materiaaleille tarpeeksi suurinopeus ja
karkea hammastus. os sahaat kovaa materiaalia, valitse
alhaisempinopeus ja hieno hammastus.

VASTAPAINON SAATAMINEN

Jottasahausjilki olisi paras mahdollinen, on valittava tapa,
jolla sahanterdn hampaat tarttuvat materiaaliin. Tama
maantecaan vastapainoa saatimalla.

Pehmeid materiaali (puu, muovijne.): aseta vastapaino
tasolle Il tai lll. Terdvin leikkausjaljen aikaansaami-
seksiaseta vastapaino tasolle O tail.

Keskikova materiaali (kovapuu, alumiini jne.): aseta

SAHAUKSENALOITTAMINEN

SAHAAMINEN

I. Kéynnista kuviosaha.

2. Asetasahan pohjalevy tyokappaletta vasten.

3. Siirrd saha hitaastiaiemmin piirretylle sahauslinjalle ja
ty6nni sitd hitaasti eteenpiin.
Paina pohjalevy tukevasti tyckappaletta vasten.
Muussa tapauksessa saha tirisee ja terd katkeaa.

A Anna sahan tyéskennelld. Ald paina sahaa liian
lujaa.

SAHAN OHJAIN

Kuva 6-Sahan ohjaimen kohdistaminen

Jos haluat leikkausjaljen kulkevan laudan reunan suuntai-

sesti, kdytd sahan mukana toimitettua sahan ohjainta seu-

raavasti:

. Loysdd pohjalevyn etuosassa olevat kuusiokoloruu-
vit.

2. Tyénni sahan ohjain pohjalevyn sivulla olevien auk-
ko]en lapi (kuva 6).
ita sahauslinjan ja tyokappaleen reunan vilinen

ys.
. Kiinnitd ohjain tille etdisyydelle kuusiokoloruuveilla.
Jos haluat sahausjiljen ja reunan viliseksi etdisyydeksi
5 cm, aseta ohjaimessa oleva ilmaisin "5" tismilleen
sahanterinylipuolelle.
5. Kiristd kuusiokoloruuvit.

IS

ALOITUSAUKON SAHAAMINEN
Kuva 7 - Aloitusaukon sahaaminen

vastapaino kéyttotarkoituksen mukaan. Sahatessasi
ohutta materiaalia tai tyoskennellessisi raspien tai
veitsien kanssa aseta vastapaino tasolle 0.

* Kova materiaali (teris jne.): aseta vastapaino tasolle
0.

*  Kiyritkuviot:aseta vastapaino tasolle 0.
Voit séitaa vastapainon tasoa sahan ollessa toiminnassa.

POLYN KERAAMINEN

Jotta tyStaso pysyisi puhtaana, kuviosahassa on polyn-
poistoliitantd pélynimuria varten. Kéyti sahan mukana
toimitettua polynimurin sovitinta.

SUOjus

Kuviosahassa on suojus. Tarkista, ettd suojus on mahdol-
lisimman alhaalla, kun kuviosaha on kayt&ssi. Silloin suo-
jus antaa parhaan mahdollisen suojan lentelevia saloja
vastaan ja pSly poistuu optimaalisesti.

Jos tyékappaleen sahaamista ei aloiteta reunasta tai aloi-

tusaukkoa ei ole porattu, aloitusaukko on sahattava seu-

raavasti:

|. Aseta saha pohjalevyn pyéristetyn etuosan varaan
(kuva7).

2. Kytke saha piille ja laske siti hitaasti, kunnes terd
koskettaa tyokappaletta.

3. Anna terin leikata tydkappaletta kevyesti ja pakotta-
matta.

4. Kunteri ulottuu tydkappaleen lipi, irrota se aukosta.

5. Aseta saha normaaliin asentoon sahausaukkoon ja
jatka sahaamista.

Voit tehdi aloitusaukon tyokappaleeseen my6s poraa-
malla. Kdyti poranterii, joka tekee sahanterin menta-
vin aukon. Sen jilkeen voit jatkaa kohdassa "Sahaami-
nen"annettujen tyévaiheiden mukaisesti.

LASEROSOITIN

Katkaisimella (10) voit kytkea laser-toiminnon
paalle ja pois.

Lasersuihku merkitsee leikkausreitin
tyostokappaleeseen.
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HAIRIOT

I. Sihkémoottori kuumenee.
- Liian suuret tyckappaleet ovat ylikuormittaneet
moottoria.
- Sahaa alhaisemmalla nopeudella, jotta moottori ehtii
jadhtyd.
- Moottorionviallinen.
- Toimita saha SBM Group yyjdlle tarkistusta jaltai
korjausta varten.

2. Sahaeitoimi.
- Verkkoliitanti on rikkoutunut.
- Tarkista, onko verkkoliitdnndssa vikoja.
- Virtakytkin on vahingoittunut.
- Toimita saha SBM Group yyjdlle tarkistusta ja/tai
korjausta varten.

3. Sahanterdn liikuttaminen tyokappaleen
mubkaisesti on erittiin hankalaa ja sahausjilki
on epitasaista.

- Sahanteri on viintynyt tai tylsa.

- Vaihda sahanterd.

4. Tyokappale alkaa téristid rajusti sahauksen
aikana.

- Sahanterd onylikuumentunut tai viintynyt.
- Vaihda sahanterd.

5. Saha toimii ddnekkiisti ja/tai erittdin epita-
saisesti.
- Hiiliharjat ovatkuluneet.
- Toimita saha SBM Group yyjdlle hiiliharjojen vaih-
tamista varten.

HOITO
Huollon ja p aikana verk

A on aina oltava trrotettlma plstoras;asta Ala kos-
kaan kdytd nesteitd k

hdistuk I ok

Huolla kuviosahaa sainndllisesti, jotta sen kiytossd ei

ilmene ongelmia. Huolto takaa sen, etta saha pysyy par-

haassa mahdollisessa kunnossa.

* Pidé pohjalevy puhtaana, jotta sahauksessa ei tapahdu
virheita.

* Pidé sahan ulkopuoli puhtaana, jotta kaikki liikkuvat
osat voivat liikkua tarkasti ja kulumatta.

* Pidd moottorin tuuletusaukot puhtaina, jotta moot-

torieiylikuumene.

Jos hiiliharjat ovat kuluneet, sahan toiminta on ddne-

késta ja epétasaista. Lopulta saha lakkaa toimimasta.

Toimita saha SBM Group yyjille hiiliharjojen vaih-

tamista varten.

* Voitele sahanterin ohjain saannollisesti.

Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta siinndllisesti pehmelld kan-
kaalla. Parasta olisi puhdistaa se jokaisen kiyttokerran
jalkeen. Pidd koneen jadhdytysaukot puhtaina.

Jos lika on pinttynyt, voit kayttdd saippuavedella kostu-
tettua kangaspalaa. Al kuitenkaan kéyti liuottimia kuten
bensiinid, alkoholia, ammoniakkia jne, koska ne vahin-
goittavat koneen muoviosia.

Voitelu
Konetta ei tarvitse voidella.

Hairiot
Jos koneen toiminnassa ilmenee hiiric esim. jonkin osan
kulumisen johdosta, ota yhteytti lihimpaan SBM Group

Naiden kayttoohjeiden lopusta I6ydit kokoonpanopii-
rustuksen javaraosalistan..

YMPARISTO

Kuljetusvaurioiden valttimiseksi kone on pakattu tuke-
vaan laatikkoon. Tami pakkaus on mahdollisimman
ymparistéystavallinen. Kierritd se.

Jos vaihdat koneen uuteen, voit viedi vanhan koneen
SBM Group yyjillesi, joka huolehtiiympiristoystavalli-
sesti jatehuollosta.

TAKUU
Lue takuuehdot koneen mukaan liitetysti takuukortista.

C€ topisTus sTanparpinmuKAisuupesTA ()

Todistamme titen ja vastaamme yksin siitd,
ettd tima tuote on allalueteitujen standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

seruaavien sadntéjen mukaisesti:

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC

amé03-02-2000
Kéln, DE

K. Oberhorst
Quality department

)

’
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MEGHIBASODASOK
. Azelektromotor felmelegszik.
- Atdlnagy munkadarabok miatta motor tulterhelt.
- Fiirészeljen kisebb sebességgel, hogy a motor

lehilhessen.
- Amotor meghibasodasa.
- Vigyea iilékeSBM Groupfor 6jdhoz elle-

norzésre éslvagy javitdsra.

N

. Akésziiléknem miikédik.
- Ahalézati csatlakozé meghibasodasa.
Ellenérizze, nem hibasodott-e meg a hdlézati csatlakozé.
- Akapcsold elromlott.
- Vigye akészilék SBM Group forgalmazdjdhoz elle-
norzésre éslvagy javitdsra.

3. Nagyon nehéz a munkadarabot egyenes
vonalban mozgatni a fiirészlap mentén és a
flirészelés egyenetlen.
Afiirészlap gérbe vagy életlen.

- Cseréljekiafiirészlapot.

4. A kadarab vibralfiirészelésk
- Afiirészlap tilmelegedett vagy eldeformalodott.
- Cseréljekiafiirészlapot.

[

. Akésziilék hangosan és/vagy nagyon egyenet-
leniil miikodik.
Asszénkefék elhasznalédtak.
- Vigye a késziiléketSBM Groupforgalmazdjahoz és
cseréltesse ki a szénkeféket.

KARBANTARTAS
Tartsa karban a szirofiirészt rendszeresen, hogy

A N elkerulje a felesleges problemakat_ Ez biztositja,
hogy az Onk djon.

+ Tartsa tisztan az alaplemezt, hogy elkeriilje a pontat-
lansagota fiirészelés soran.

+ Tartsatisztanafiirész kiilsejét, hogy az 6sszes mozgod
alkatrész pontosan és kopas ilmozoghasson.

+ Tartsa tisztan a motor szell6zényilasait, hogy az ne
melegedjentul.

* Ha a szénkefék elkopnak, a fiirész egyenetlentl és
hangosan fog miikodni. Végiil a flirész nem fog
miikodni. Cseréltesse ki a szénkeféket az On
SBM Group

+ Olajozzamegafiirészlap vezetét rendszeresen.

Tisztitas

A gép kiilsé burkolatat puha kendével rendszeresen —
lehet6leg minden hasznalat utan — térélje le. Ugyeljen
arra, hogy a szell6zényilasokat ne zérja el por vagy egyéb
szennyezSdés!

Amennyiben a szennyezédés nem tavolithaté el azonnal,
hasznljon szappanos vizbe martott puha kendét! Soha
ne haszniljon oldészereket, mint példaul benzint, alko-
holt, szalmiakszeszt stb. Ezek az oldészerek karosithat-
jakamiianyag részeket.

Olajozas
Ageépkiilon olajozast nemigényel.

Meghibasodads

Agép—pl. egyalkatrész kopasa miatt bekovetkezé - meg-
hibasodasa esetén kérjiik vegye fel a kapcsolatot a helyi
SBM Group

A kézikényv hatuljan talalhaté bontott részabran vala-
mennyi megrendelhet6 alkatrész és tarto

KORNYEZET

A szillitas soran bekovetkezé esetleges sériilések elke-
riilése érdekében a gép meglehetésen erés csomagolas-
ban keriilleszallitisra. A csomagolashoz felhasznaltanya-
gok nagy része jrafeldolgozhaté. Kérijiik, hogy ezeketaz
anyagokat vigye a megfelelé szemétfeldolgozo telepe-
kre!

Amennyiben gépét nem kivanja tovabb hasznalni, kérjiik
adjaleahelyi SBM Group z6ndl. A gépek hulladékany-
agként valé eltévolitdsa itt minden esetben kérnyezetki-
mélé modon térténik.

GARANCIA
A garancidlis feltételeket a kézikonyvhoz csatolt garanci-
akartya tartalmazza.

C€ mecreLeLGsEaiGazoLAsA (H

Igazoljuk, hogy eza termék eleget tesza
kévetkezd szabvanyoknak, illetve miiszaki
dokumentumoknak:

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

megegyezik a kévetkezd miszakiiranyvonalak

eléirasaival:
98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC
ané03-02-2000 )
Kéln, DE e /

K. Oberhorst
Quality department

47



Manual SJS-700-K (e2).indd, Flat 27 of 36 - Pages (46, 27) 30.01.2006 12:41

UZEMBE HELYEZES

FURESZELES

. Kapcsoljabeaszarofiirészt.

. Helyezzeakésziilék alaplemezéta munkadarabra.

. Lassan haladjon az elére felrajzolt fiirészelési vonal
felé éslassan nyomja elére a szaréfiirészt.
Nyomja erésen az alaplemezt a munkadarabra. Ha
ezt nem teszi, a fiirész vibralhat és a fiirészlap eltor-
het.

A

PARHUZAMVEZETS

6. abra-Apdrhuzamvezeté elhelyezése

Ha a deszka szélével parhuzamosan vonal mentén akar

fiirészelni, hasznalja a mellékelt parhuzamvezetét. Ezt az

alabbiak szerint teheti:

|. Lazitsamegazalaplemez elején lévé hatlapfeji csava-
rokat.

2. Csusztassa keresztiil a parhuzamvezetét az alaple-
mezoldalan taldlhaté nyilasokon (6. abra).

3. Mérje meg a vagas vonala és a munkadarab széle
kozotti tivolsagot.

4. Rogzitse a parhuzamvezetét ebben a tavolsagban a
hatlapfejii csavarok segitségével.

Ha a vagas és a munkadarab széle koézti tavolsig 5 cm,
allitsa a parhuzamvezeté '5' jelzését pontosan a
flirészlap folé.

5. Szoritsamega hatlapfejii csavarokat.

wp—

Hagyja a fiirészt dolgozni. Ne nyomja til erésen a
szurofiirészt.

BEVAGAS

7.4bra - Bevdgas

Ha a fiirészelés megkezdésének helye nem esik egybe a

munkadarab szélével, vagy ha nem furt lyukat, bevagast

kell végezni. Eztazaldbbiak szerint teheti meg:

|. Tamassza meg a fiirészt az alaplemez lekerekitett
eliilsé szélén (7.abra).

. Kapcsolja be a késziiléket és lassan engedije le, amiga
flirészlap érintiamunkadarabot.

. Hagyja, hogy a fiirész fokozatosan vagjon bele a mun-
kadarabba, ne eréltesse.

. Mikor atvagta a munkadarabot, vegye ki a fiirészt a
lyukbél.

. Helyezze a késziiléket a normdlis helyzetben a
kifiirészeltlyukba, és kezdje mega fiirészelést.

(S I NI )

A bevagdst gy is elvégezheti, hogy furéval lyukat fur a
munkadarabba. Ehhez olyan furéfejet haszniljon, ami
elég nagy lyukat fur ahhoz, hogy a firészlap beleférjen.
Ezutin végrehajthatja a 'Firészelés’ fejezetben leirt lepé-
seket.

LEZERSUGARZO EGYSEG

Az 10-es kapcsoldval lehet a Iézert beill. kikapcsolni.
A lézersugar jelzi a munkadarbon a vagasi folyamat
vonalat.

Karbantartas és tisztitds elétt mindig hizza ki a késziilék
hdlézati dugéjat az aljzatbol. Soha ne haszndljon folyadékot a
fiirész elektromos alkatrészeinek tisztitasahoz.

Tartsa karban a szurofiirészt rendszeresen, hogy elke-
riilje a felesleges problémakat. Ez biztositja, hogy az
On késziiléke optimalis llapotban maradjon.

« Tartsa tisztan az alaplemezt, hogy elkeriilje a pontat-
lansagota fiirészelés soran.

* Tartsatisztana flirész kiilsejét, hogy az 6sszes mozgo
alkatrész pontosan és kopas nélkiil mozoghasson.

+ Tartsa tisztdn a motor szellézényilasait, hogy az ne
melegedjen tal.

* Ha a szénkefék elkopnak, a fiirész egyenetleniil és
hangosan fog miikédni. Végiil a fiirész nem fog
miikodni. Cseréltesse ki a szénkeféket az On SBM
Group forgalmazéjanal.

¢ Olajozza megafiirészlap vezetét rendszeresen.
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. Norsk

Pendelstikksag

TALLENE | FOLGENDE TEKST VISER TIL BILDENE
PASIDE 2.

TEKNISKE SPESIFIKASJONER

Spennung | 230V~
Frekvenz | 50 Hz
Ingangseffekt | 710w

Turtall, ubelastet | 800 - 3000/min
Tre-tykkelse | 85/6 mm
Sagevinkel | 0-as

Veke | 25kg

Lpa (Iydtrykk) | '90.4 dB(a)

Lwa (Iydeffel) 1 103.4 dB(A)
Vibrasjonsverdi i 3.3m/s?

Kontroller om maskinen og tilbeheret er skadet under
transporten.

PRODUKTINFORMASJON
Fig. I - Pendelstikksag

. Hastighetskontroll

. Lasebryter

Bryter

. Tilkoblingspunkt stavsuger
. Sekskantngkkel

. Fotplate

. Bladfeste

. Pendel

Vern

. Bryter for laserstraleenhet

SIKKERHETSFORSKRIFTER

| denne bruksanvisningen benyttes falgende symboler:

VONOUTAWN —

o

Henviser til mulig personskade, livsfare eller fare
for skader pa maskinen hvis instruksene i denne
bruksanvisningen ikke overholdes.

A Visertil elektrisk spenning.

Les denne bruksanvisningen noye for maskinen tas i
bruk. Sergfora vite hvordan maskinen virker oghvordan

den skal betjenes. Vedlikehold maskinen i henhold til
instruksene, slikat denalltid virker som den skal. Oppbe-
var denne bruksanvisningen og den vedlagte dokumenta-
sjonen ved maskinen.

Elektrisk sikkerhet

Overhold ved bruk av elektriske maskiner alltid de
lokale sikkerhetsforskriftene. Dette for d unngd
brannfare, fare for elektrisk stot og personskade. Les
i tillegg til nedenstdende instrukser ogsa sikkerhets-
forskriftene i det vedlagte separate sikkerhetshef-
tet.

Tagodtvare padinstruksene!

A\
(o]

Vedskifte avledninger eller stopsler

Kast alltid gamle ledninger eller stopsler umiddelbart
etteratde erskiftetutmed nye. Deterfarligé setteinnet
lost stapsel i en stikkontakt.

Kontroller alltid at nettspenningen samsvarer med
inngangsspenningentil stikksag.

Maskinen er dobbeltisolert i overensstem-
melse med EN50144. Jordledning er derfor
ikke nedvendig.

Ved brukav skjsteledninger

Bruk bare godkjent skjoteledning som er beregnet pa
samme spenning som maskinen. Lederne ma ha et over-
flateomrade pa minst 1,5 mm?. Hvis skjgteledningen lig-
gerparull,ma denrulles heltut.

VIKTIGE SIKKERHETSFORSKRIF-
TER FOR BATTERILADER OG BAT-
TERI

FQRSAGENTAS IBRUK

. Kontrollerfmlgendepunkter
Samsvarer spenningen til motoren (230 V) med
nettspenningen?

«  Er stremkabelen og stepselet i god stand: solid,
uten lose biter eller skader?

+ Har sagbladet mistet tenner eller viser det andre
tegn til sprekkdannelser?

« Isafallmaduskifte ut sagbladet umiddelbart.

« Er det nok rom under arbeidsstykket slik at sag-
bladet ikke kommer i kontakt med gulvet eller
arbeidsbenken nar det beveger seg opp og ned?

*  Pekersagbladtennene oppover?

. Bruk alltid beskyttelsesbriller nar du bruker pendel-
stikksagen.

Var ngye med vedlikeholdet.

. Brukikke verktoyeti et vatt milje.

Bruk ikke pendelstikksagen pa materialer som inne-
holderasbest.

. Laaldri pendelstikksagen ligge uten tilsyn.

A Kontroller at bryteren ikke er ldst i ‘pd*stilling

~

o viaw

BRUKE PENDELSTIKKSAGEN
|. Sergforatarbeidsstykketer godtfestet.
2. Fjerneventuelle treresterinzrhetenav eller pa pen-
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delstikksagen; bruk ikke handen til dette. SI4 av pen-
delstikksagen for du fierner rester!

. Pendelstikksagen ma alltid slas pa fer den kommer i
kontakt medarbeidsstykket.

. Under sagingen ma du se opp for kvister, nagler,

sprekker og/eller skitt.
Disse kan gjore at sagen kjorer seg fast. Vaer ogsid
oppmerksom pé dette med hensyn til treavfall. Dette
krever ofte mindre noyaktig saging, sa det er en fare
foratdu ikke blir s observant pa uregelmessigheteri
trevirket.

. Duma ikke sage arbeidsstykker som er tykkere enn
lengden pa sagbladet.

. Du ma ikke bergre metalldeler pa pendelstikksagen
nar du sager i vegger eller gulv der det kan vaere elek-
triske kabler. Hold pendelstikksagen godt med begge
hendene pa plasthandtaket slik at du ikke bergrer
deler som kan bli stremferende hvis du skulle sage
gjennom en elektrisk kabel.

7. Nar du har saget ferdig, slar du av pendelstikksagen
og venter til sagbladet stér stille for du tar det bort fra
arbeidsstykket.

. Brukikke lange skjgteledninger.

. Hold plastvernet pa plass nar pendelstikksagen er i
bruk.

10. Du ma aldri se rett inn i laserens lysstrale.

11. Du ma aldri peke laserens lysstrale pa mennesker

eller dyr.

12. Du ma ikke peke laserens lysstréle pa materiale med
gode refleksegenskaper. Det reflekterte lyset er
farlig.

13. Du ma ikke stikke noen harde ting inn i
laseroptikken.

PENDELSTIKKSAGEN MA UMIDDELBART
SLASAVHYVIS

|. Stepseleteller stremledningen er skadet;

2. Bryterenikkefungerer;

3. Detgnisterikullbarstene eller stremfordeleren;

4. Detryker eller lukterav svidd isolasjon.

MONTERINGSINSTRUKS

BRUKSOMRADER

Pendelstikksagen kan brukes til & kappe arbeidsstykker
av ulike materialer (tre, aluminium, plast, metall osv.)
med stor ngyaktighet. Arbeidsstykket kan ikke vaere tyk-
kereenn 85 mm (fortre).

& W

o u

© o

VELGE SAGBLAD

Fig. 2-Sagbladtyper

Profilen og tennene varierer alt etter hvilket materi-

ale du skal sage. Fine tenner vil gi deg et jevnt og presist
snitt. Bruk en smal profil nar du skal sage kurver eller figu-
rer.

Gjor folgende for a velge riktig sagblad:

|. Provforstetsagblad med grove tenner.

2. Hvis duikke far et jevnt og presist snitt, kan du preve
etsagblad medfinere tenner.

3. Nar det gjelder plast, aluminium og stil, ma du alltid
bruke et sagblad med fine tenner.

Duvil genereltarbeide raskere, men mindre presist med
grove tenner.
Pasealltid at sagbladet er skarpt. Detgir best resultat.

MONTERE SAGBLADET
Fig. 3- Montere sagbladet

A

Gjor folgende for a montere sagbladet (Fig. 3):
. Settsagbladet (C)innibladfestet (B).
Pase at tennene peker opp og frem. Den jevne siden
2. avsagbladet maligge an mot hjulet.
Skyv sagbladet s langtinn i bladfestet som mulig.

3. Skyvvernetned.
JUSTERE VINKELEN PAFOTPLATEN

Fig. 4-Justere vinkelen pd fotplaten
Gjor folgende for a justere vinkelen pé fotplaten (A) (Fig.

For du monterer sagbladet, ma du forvisse deg om
atdu hartatt stopselet ut av stikkontakten.

—2

. Losneskruene (B) med sekskantngkkelen som folger

med.

2. Drafotplaten litt tilbake for & frigjere den.

3. Dreifotplaten til hoyre eller venstre til ansket sagev-
inkel.
Dette leser du av pa vinkelmaleren (C). Den maksi-
male sagevinkelen er 45°.

4. Skyvfotplatenforoverigjenforalase den.

5. Trekktil skruene (B).

BRUK
Fig. 5-Lase bryter
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LEIRAS

ALKALMAZASOK

A szarofiirész kiilonbozé anyagokbdl késziilt munkada-
rabok pontos méretre és barmilyen formara vigasira

alkalmas (fa, aluminium, mianyag, fém stb.) A munkada-
rab maximalis vastagsaga 85 mm lehet (fiban).

AFURESZLAPKIVALASZTASA

2. dbra-Fiirészlapok tipusai

A fiirész profilja és a fogak az anyagoknak

megfeleléen valtoznak. A finom fogak sima

és preciz vagast eredményeznek. Haszniljon keskeny
flirészlapot, ha gérbe vonal mentén flirészel, vagy figura-
katakar kiftirészelni.

A megfelelé flirészlap kivalasztasihoz kévesse az alabbi

lépéseket:

|, Elészér probaljon ki egy durvébb fogi flirészlapor.

2. Haaznem végelégsiman és precizen, prébéljon kiegy
finomabb fogt fiirészlapot.

3. Muianyag, aluminium és acél vagisahoz mindig nagyon
finom fogu fiirészlapot hasznaljon.

Afirész 6sszeszerelése
3. abra-Afirész 6sszeszerelése

Mielétt a fiirész Gsszeszereléséhez latna, ellend-
rizze, hogy kihizta-e a hdlézati dugot az aljzatbol.

A fiirész Osszeszereléséhez kovesse az alabbi lépéseket

(34bra):

. Helyezze a fiirészlapot (C) a fiirészlap csatlakozéba
B

5 Ellénérizze. hogy a fogak elére és felfelé dlljanak.
. Nyomjaleavédélemezt.

wN

AZ ALAPLEMEZ SZOGENEK

SZABALYOZALYOZASA

4.4bra-Azalapls kszabdlyoza

Azalaplemez (A) szogét az alibbi lépésekkel allithatja be

(4.4bra):

|. Lazitsa meg a hatlapfejii csavart (B) a mellékelt
imbuszkulccsal.

2. Oldjakiazalaplemezt, enyhén hatrahtzvaazt.

3. Forditsa az alaplemezt jobbra vagy balra a kivant
flirészelésiszogeléréséig.

A szbget a szogmérdrél (C) olvashatja le. A maximalis
fiirészelési szog45°

4. Rogzitseazalaplemezt, elére tolvaazta helyére.

5. Szoritsamega hatlapfej(i csavart (B).

MUKODTETES

5. dbra - Kapcsolé rogzitése

Nyomja le a kapcsolét a szurofirész izembe helyezésé-

hez.

A kapcsol6 rogzithet a kapcsoloragzité gomb segitsé-

gevel Ezakovetkezéképpen torténik:

. Nyomjaleakapcsolot.

2, Tartsalenyomvaa kapcsolot és nyomja le a kapcsold-
régzité gombot (5. 4bra).
Aszurdéfiirész tovabbrais miikédik.

3. Engedje elmindkétgombot.

Arbégzitéstakapesolé Gjboli megnyomasaval oldhatja fel.

SEBESSEG SZABALYOZAS

Aflirészlap sebessége a szarofiirész tetején talilhato for-
gathat6 gomb segitségével szabalyozhaté. Minél nagyobb
értéket dllit be, annal nagyobb a sebesség. A legnagyobb
érték 6.

Az idedlis flirészelési sebesség a fiirészlap profiljatol, a
fogaktdl és a fiirészelni kivant anyagtol fiigg. Puha anya-
gok fiirészeléséhez haszniljon elég nagy sebességet és
durvabb fogazast. Ha keményebb anyagokat akar fiirés-
zelni, valasszon kisebb sebességet és finomabb fogazist.

INGA BEALLITASA

Az optimalis flirészelés érdekében be kell dllitania, hogy

milyen médon érintkezzenek a fiirészlap fogai az anyag-

gal Eztazingabedllitisdval teheti meg.
Puha anyagon (fa, miianyag stb.): allitsa azingat Il vagy
lll szintre. Pontos vagashoz hasznilja az inga 0 vagy |
szintjét.

* Kozepesen kemény anyagokon (keményfa, alumi-
nium stb.): az alkalmazasnak megfelel&en allitsa be az
ingat. Vékony munkadarabon hasznélja a 0 szintet,
vagy az | szintet, ha reszelékkel vagy késekkel is dol-
gozik.

«  Keményanyagok (acélstb.): allitsaazingata O szintre.

«  Gorbevonalak:allitsaazingata 0 szintre.

Az inga bedllitisat akkor is elvégezheti, ha a készilék
miikodik.

PORGYUJTES

Amunkafeliilet tisztantartasihoza szuréfirész rendelke-
zik egy csatlakozdssal a por elszivasihoz, amelyhez pors-
zivot csatlakoztathat. Haszndlja a mellékelt porszive
csatlakozot.

VEDOLEMEZ

A szirofiirész el van latva egy védélemezzel. Gondos-
kodjék arrdl, hogy ez a védélemez a lehetd legszorosab-
ban zirva legyen a szarofiirész hasznalata kézben. Ez ide-
alis védelmet nyujtaszilinkok ellen és optimalis porelszi-
vast biztosit.
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mentaciot tartsamindiga gép kozelében.

Elektromos biztonsag
Elektromos gépek hasznalatukor a tuz- az aramu-
tés-ésa élyi sériilés k

tartsuk be a b agi eldirdso-
kat. Olvassuk el az alabbi, valamint a mellékelt biz-

tonsdgi eléirasokat.

A Mindig ellenérizze, hogy a gépre kapcsolt dram
fesziiltsége megegyezik-e a géptorzslapon feltiin-

tetett adattal!

[o]

A csatlakoz6dugé, vagy —kabel cseréjekor:

Ha hasznilt csatlakozédugét, vagy —kabelt cseréliink, a
régit azonnal ki kell dobni. Csatlakozédugét régzitetlen
vagy hibas kibelvéggel a hdlézatialjzatba dugni élyes.

A gép az EN50144-nek megfelelé kett&s szige-
teléssel rendelkezik; ezért foldelévezeték
alkalmazasa nem sziikséges.

3. Mindig iresjaratban kapcsolja be a fiirészt, azaz aze-
l6tt kapcsolja be a fiirészt, mielétt a munkadarabhoz
érintené.

4. A faanyag fiirészelése soran igyeljen a csomoékra,

szégekre, repedésekre és/vagy szennyez8dés lera-
kédasokra.
Ezek veszélyes meghibasodast idézhetnek elé a
fiirészben. Hulladékfanal is figyeljen erre oda. A hulla-
dékfa gyakran kevésbé gondos flirészelést igényel, igy
fennall annak a veszélye, hogy nem figyel elég gondo-
sanafaanyaghibira.

5. Nefiirészeljen olyan munkadarabokat, amelyek vast-
agabbak a fiirészlap hosszanal.

6. Ne érintse a szurdflirész fém alkatrészeit, ha olyan
falakat vagy padlékat fiirészel, amelyben lehetnek
elektromos vezetékek. Tartsa erésen a fiirészt mind-
két kezével a miianyag markolatot fogva, hogy ne
érintsen olyan részeket, amelyekben fesziiltség
keletkezhet, ha véletleniil keresztilfiirészel egy
elektromos vezetéket.

Hosszabbitokabel hasznalata

Csak olyan hosszabbitokabel hasznilata megengedett,
amely a gép tizemi teljesitményének megfelel. A vezeté-
kek keresztmetszetének legaldbb 1,5 mmz2-nek kell len-
nie. Haa hosszabbitokébel kibeldobra van tekerve, telje-
sencsévéljeleazt.

KULONLEGES BIZTONSAGI ELGI-
RASOK

AKESZULEKHASZNALATAELOTT

|. Ellenérizze azalabbiakat:

* Megfelel-e a motor fesziiltsége (230 V) a halozati
fesziiltségnek?

« Joallapotbanvan-e a hilozati vezeték és a hdlozati
csatlakozodugd: masszivnak kell lennie, kilazult
részek és sériilések nélkil?

+ Hianyzanak-e fiirészfogak, elrepedt vagy elts-
rétt-eafiirészlap?

+ Haigen,azonnal cserélje kiafiirészlapot.

* Eléghely van-e a munkadarab alatt, hogy a fiirész-
lap ne érintse a padlot vagy a munkaasztalt ahogy
fel-le mozog?

«  Afiirészfogak felfelé mutatnak?

Mindig viseljen véd&szemiiveget a késziilék haszna-

latasoran.

Gondosan tartsa karbana késziiléket.

. Nehaszndljaa késziiléket nyirkos kérnyezetben.

. Ne hasznilja a késziiléket azbeszt tartalmu anyago-

kon.

. Soha ne hagyja feliigyelet nélkiila szarofiirészt.

A

AKESZULEKHASZNALATA
|. Rogzitse szilirdana munkadarabot, amelyen a firéss-
zel dolgoznifog.

AW N

o

Ellendrizze, hogy a kapcsolé nem a "be" pozicié-
banvan-e rogzitve.

7. Habefej afiirészelést, el6bb kapcsolja kia készii-
leket, ma]d varja meg amig a fiirészlap leall, mielétt
kivenné aztamunkadarabbol.

. Nehasznaljon hossza hosszabbité kabelt.

. Ne tévolitsa el a miianyag védélemezt, amig hasznalja

afiirészt.

. Ne tekintsen védtelen szemekkel kozvetleniil a
lézersugarba.

11. Ne tekintsen sohasem kézvetlendl a sugarzasba.

12. Sohasem iranyitsa a lézersugarat visszaverd

felliletekre és személyekre illetve allatokra. Egy
kis telyesitmény? lézersugar is tud a szemen
karokat okozni.

13. A lézermodult sohasem kinyitni.

0o

o

AZONNAL KAPCSOLJA KI A KESZULEKET,

HAAZALABBIAK BARMELYIKET ESZLELI

I ibdsodas a hdlozati csatlakozodban, a hilozati
vezetekben vagy avezeték sériilése;

2. akapcsolé meghibasodasa;

3. aszénkefék szikraznak vagy kommutatortiiz;

4. fiistvagy perzseltszigetel6anyagszag.

5. Osszeszerelési utasitdsok
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Trykkinnbryteren fora starte pendelstikksagen.
Bryteren kan lases med lasebryteren. Dette gjor du pa
folgende mate:

|. Trykkinnbryteren.

2. Hold bryteren inne, og trykk inn lisebryteren (figur

P'en&ielstikksagen vilfortsetteagd.
3. Slipp beggebryterne.

Frigjor lisebryteren ved  trykke inn bryterenigjen.

HASTIGHETSKONTROLL

Hastigheten til sagbladet kan kontrolleres med dreiebry-
teren oppa pendelstikksagen. Jo heyere posisjon, desto
hoyere hastighet. Den hoyeste posisjonen er 6.

Den ideelle sagehastigheten avhenger av profilen, ten-
nene pa sagbladet og materialet du skal sage. Til myke
materialer ber du velge en rimelig hoy hastighet og grove
tenner. Til harde materialer ber du velge en lavere
hastighet ogfine tenner.

PENDELINNSTILLING

For & oppna best mulig sageresultat ma du angi hvordan

tennene i sagbladet skal gripe tak i materialet. Dette gjor

du vedijustere pendelfrekvensen.
Mykt materiale (tre, plast osv.): Sett pendelfrekven-
sen pa niva Il eller IIl. Hvis du ensker et skarpt sage-
snitt, setter du pendelfrekvensen pa nivé O eller |.

¢ Middels hardt materiale (harde treslag, aluminium
osv.): Angi pendelfrekvensen etter bruksomradet.
For tynne materialer setter du pendelfrekvensen pa
niva 0, eller | hvis duarbeider med rasper eller kniver.

* Hardt materiale (stal osv.): Sett pendelfrekvensen pa
niva 0.

«  Kurver:Sett pendelfrekvensen pa niva 0.

Du kan justere pendelfrekvensen mens pendelstikksa-
generibruk.

SPONOPPSAMLING

For a holde arbeidsomradet rent er pendelstikksagen
utstyrt med et uttak for sponoppsamling. Du kan koble
stovsugeren til denne. Bruk den medfelgende stovsuge-
radapteren til dette.

VERN

Pendelstikksagen er utstyrt med et vern. Pase at dette
vernet er lukket sa mye som mulig nér pendelstikksagen
er i bruk. Dette gir best beskyttelse mot splinter og
sikrer optimal sponoppsamling.

TAIBRUK

SAGE

I. Slapapendelstikksagen.

2. Leggfotplaten ned paarbeidsstykket.

3. Flyttden forsiktig mot den opptegnede sagelinjen, og
skyv pendelstikksagen forsiktig fremover.
Press fotplaten godt inntil arbeidsstykket. Hvis du
ikke gjor dette, vil pendelstikksagen trolig begynne a
vibrere, noe som kan fore til at sagbladet brekker.

A La sagbladet gjore jobben. Ikke press for hardt pd

pendelstikksagen.

STYRESKINNE FOR PARALLELLSAGING

Fig. 6 - Posisj ‘e sty forparall

HV|s du vil sage et snitt som gér parallelt med kanten pa

planken, bruker du den medfglgende styreskinnen for

parallellsaging. Dette gjor du pé felgende mate:

I. Lesne skruene foran pé fotplaten.

2. Skyv styreskinnen for parallellsaging giennom apnin-
gene pasidenav fotplaten (Fig. 6)

3. Fastsett avstanden mellom skjaresnittet og siden av
arbeidsstykket.

4. Bruk skruene til & feste styreskinnen med denne
avstanden.
Hvis den gnskede avstanden mellom skjeresnittet og
siden er 5 cm, setter du indikatoren ‘5’ pa styreskin-
nen rett over sagbladet.

5. Trekktilskrueneigjen.

INNSTIKK

Fig. 7 - Innstikk

Hyvis startpunktet pa arbeidsstykket ikke er pa siden,

eller hvis det ikke er boret hull, ma du ta et innstikk.

Dec(e gjordupa fyalgende mate:

. Settsagbladet pa den avrundede fronten pé fotplaten
(Fig.7).

. Slap&pendelstikksagen, og for sagbladet forsiktig inn-
tilarbeidsstykket.

. Lasagbladet stikke forsiktig inn i arbeidsstykket uten
4 bruke makt.

4. Nar sagbladet har kommet gjennom arbeidsstykket,
tar dudetutav hullet.

. Sett sagbladet i normal posisjon i hullet, og fortsett
sagingen.

w N

e

Du kan ogsé ta et innstikk ved forst 4 bore et hull i
arbeidsstykket. Du ber da bruke etbor som lager et stort
nok hull for sagbladet. Na kan du utfgre trinnene som er
beskrevetunder ‘Saging’.

LASERSTRELEENHETEN | BRUK

Forerstralen til laserstraleenheten gjer det mye lettere &
sage i rette linjer.

a) langs en tegnet strek eller

b) ved 4 stille den pa linje med et fast punkt merket

av pa arbeidsstykket.
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FUNKSJONSFEIL

I. Den elektriske motoren garvarm.
- Motoren overbelastes av arbeidsstykker som er for
store.
- Sagmed lavere hastighetslik at motoren kan kjole seg
ned.
- Motoren er defekt.
- Lever pendelstikksagen til din SBM Group  for
kontroll ogleller reparasjon.

2. Pendelstikksagen fungererikke.
- Brudd pastremtilferselen.
- Kontroller stromtilforselen for feil.
- Bryterenerodelagt.
- Lever pendelstikksagen til din  SBM Group for
kontroll ogleller reparasjon.

3. Det er svaert vanskelig a flytte arbeidsstykket
rettlangssagbladet og snitteter ujevnt.

- Sagbladeter skjevtellerslgvt.
- Skiftutsagbladet.

4. Arbeidsstykket begynner & vibrere mye
under saging.

- Sagbladeter overoppheteteller fordreid.
- Skiftutsagbladet.

5. Pendelstikksagen gar ujevnt og avgir mer stgy
ennnormalt.
- Kullbersteneerslitt.
- Lever pendelstikksagen til SBM Group ren for @
skifte ut kullbarstene.

VEDLIKEHOLD

A Under vedlikehold og rengjoring md du alltid ta
stopselet ut av stikkontakten.

Brukaldrivasker nar du rengjor elektriske deler.

* Du ber regelmessig vedlikeholde pendelstikksagen
for @ unnga ungdvendige problemer. Pa den maten
sikrer du at pendelstikksagen alltid er i best mulig
stand.

* Holdfotplaten renslik at det ikke oppstar ungyaktig-
heter under sagingen.

* Hold pendelstikksagen ren utvendig slik at alle beve-
gelige deler kan bevege seg noyaktig og utensslitasje.

* Seorg for at ventilasjonshullene til motoren er rene
slikat du unngar overopphetingav motoren.

* Hyis kullbgrstene er slitt, vil motoren ga ujevnt og
avgi mer stgy enn normalt. Til slutt vil ikke pendel-
stikksagen lenger fungere. Fa SBM Group dlerentila
skifte ut kullborstene.

Rengjoring

Rengjer maskinhuset regelmessig med en myk klut, helst
etter hver bruk. Serg for at ventilasjonsépningene er fri
for stov og skitt.

Hardnakket skitt fiernes med en myk klut som er fuktet
medsapevann. Brukikke lasemidler som bensin, alkohol,
ammoniakk o.kl. Slike stoffer skader kunststoffdelene.

Smoring
Maskinen trenger ikke ekstra smering.

Feil

Hvis det skulle opptre en feil som folge av f.eks. slitasje pa
en del, ma man ta kontakt med den lokale SBM Group
leren.

Bakerst i denne bruksanvisningen finnes det en delteg-
ningmed de deler som kan bestilles.

MiLjg

For d unnga transportskader leveres maskinen i solid
emballasje. Emballasjen eri den grad dette er muligfrem-
stilt av resirkulerbart materiale. Benytt derfor anlednin-
gentilaresirkulere emballasjen.

GARANTI
Garantibetingelsene er 4 finne pa det vedlagte garanti-
kortet.

(3]

Vierklereratdeterunder vartansvarat
dette produkt eri overenstemmelse med folgende
standarder eller standard-dokumenter

ING AV ANsVARsFoRHOLD (NO)

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

isamsvar med reguleringer

98I37EEC
73123EEC
89/336EEC

am603-02-2000 9l

Kéln, DE )

K. Oberhorst
Quality department

conun panno morbido, di preferenza

dopo ogni uso. Assicurarsi che i fori di ventilazione siano
prividipolvere e sporcizia.

In caso di sporco difficile utilizzare un panno morbido
inumidito con acqua saponata. Non utilizzare solventi
quali benzina, alcool, ammoniaca, ecc. Tali sostanze dan-
neggiano le partiin plastica.

Lubrificazione
La macchina non richiede una lubrificazione supplemen-
tare.

Guasti

In caso diguasto dovuto, ad esempio, ad usura di un com-
ponente, contattare il rivenditore SBM Group

In fondo a queste istruzioni per 'uso si trova un disegno
delle parti coni componenti da ordinare.

AMBIENTE

Per prevenire danni durante il trasporto, la macchina
viene consegnata in un imballaggio robusto. La confe-
zione viene fatta il pitl possibile con materiale riciclato.
Per tale motivo si consiglia di fare uso della possibilita di
riciclare imballaggio.

Dopo la sostituzione, le macchine vecchie devono
essere restituite al rivenditore SBM Group Le macchine
verranno riciclate in modo "ecologico".

GARANZIA
Per le condizioni di garanzia leggere la cedola allegata
separatamente.

(€ DICHIARAZIONEDICONFORMITA (1)

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di
tale dichiarazione, che il prodotto & conformeaalla
seguenti normative e ai relatividocumenti

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2,EN61000-3-3

in basealla prescrizioni delle direttive:

98I37EEC
73/23EEC
89/336EEC

a11603.02-2000 o)
Kéln, DE / /]

K. Oberhorst /
/

Quality department

@ Magyar

Szurofiirész

AZ ALABBI SZOVEGBEN SZEREPLO SZAMOK
MEGFELELNEKA 2. OLDAL KEPEINEK.

MUSZAKIADATOK:
Fesziiltség | 230V~
Frekvence | 50Hz
Bemeno teljesitmény | 7170w
Favastagzag | 800 -3000/min
Fiirészelés szége | 85/6 mm
Fordulatszam terhelés nélkiil | 0-45°
Téme, | 2.5kg
Lpa (Hangnyomésszint) | 90.4 dB(A)
Lwa (Hangteljesitmeny) | 103.4 dB(A)
aw Rezgés I 33 m/s?

Ellenérizze a gépet és tartozékait, hogy a szillitas soran
nem sériiltek-e meg.

TERMEKINFORMACIO
I ébra-Sziréfirész

. Sebességszabélyozd

. Kapcsolorogzité gomb

. Kapcsolo

Porszivé csatlakozas
Imbuszkulcs

Alaplemez

Fiirészlap rogzitd

Inga

. Védélemez

10. Lézersugarzo egység (kapcsold)

BIZTONSAGIELOIRASOK
Akézikényv azalabbi szimbolumokat alkalmazza:
A A kézikdnyvben foglalt utasitdsok be nem tartasa

esetén fendll, esetleges személyi sériilést illetve a
gép kdrosodasdt okozo veszélyek jele.

A Az dramiités veszélyének jele.

A gép hasznilatat megel6z&en figyelmesen olvassa el a
kézikonyvet. Fontos, hogy pontosan ismerje a gép
miikédésének illetve miikédtetésének feltételeit és sza-

vENOUAWN
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Si pud anche cominciare a tagliare dopo aver prima effet-
tuato nel pezzo da tagliare un foro col trapano. In questo
caso bisogna utilizzare una punta che faccia un foro
abbastanza grande per la lama della sega. Dopodiché si
puo proseguire con le operazioni elencatealla voce “Ese-
cuzione dei tagli”.

LASER

Con l'interruttore (10) il laser puo essere rispettiva-
mente inserito o disinserito.

Il raggio laser marca la linea del taglio sul pezzo da
lavorare.

INDIVIDUAZIONE GUASTI

I. llmotore elettricossisurriscalda.
- Il motore & sovraccarico perché i pezzi da tagliare
50NO troppo grossi.
- Tagliare a una velocita pii bassa in modo che il
motore possa raffreddarsi.
- llmotore & difettoso.
- Portare 'apparecchiatura al proprio rivenditore
SBM Group e/operlariparazione.

2. Lostrumento non funziona.
- Laconnessioneall'alimentazione direte & guasta.
llare i coll P ione di rete

- G ic

pertrovare i guasti.
- L'interruttore & danneggiato.
- Portare lo strumento al proprio fornitore SBM Group
controllo e/o per la riparazione.

3. Ci sono grosse difficolta a muovere in linea
retta 'oggetto da tagliare lungo la lama della
segaeil tagliorisultairregolare.

- Lalamadellasega éstorta o non ben affilata.

- Sostituire lalama della sega.

4. Durante il taglio, 'oggetto da tagliare comin-
ciaavibrare conviolenza.

- Lalamadellasegasiésurriscaldata osi & storta.
- Sostituire lalama della sega.

5. Lostrumento funzionain modo rumoroso elo
moltoirregolare.
- Lespazzoledicarbone sono usurate.
- Portare lo strumento al proprio fornitoreSBM Group
sostituire le spazzole dicarbone.

MANUTENZIONE

Quando i eff perazioni di

o di pulizia, togliere sempre la spina dall'alimenta-
zione di rete. Non usare sostanze liquide quando si puliscono
le parti elettriche della sega da traforo.

Per prevenire inutili problemi si consiglia di effettuare
una manutenzione regolare della sega da traforo. In
questo modo I'apparecchiatura si conservera in condizi-
oni ottimali.

* Mantenere pulita la base d’appoggio in modo che
durante il taglio non si verifichino imprecisioni.

* Mantenere pulito I'esterno della sega da traforo in
modo che tutte le parti mobili si possano muovere
con precisione e senza usurarsi.

* Mantenere pulite le bocchette di ventilazione del
motorein modo che nonsisurriscaldino.

* Se le spazzole di carbone fossero usurate, la sega
comincera a funzionare in modo rumoroso ed irre-
golare e alla fine non funzionera piu. Le spazzole di
carbone vanno sostituite dal proprio distributore
SBM Group

* Lubrificare regolarmente la guida della lama della
sega.

Pulizia
Pulire periodicamente I'alloggiamento della macchina
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@ Dansk

Dekupgrsav

TALLENEIDEN FOLGENDE TEKST KORRESPON-
DERER MED AFBILDNINGERNE PA SIDE 2.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER:

Spaending | 230V~
Frekvens | 50 Hz

Forbrug | 710w

Antal omdrejninger, ubelastet |800 3000/min
Tratykkelse | 85/6 mm
Skaerevinkel | 0-45°

Vagt [ 25kg

Lpa (lydtryl) | 504 dBa)
Lwa (lydeffeke) | 103.4 dB(A)
Vibrationsvaerdi i 33m/s?

Kontroller maskinen, lesdele og tilbehor for transports-
kade.

PRODUKTINFORMATION
Fig. | -Dekupgrsav

. hastighedskontrol

. laseknap

. afbryder

. tilslutning til stevsuger
. sekskantnogle

. bundplade

. savsfaste

pendul

. beskyttelsesstykke
10. Afbryder til laser

SIKKERHEDSFORSKRIFTER

| denne brugsanvisning anvendes de felgende piktogram-

mer:
A Angiver risiko for legemensbeskadigelse, livsfare

eller maskinskade, hvis instruktionerne i denne
brugsanvisning tilsidesattes.

A Angiver elektrisk spaending.

Las denne brugsanvisning godt igennem for maskinen

VONOUTA WD —

tagesibrug. Sorg forat De kender maskinens funktion og
betjening. Vedligehold maskinen i felge instruktionerne,
for at maskinen altid kan fungere optimalt. Bevar denne
brugsanvisning og den vedlagte dokumentation til maski-
nen.

Elektrisk sikkerhed

Ved anvendelse af elektriske mas kiner skal man altid
folge de lokalt geeldende sikkerhedsforskrifteri forb-
indelse med brandfare, fare for elektrisk stod og
legemensbeskadigelse. Loes udover de nedenstdende
instruktioner ogsd sikkerhedsforskrifterne i den
separatvedlagte sikkerhedsfolder.
Bevarinstruktionerne godt!

Undersog altid om din netspanding svarer til ind-
gangspandingen pd dekuporsav.

Maskinen har dobbelt isolering i overensstem-
@ melse med EN50144: Det er derfor ikke nad-
vendigt med enjordledning.
Udskiftning afledninger og stik
Kasser altid gamle ledninger og stik, sa snart de er erstat-
tetmednye. Deterfarligtatsatte etlgststiki en stikkon-
takt.

Brugafforlengerledning

Brug kun en godkendt forlangerledning, som passer til
spandingen i maskinen. Ledningen skal have en grund-
flade p& mindst |,5 mm?2. Hvis forleengerledningen er pa
rulle, skal den rulles helt ud.

S/ARLIGE SIKKERHEDSFORSKRIF-
TER

F@R BURGEN AF REDSKABET

. kontroller defolgende punkter:
Korresponderer motorens spanding (230 V)
med spaendingen pa forsyningsnettet?

*  Er tilslutningskablet og stikket i god stand: helt,
udenlgse dele eller skader?

* Har saven mistet nogen tender, og/eller er der
tegn pa revner eller brud?

* Hvis detertilfeldet, udskift saven omgaende.

*  Erdernok plads under det der skal saves, siledes
at saven ikke kommer i kontakt med gulvet eller
arbejdsbordet, nér den bevaeger sigop og ned?

*  Vendersavens tznder opad?

. Beer altid beskyttelsesbriller under brugen af dette
redskab.

. Vedligehold redskabet omhyggeligt.

. Brugilke dette redskab i vade omgivelser.

. Brugikke dette redskab til materialer der indeholder
asbest.

. Efterlad aldrig dekupersaven uden opsyn.

!E Kontroller at k kten ikke er ldsti‘on’p

BRUGEN AFREDSKABET
|. Spaend detarbejdsemnet, der skal saves i, godt fast.
2. Fjernalle trerester der er i nzrheden af saven eller

[CF GWEENNY

o
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1.
12

13.

sidder fast pa savens overflade; brugikke Deres hand
til dette. Sluk for redskabet for De fjerner nogen
rester!

. Swtaltid redskabetigangifritilstand, d.v.s. st saveni

gang for den bliver bragt i berering med arbejdsem-
net.

Under savning i tre, var altid opmarksom pi
knaster, sem, revner og/eller snavs.

Disse ting kan fa saven til at satte sig fast og dermed
medfere en risiko. Vaer ogsd opmarksom pa disse
ting i affaldstree. Dette tra kraver tit ikke sa omhyg-
gelig savning, sa der er risiko for at De ikke er lige s&
omhyggelig med at undersoge dette tra for uregel-
massigheder.

. Savikke iarbejdsemner, der er tykkere end saven er

lang.

Rm§ ikke ved metaldelene pa dekupersaven, nar De
saver i vaegge og gulve hvor der kan vare lagt elek-
triske ledninger. Hold dekupgrsaven godt fast med
begge hender pé plastikhandtaget, siledes at De ikke
kommer i bergring med dele der kunne blive strom-
forende, hvis De ved et uheld kom til at save en elek-
trisk ledning over.

Nar De er ferdig med at save, sl apparatet fra forst
og vent til saven kommer til stilstand for De fjerner
denfraarbejdsemnet.

Brugikke en lang forlengerledning.

Hold plastikbeskyttelsen pa plads under brugen af

saven.

. Kig ikke direkte ind i laserstralen uden

gjenbeskyttelse.

Kig ikke direkte ind i strlegangen.

Ret aldrig laserstralen mod reflekterende overflader
og personer eller dyr. Ogsa en laserstréle

med lav effekt kan forarsage gjenskader.
Lasermodulet ma aldrig &bnes.

SLA REDSKABET FRA OMGAENDE | TIL-
F/LDE AF:

2.
3.
4

Et defekt netstik, netledning eller skader pa lednin-

gen;

En defektafbryder;

Gnister | kulbgrsterne eller gnister omkring kommu-
tatoren;

Rogeller lugtafbrandtisoleringsmateriale.

SAMLEVEJLEDNING
ANVENDELSE

Dekuporsaven kan bruges til at skeere emner ud af fors-
kellige materialer (tre, aluminium, plastik, metal o.s.v.)
pracis i hvilken som helst storrelse og form man matte
onske. Maksimumtykkelsen af arbejdsemnet er 85 mm
(fortrae).

VALG AFSAV

Fig. 2-Typer af savklinger

Profilen og tznderne varierer med det

materiale De vil skare i. Fine savtaender vil give Dem et
glat og pracist snit. Brug en smal profil hvis De vil save
kurver eller vil save figurer.

Ved valgetaf denrette sav, ga frem som folger:

|. Provferstensavmedgrove savtander.

2. Hvis De ikke far et glat og pracist snit, prov da en sav
med finere savtander.

3. Til plastik, aluminium og stal brug altid en sav med
meget fine savteender.

Som regel vil De arbejde hurtige men mindre pracist
med grove savtender end De vil med fine savtander.
For detbedste resultat, sorgaltid for at saven er skarp.

SAMLING AF SAVEN
Fig. 3-Samling afsaven

A For li af saven k ller om ikket er
fierne fra stikkontakten.

Foratsamle saven, gi frem som felger (Fig. 3):

. Placersaven (C)isavfestet (B).
Kontroller at savteenderne vender opad og fremad.
Den glatte side af saven skal hvile opad hjulet.

. Skub savensalangtind i savfestet som muligt.

. Trykbeskyttelsespladen ned.

wN

INDSTIL VINKLEN PABUNDPLADEN

Fig. 4-Indstilling af bundpladens vinkel

Indstil vinklen pa bundpladen (A) som falger (Fig. 4):

I. Lesne de to umbrakoskruer (B) med den medfel-
gende sekskantnegle.

2. Trzk bundpladen en lille smule tilbage for at lasne

den.
3. Drejpladen til hojre eller venstre i den onskede sav-
vinkel.
De kan aflese vinklen pa vinkelmaleren (C). Den
storste savvinkel er 45°.
. Trykbundpladen fremadigen foratlase den.
. Stram umbrakoskruerne (B) tiligen.

[CEN
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dotazione.

3. Tirare leggermente indietro il piano d’appoggio in
modo da sbloccarlo.

. Girare la base d’appoggio verso destra o verso
sinistra, secondo langolo di taglio desiderato.
L’ampiezza dell’angolo puo essere letta sul goniome-
tro (C). llmassimo angolo di taglio possibile & di 45°.
Spingere di nuovo avanti la base d’appoggio in modo
dafissarla.

5. Avvitare nuovamente le viti a testa cava (B).

S

FUNZIONAMENTO
Figura 5 - Blocco dellinterruttore in posizione di fun-
zionamento
Per mettere in funzionamento la sega, premere l'inter-
ruttore.
L'interruttore pud essere bloccato nella posizione di
funzionamento grazie al pulsante di blocco. Procedere
come segue:
|. Premere'interruttore diaccensione.
2. Tenere premuto I'interruttore e premere il pulsante
diblocco (Fig. 5).
In questo modo la sega continueraa funzionare.
3. Rilasciare entrambi gli interruttori.

Per togliere il blocco basta premere un’altra volta l'inter-
ruttore diaccensione.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La velocita della sega puo essere regolata grazie allaman-
opola che si trova sulla parte superiore della sega. Piti si
gira la manopola, piu alta sara la velocita della sega. La
velocita massima corrisponde al punto 6.

La velocita ideale della sega dipendera sia dal profilo e dal
tipo di denti della lama, sia dal tipo di materiale che si
vuole tagliare. Per materiali morbidi, sara meglio sce-
gliere una velocita ragionevolmente alta e una lama a
denti grossi. Per tagliare materiali duri, @ meglio scegliere
una velocita pit bassa e una lama a denti sottili.

IMPOSTAZIONE DELPENDOLO

Per ottenere un taglio ottimale, bisognera impostare il

modo in cui i denti della lama della sega andranno ad

intaccare il materiale da tagliare. Questo si ottiene rego-
landoil pendolo.

+ Materiali morbidi (legno, plastica, ecc.): impostare il
pendolosullivelloll o lll. Per un taglio netto, scegliere
ilivelli Ool.

* Materiali medio-duri (legni duri, alluminio, ecc.):
impostare il pendolo a seconda dell'applicazione. Per
materiali sottili, scegliere il livello 0, oppure il livello |
sesilavora conraspe o coltelli.

« Materiali duri (acciaio, ecc.): impostare il pendolo sul
livello 0.

« Tagliricurvi:impostare il pendolo sul livello 0.

Il livello del pendolo puo essere regolato anche mentre
lo strumento &in funzionamento.

RACCOLTADELLAPOLVERE

Per mantenere pulita la superficie dilavoro, la sega & pro-
vvista di una connessione per I'aspirazione della polvere
a cui & possibile collegare un aspirapolvere. A questo
scopo va utilizzato I'adattatore per aspirapolvere in

dotazione.

PROTEZIONE

La sega da traforo & fornita diuna protezione. Assicurarsi
che la protezione sia il piti possibile chiusa mentre si sta
utilizzando la sega. Questo costituisce la miglior difesa
contro le schegge ed assicura un’ottimale aspirazione
dellapolvere.

MESSA INFUNZIONE

ESECUZIONEDEITAGLI

I. Accendere lasegadatraforo.

2. Posizionare la base d’appoggio dello strumento sul
pezzo da tagliare.

3. Muoversilentamente in direzione della linea di taglio

precedentemente tracciata spingendo la sega lenta-
mente inavanti.
Premere con forza la base d"appoggio contro il pezzo
da tagliare. Se non lo si fa, & probabile che la sega da
traforo cominci a vibrare e che la lama si possa rom-
pere.

A Lasciare che sia la sega a fare il lavoro. Non pre-
mere con troppa forza sullo strumento.

GUIDAPERTAGLIARE INPARALLELO

Fig. 6 - Posizionamento della guida per tagliare in

parallelo

Nel caso sivolesse eseguire un taglio che corra parallela-

mente al bordo del tavolo, bisognera utilizzare la guida

per tagliin paralleloin dotazione. L'utilizzo &il seguente:

. Allentare le vitia testa cava sulla parte anteriore della

base d’appoggio.

2. Far scorrere la guida per tagliare in parallelo attra-
verso le aperture che si trovano sul lato della base
d’appoggio (Fig. 6).

3. Determinare la distanza tra il taglio ed il lato dell'og-
getto da tagliare.

4. Fissare la guida a questa distanza con le viti a testa
cava.

Se la distanza stabilita tra il taglio e il lato & di 5 cm,
impostare I'indicatore ‘5’ sulla guida esattamente
sopralalamadellasega.

5. Stringere nuovamente le vitia testa cava.

TAGLIINTERNI
Fig. 7 - Tagliinterni
Seil punto d’inizio del taglio da effettuare non si trova sul
lato dell’oggetto da tagliare, o se non & stato praticato
alcun foro, bisogna effettuare un taglio interno. Per fare
questo, laprocedura ¢ la seguente:
Mettere la sega sulla parte anteriore arrotondata
dellabase d’appoggio (Fig. 7).
2. Accendere lo strumento e abbassare lentamente la
segafinoafarle toccareil pezzo da tagliare.
3. Lasciare che la sega tagli il pezzo allinterno lenta-
mente, senza forzare.
4. Dopoessere passatiattraverso il pezzo, tirare fuorila
sega dalforo.
. Sistemare lo strumento nella sua posizione normale
dentro il foro appena effettuato e continuare a tagli-
are.

[
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UTILIZZO DELLOSTRUMENTO

. Fissare saldamente il pezzo da segare nell’'apposita
collocazione.

2. Togliere qualsiasi residuo di legno che si trovi vicino
alla sega o attaccato alla sua superficie; non utilizzare
mai le mani per compiere questa operazione. Prima
ditogliereiresidui, spegnere lo strumento.

3. Accendere semprelasega da traforoin modo che giri
avuoto, vale a dire, accendere la sega prima di met-
terlaa contatto col materiale da tagliare.

4. Mentresista tagliandoil legno, fare attenzione a nodi,
chiodi, crepe e/o depositi di sporcizia, che potreb-
bero far inceppare la sega causando pericolo. Fare
attenzione a questi ostacolianche nel caso dilegname
di scarto, che spesso viene tagliato con meno cura,
con conseguente pericolo di non fare abbastanza
attenzione alleirregolarita del legno.

. Non tagliare materiali con uno spessore superiore
allalunghezza della sega.

. Non toccare le parti metalliche della sega mentre la si
sta utilizzando su muri o pavimenti in cui potrebbero
passare cavi elettrici. Tenere saldamente la sega dall’-
impugnatura in plastica con entrambe le mani, in
modo da non toccare parti che potrebbero diventare
conduttrici di corrente, se accidentalmente si
dovesse tagliare un cavo elettrico.

7. Quandosiéfinito ditagliare, spegnere per prima cosa
lo strumento ed aspettare che la sega sia ferma prima
diallontanarla dal pezzo dilavoro.

. Non utilizzare prolunghe.

. Mentre la sega & in uso, mantenere la protezione di
plasticaal suo posto.

10. Non guardare direttamente nel raggio laser senza

occhiali protettivi.

. Non rivolgere mai lo sguardo direttamente verso il

foro di uscita del raggio laser.

12. Non dirigere mai il raggio laser né verso superfici
riflettenti né verso persone o animali. Anche un
raggio laser con potenza minima pud causare
delle lesioni all'occhio.

13. Non aprire mai il modulo laser.

o wn

0o

SPEGNERE IMMEDIAMENTE LO STRU-

MENTOIN CASODI:

I. Presa elettrica difettosa, danni al cavo di alimenta-
zione direte oal cavo;

. Interruttore difettoso;

. Scintille nelle spazzole di carbone o fuoco a raggiera
nel commutatore;

4. Fumo o cattivo odore da unisolamento bruciato.

wr

ISTRUZIONIDIMONTAGIO

APPLICAZIONI

La sega da traforo pud essere usata per tagliare materiali
di vario genere (legno, alluminio, plastica, metallo ecc.)
nella misura esatta ed in ogni forma che si desideri. Lo
spessore massimo del materiale da tagliare & di 85mm
(perillegno).

SCELTADELLASEGA
Fig. 2-Tipidilama disega

Una sega a denti sottili

eseguira un taglio liscio e preciso. Per eseguire tagli curvi

o per intagliare delle figure, bisognera invece usare una

sega dal profilo stretto.

Per scegliere la sega adatta, procedere in questo modo:

. Per prima cosa fare una prova con una sega a denti

grossi.

2. Se non si ottiene un taglio liscio e preciso, provare
con unasegaa denti piu sottili.

3. Per plastica, alluminio ed acciaio, usare sempre una
sega dai denti molto sottili.

In generale, utilizzando una sega a denti grossi si lavora
piti velocemente ma con meno precisione di quando si
utilizza una sega a denti sottili.

Per ottenere un risultato ottimale, bisogna sempre assi-
curarsi che la sega sia affilata.
ASSEMBLAGIODELLA SEGA

Figura 3 - Assemblaggio dellasega

A Prima di assemblare la sega, assicurarsi che la
spina della corrente sia stata tolta dalla presa.

Per assemblare la sega, procedere come segue (figura

N

. Posizionare la sega (C) nel suo punto di inserimento
nell'intelaiatura della sega (B).
Assicurarsi che i denti della sega siano rivolti verso
I'alto e in avanti. La parte liscia della sega deve appog-
giare contro laruota.

. Spingere il pili possibile la sega dentro l'intelaiatura
dellasega.

3. Spingereingit laprotezione.

N~

REGOLAZIONE DELL’ANGOLO  DELLA

BASED’APPOGIO

Figura2.4 Regolazione dell'angolo della base d’appoggio

I. Regolare I'angolo della base d'appoggio (A) come
segue (Fig. 4):

2. Allentare le viti a testa cava (B) con la chiave Allen in

BETJENINGEN
Fig. 5-Fastlasning af afbryderen
Trykafbryderenind foratstarte dekupersaven.
Afbryderen kan lases fast med laseknappen. Det gores
som folger:
. Trykafbryderenind.
2. Hold afbryderen trykket ind mens De trykker lasek-
nappenind (Fig. 5).
Dekuporsaven vil nu kere kontinuerligt.
3. Slipbegge knapper.

Udlgs lasemekanismen ved at trykke pé afbryderenigen.

HASTIGHEDSKONTROL

Savens hastighed kan indstilles med drejeknappen gverst
pa dekuporsaven. Jo hgjere indstilling, jo hojere er
hastigheden. Den hgjeste indstilling er 6.

Den ideelle savhastighed afhanger af profilen og tan-
derne pa saven samt det materiale De vil save i. Til blede
materialer, valg en rimelig hgj hastighed og en grovtan-
det sav. Hvis De vil save harde materialer valg en lavere
hastighed ogen fintandet sav.

INDSTILLING AFPENDUL

For at opné det bedste savresultat, skal De indstille den

made savens tender griber materialet pa. Dette gor De

vedatindstille pendulet.

|. Blode materialer (tra, plastik 0.s.v.): st pendulet pa
niveau ll eller ll. For et skarptsavsnit, st pendulet pa
niveauOeller .

2. Mellemhirde materialer (lovtrae, aluminium o.s.v.):
indstil pendulet afhangigt af forholdene. Til tynde
materialer brugniveau 0, eller I hvis De arbejder med
knive eller raspe.

3. Harde materialer (stal o.s.

): sat pendulet pa niveau
4. Kurver:sztpendulet pa niveau 0.

De kan indstille pendulets niveau mens maskinen arbej-
er.

ST@VOPSAMLING

For at holde overfladen fri for stov, er dekupgrsaven
udstyret med en tilslutning til en stevfierner. De kan
saette Deres stovsuger til pa denne tilslutning. Brug den
adapter til stovsugeren der er leveret med il dette.

SIKKERHEDSPLADE

Dekuporsaven er udrustet med en sikkerhedsplade.
Sorg for at denne plade er lukket si godt som muligt,
mens saven er i brug. Det giver den bedste beskyttelse
mod splinter, og sikrer den bedst mulige opsugning af
stov.

IBRUGTAGNINGAFSAVEN

SAVNING

|. Smtdekupersaventil.

2. Placerapparatets bundplade paarbejdsemnet.

3. Bevaeg saven langsomt mod den allerede tegnede
streg og tryk dekupersaven langsomt fremad.
Tryk bundpladen fast ned mod arbejdsemnet. Gor
De ikke det, vil dekupersaven let komme til at
vibrere, ogsaven vil knakke.

A Lad saven gore arbejdet. Tryk ikke for hdrdt pa
dekuporsaven.

PARALLELT SAVSTYR

Fig. 6 - Placering af den parallelle savstyrer

Hvis De vil lave et savspor parallelt med kanten af plan-

ken, kan De bruge den parallel savstyrer der er leveret

med. Dette gor De som folger:

. Lesne umbrakoskruerne pa forkanten af bundpla-

den.

2. Stik den parallelle savstyrer ind i abningerne pa siden
afbundpladen (Fig. 6).

3. Indstilafstanden mellem savsporet og siden afarbejd-
semnet.

4. St savstyreren fast ved at stramme umbrakoskru-
erne.
Hvis f.eks. den gnskede afstand mellem savsporet og
siden er 5 cm, st maerket ‘5’ pa savstyreren praecist
over savklingen.

5. Stramumbrakoskruerne godttiligen.

SKAREIND

Fig. 7 - Skere ind

Hyvis startpositionen pa arbejdsemnet ikke er helt ud til

kanten, eller hvis der ikke allerede er boret et hul, er De

nedtilatskareind. Foratgere det, ga frem som folger:

. Sxtsaven pi den afrundede front af bundpladen (Fig.
7).

2. Saet maskinen til og senk langsomt saven indtil den
rorerarbejdsemnet.
3. Lad saven skaere ned i arbejdsemnet forsigtigt, uden
atforcere den.
4. Nar De er niet igennem arbejdsemnet, tag saven ud
afhullet.
. St udstyret (saven) pd i den normale position og
fortsatsavningen.

v

De kan ogsa skeere ind ved forst at bore at hul i arbejd-
semnet. For at gore det, skal De bruge et bor der laver et
hul, der er stort nok til savklingen. Nu kan De fortszette
med de trin der er beskrevetunder ‘Savning’.

LASER

Laseren kan slés til og fra med afbryderen (10).
Laserstralen markerer snitmenstret pa arbejd-
semnet.
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FUNKTIONSFORSTYRRELSE

. Denelektriske motor bliver varm.

- Motoren erblevet overbelastet med et arbejdsemne
dererforstort.

- Savmed en lavere hastighed sa at motoren kan kole

ned.
- Motor fungere ikke rigtigt.
- LeverredskabetindtilDeres SBM Group tilefter-
syn eller reparation.

2. Redskabet virker ikke. Strgmtilfgrslen er ble-
vetafbrudt.

- Kontroller om der er defekter i forbindelsen til
stremforsyningen.
- Afbryderen er beskadiget.

- Lever redskabet ind til Deres SBM Group il
eftersyn eller reparation.
- Det er meget igt at bevage 2jd

langs savklingen i en lige linje og savsporet er ujaevnt.

3. Savklingenerskav eller dgv.
- Udskift savklingen.
- Arbejdsemnet begynder at vibrere kraftigt under sav-
ningen.

4. Savklingen er over ophedeteller skav.
- Udskift savklingen.
- Redskaber korer larmende ogleller meget ujaevnt.

5. Kulbgrsterneerslidte.
- Leverredskabetindhos
- Deres SBM Group for en udskiftning af kulbor-
sterne.

VEDLIGEHOLDELSE
Under vedligeholdsarbejder skal lednii for

A stromtilforslen altid veere fjernet fra stikkontakten.
Brug aldrig vaeske til rengering af dekupersavens elektriske
dele.

* Hold dekupersaven regelmaessigt ved lige for at
forekomme unadvendige problemer. Dette vil
sikreat Deres redskab forbliver i top kondition.

* Hold bundpladen ren, saledes at der ikke opstar
nogen uregelmassigheder under savningen.

* Hold ydersiden af dekupersaven ren, saledes at
alle bevagende dele kan bevaege sigudenatslides.

* Kold ventilationsabningerne til motoren rene,
siledesat motoren ikke bliver over ophedet.

* Hvis kulbgrsterne er slidte vil saven kere lar-
mende og ujaevnt. Til slut vil saven ikke lengere
kunne virke. Fa kulborsterne udskiftet hos Deres
SBM Group

*  Smer styringen til savklingen regelmaessigt.

Rengoring

Renger regelmassigt maskinkappen med en bled klud,
helst efter hvert brug. Serg for at ventilationshullerne er
frifor stev og snavs.

Brug en blad klud, der er vadet i sebevand til at fierne
hardnakket snavs. Brug ingen oplasningsmidler, sa som
benzin, alkohol, ammoniak, osv. Den slags stoffer beska-
diger kunststofdelene.

Smoring
Maskinen behever ingen ekstra smoring.

Fejl

Kontakt Deres SBM Group er, hvis der opstér fejl som
folge afslitage afen del.

Bagersti denne brugsanvisning finder De en reservedel-
stegning med de reservedele, der kan bestilles.

MILJ@

For at undgi transportbeskadigelse leveres maskinen i
en solid emballage. Emballagen er sa vidt muligt lavet af
genbrugsmateriale. Genbrug derfor emballagen.

Nér de udskifter Deres maskinen ber De tage den gamle
maskine med til Deres lokale SBM Group dler. Der vil
maskinen blive bearbejdet pa miljovenlig vis.

GARANTI
Lzes det separat vedlagte garantikort for garantibetingel-
serne.

Vierklereratunderalmindeligtansvar, at dette
produkterioverenstemmelse med folgende
normer eller normative dokumenter

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

ihenhold til bestemmelsernei direktiverne:

98/37/EEC
73/23EEC
89/336/EEC
amé03-02-2000 D
Kaln, DE e /
K. Oberhorst

A

Quality department
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Italiano

Segadatraforo

I NUMERI PRESENTI NEL SEGUENTE TESTO SI
RIFERISCONO ALLE IMMAGINI A PAG.2

in funzione la macchina. Assicurarsi di essere a cono-
scenza del funzionamento della macchina e di come ado-
perarla. Eseguire la manutenzione della macchina con-
formemente alle istruzioni, in modo che questa continui
a funzionare. Conservare queste istruzioni e la docu-
mentazione allegata alla macchina.

Sicurezza elettrica

Quando si utilizzano macchinari elettrici, attenersi
sempre alle norme di sicurezza del proprio paese di
appartenenza per ridurre il rischio di incendio,
scosse elettriche e lesioni alla persona. Leggere le

i istruzioni di sicurezza e le istruzioni alle-
Verificate sempre che 'alimentazione elettrica cor-
risponda al voltaggio riportato sulle targhetta.

La macchina dispone di un doppio isolamento,
conformemente alla norma EN50144; per tale

motivo, nonoccorre unfilo diterra.

In caso di sostituzione di cavi o spine

SPECIFICHE TECHNICHE.
Tensione | 230V~ gaate.
Frequenza | 50Hz
Potenza absorbita | 710w
Velocita senza carico | 800 - 3000/min
Spessore del legno | 85/6 mm
angolo ditaglio | 0-45°
Peso | 2.5kg
Lpa (Livello di pressione acustica) | 904 dB(A)
Lwa (Livello dipotenzaacustica) | 103.4 dB(A)
Valore divibrazioni i 33 m/s?

Controllare che la macchina e gli accessori non abbiano
subito danniduranteil trasporto.

INFORMAZIONISULPRODOTTO
Figura | -Sega datraforo
. Regolazione dellavelocita
. Pulsante diblocco
. Interruttore
. Punto di connessione peraspirapolvere
. Chiave Allen
. Base d'appoggio
. Intelaiatura della sega
. Pendolo
Protezione
. Iterrutore di laser

VONOUTAWN —

o0

MISUREDISICUREZZA.

In queste istruzioni per l'uso vengono adoperati i

seguenti pittogrammi:

A Indica possibili ferite corporee, pericolo mortale o
possibile danno alla macchina, qualora le istruzioni

qui contenute vengano ignorate.

A Indicalatensione elettrica.

Leggereattentamente queste istruzioni prima di mettere

Gettareimmediatamente cavi o spine vecchi,nonappena
sono stati sostituiti da nuovi esemplari. E’ pericoloso
inserire nella presa la spina di un cavo non collegato.

In caso diutilizzo difilidi prolunga

Utilizzare unicamente un cavo di prolunga approvato,
adatto per la potenza della macchina. | conduttori
devonoavere un diametro minimo di |,5 mm2. Quandoil
filo di prolunga si trova su una bobina, srotolarlo comple-
tamente.

NORMEDISICUREZZA SPECIFICHE

PRIMADIUTILIZZARELO STRUMENTO
I. Verificareiseguenti punti:
+ Latensione del motore (230 V) corrisponde alla
tensione dell'alimentazione direte?

+ Il cavo e la spina di alimentazione sono in buone
condizioni: resistenti, senza parti allentate o
guasti?

+ Lasegahaperso qualche dente o presentasegnidi
colpiorotture?

* In questo caso, sostituire immediatamente la
sega.

« C'¢ abbastanza spazio sotto il pezzo su cui si
lavora, in modo da non entrare in contatto con il
pavimento o con il tavolo da lavoro durante il
movimento verticale della sega?

+ ldentidellasega sonorivoltiversoI'alto?

. Indossare sempre gli occhiali di protezione quando si
stausando lo strumento.

Mantenere lo strumento con cura.

Non utilizzare lo strumento in condizioni di umidita.

. Non utilizzare lo strumento per materiali che con-
tengano amianto.

. Non lasciare maila sega da traforo incustodita.

A

~

o vaw

Fare attenzione che l'interruttore non sia bloccato
nella posizione di accensione (“on”).
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LASER

El interruptor (10) permite conectar o desconectar el
laser.

El rayo laser marca el avance de corte en la pieza.

FALLOS

I. Elmotoreléctrico se calienta.
- Elmotor estd sobrecargandose porque las piezas de
trabajo son demasiado grandes.
- Corte a una velocidad mds baja para que el motor se
enfrie.
- Elmotorestaaveriado.
- Lleve el equipo a un distribuidor SBM Group rifica-
cién o reparacion.

2. Elequipo nofunciona.
- Laconexiénderedsehainterrumpido.
- Compruebe la conexion de red por si hubiera fallos.
- Elinterruptor esta dafiado.
- Lleve el equipo a un distribuidor SBM Group rifica-
cion o reparacion.

3. Es muy dificil mover la pieza de trabajo a lo
largo de la hoja de corte en linea recta y el
cortede lahojano es uniforme.

- Lahojade corte estd arqueada o desafilada.

- Sustituya la hoja de corte.

4. Lapiezade trabajo empiezaa vibrar violenta-
mente durante el corte.

- Lahojade corte estd sobrecalentada o deformada.
- Sustituya la hoja de corte.

5. Elaparato hace ruidos y/o funciona de forma
no uniforme.
- Lasescobillas de carbon estan gastadas.
- Lleve el equipo a un distribuidor SBM Group sustitu-
cién de las escobillas.

MANTENIMIENTO

A Durante el mantenimientoy lalimpieza quite siem-

pre el enchufe de red de la toma de corriente.
Nunca utilice liquidos cuando limpie las partes eléctricas de la
sierra de vaivén.

+ Dé mantenimiento a la sierra de vaivén con frecuen-
cia para evitar problemas innecesarios. Esto garanti-
zara que el equipo esté siempre en condiciones épti-
mas.

* Mantenga limpia la placa inferior para que no se pro-
duzcanimprecisiones durante el corte.

* Mantenga el exterior de la sierra de vaivén limpio de
modo que todas las piezas moviles puedan moverse
deforma precisay sin desgaste.

¢ Mantenga limpias las ranuras de ventilacion del
motor para evitar que se sobrecaliente.

* Silas escobillas de carbén estin gastadas, la sierra
funcionara haciendo ruidos y de forma no uniforme.
Alfinal, la sierra dejara de funcionar. Haga sustituir las
escobillas de carbén en su distribuidor SBM Group

*  Lubriquelahoja de lasierra periédicamente.

Limpieza

Limpie regularmente el aparato con un pafio, preferente-
mente después de cada uso. Asegurese de que las rejillas
de ventilacién no posean particulas de polvo nisuciedad.
Si hubiera suciedad incrustada. utilice un pafio humede-
cido con agua y jabon. No utilice jamas materiales disol-
ventes tales como gasolina, alcohol, amoniaco, etc.
Dichos productos podrian dafiar el plastico de diferentes
piezas delaparato.

Engrasado
Elaparato no necesita ser engrasado.

Anomalias

En caso de que presentara cualquier anomalia debido al
desgaste de una pieza, péngase en contacto con su distri-
buidor SBM Group

En la parte posterior de este manual de instrucciones
encontrara un dibujo de las piezas ademds de una lista de
piezas de recambio.

USOECOLOGICO

Para prevenir los dafios durante el transporte, el aparato
ha sido embalado. Dicho embalaje estd hecho, en la
medida de lo posible, de material reciclable. Le rogamos,
por lo tanto, que recicle dicho material.

Cuando vaya a reemplazar un aparato viejo por uno
nuevo, deposite su aparato viejo en su distribuidor

SBM Group rgaréde reciclarlo.

GARANTIA
Leaatentamente las condiciones de garantia indicadas en
la tarjeta de garantia que aparece en este manual de
instrucciones.

(€ DECLARATION DECO ()

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas
odocumentos normalizados siguientes

RMI

EN50144-1,EN50144-2-10,
EN55014-1,EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

deacuerdo con las directivas:

98/37EEC

73/123EEC

89/336EEC
a6 03-02-2000 o)
Kaln, DE ey

K. Oberhorst
Quality department
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Sierradevaivén

LOS NUMEROS INDICADOS EN EL TEXTO
SIGUIENTE CORRESPONDEN CON LAS ILUS-

TRACIONES DELAPAGINA 2.
ESPECIFICACIONES TECNICAS
Voltaje | 230V~
Frecuencia | 50 Hz
Consumo | 770w
Velocidad sin carga | 800 - 3000/min
Grosor madera | 85/6 mm
Anguloserrado | 0-45°
Peso (con la bateria) | 25 kg
Lpa (presionacustica) | 90.4 dB(A)
Lwa (nivel de potenciaacustica) | 1034 dB(A)
Valor de lavibracion I 33 m/s?

Compruebe que ni la maquina ni los accesorios han
sufrido ningtin desperfecto durante el transporte.

INFORMACION DE PRODUCTO
Fig. | - Sierra de vaivén

. Control de velocidad

. Boténdebloqueo

. Interruptor

Punto de conexién del aspirador
Llave Allen

. Placainferior

. Sujecionde lasierra

. Péndulo

. Proteccién

10. Interruptor para laser

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

En el presente manual se utilizan los siguientes simbolos:

VONOUTAWN —

Indica peligro de accidente, de muerte o riesgo de
provocar averias en la maquina en caso de no
seguir las instrucciones de este manual.

A Indica peligro de sufrir descargas eléctricas.

Lea este manual de instrucciones atentamente antes de
empezar a usar la maquina. Asegurese de que sabe cémo

funciona elamoladory cémo se maneja. Siga las instrucci-
ones llevando a cabo las tareas de mantenimiento aqui
indicadas para asi garantizar el 6ptimo funcionamiento
delaparato. Guarde este manual y la documentacién adi-
cional siempre juntoalamaquina.

Seguridad eléctrica

Siempre que utilice mdquinas eléctricas, observe las
normativas sobre segurldad existentes en su pais,
para reducir los riesgos de mcendlo, de sacud:das
eléctricasyde | Lealassig
instrucciones de segurldad asi como las adjuntas.

Compruebe siempre que la tensién de red corres-
ponda alatension de entrada delsierra del vaivén.

La mdquina tiene un doble aislamiento con-

@ formeaEN50144; por tanto no es necesarioun
hilo de puestaa tierra.

Cuando sustituya cables o enchufes

Deshdgase inmediatamente de los antiguos cables o

enchufes, en cuanto los sustituya por los nuevos. Es peli-

groso conectar un enchufe flojo.

Cuando utilice prolongadores eléctricos

Utilice solo un prolongador eléctrico aprobado que sea
adecuado para el voltaje de la maquina. Los hilos conduc-
tores deben tener un drea de superficie de al menos
1.5mm?2. Si el prolongador eléctrico estd en un carrete,
desenrdllelo por completo.

INSTRUCCIONES ESPECIALES DE
SEGURIDAD

ANTES DEUTILIZARESTEEQUIPO

I. Compruebe los puntos siguientes:
iCorresponde latension eléctrica del motor (230
V) conlatension de lared?

* ¢El cable de alimentacién y el enchufe estan en
buenas condiciones? (robusto, sin agrietamien-
tos nidafios?

* lasierra ha perdido dientes o muestra agrieta-
mientos o roturas?

« Siasifuera, sustituyalasierra deinmediato.

* ;Hayespaciosuficiente entre la piezaquevaacor-
tar, de modo que la sierra no entre en contacto
con el suelo o la mesa de trabajo mientras se
mueve haciaarribay abajo?
iLos dientes de la sierraapuntan haciaarriba?

5 Protejase siempre con gafas cuando utilice este apa-
rato.

. Dé el mantenimiento correspondienteal equipo.

Nolo utilice en unambiente himedo.

No utilice el equipo con materiales que contengan

asbesto.

. Nuncadeje lasierradesatendida.

A Compruebe que el i ptor no esté bloquead:
enlaposicién ‘on’ (encendido)

USODELEQUIPO
I. Sujete la pieza de trabajo que vaya a cortar firme-

N

o Uvihw
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mente ensu lugar.

Quite cualquier residuo de madera cercano a la

sierra o atascado en la superficie de la misma. No lo

haga con las manos. Apague la sierra antes de quitar
cualquier residuo.

3. Siempreencienda lasierraenmodoinactivo, es decir,
enciendala sierraantes de ponerla en contacto conla
pieza de trabajo.

4. Cuando corte madera, observe si hay nudos, clavos,

roturas y/o depésitos de suciedad.
Estos pueden hacer que la sierra se atasque de forma
peligrosa. Tenga especial cuidado cuando corte
madera usada. Este tipo de cortes por lo general no
requieren poner tanto cuidado, lo que puede ser peli-
groso si se desatienden las posibles irregularidades
delamadera.

5. No corte piezas que sean més gruesas que la longitud
delasierra.

6. No toque las piezas metilicas de la sierra cuando

corte en paredes o suelos donde podria haber cables

eléctricos. Sujete la sierra firmemente con ambas
manos por las agarraderas de plastico, para evitar
tocar accidentalmente partes que pudieran producir
descargas eléctricas al entrar en contacto con cables.

Cuando haya terminado el trabajo, apague el aparato

primero y espere unos segundos hasta que la sierra

quede totalmente parada antes de retirarla de la
pieza de trabajo.

8. Noutilice cables prolongadores largos.

9. Ponga la cubierta de proteccién en su lugar cuando
no utilice lasierra.

10.No mire directamente el trayecto del rayo laser
sin gafas protectoras.

11.No mire jamas directamente en el canal de salida
del rayo.

12.No dirija nunca el rayo laser sobre supercies

[

~N

reflectantes, ni tampoco sobre personas o animales.

Incluso un rayo laser de baja potencia
puede provocar lesiones oculares.
13.Jamas abra el médulo laser.

APAGUE EL EQUIPO DE INMEDIOATO EN

CASODE:

I Producirse fallos en el enchufe de la red eléctrica,
dobleces o dafios en el cordén de red

2. Fallosenelinterruptor

3. Chispas en las escobillas de carbon o en el conmuta-
dor

4. Humouoloraquemadoenelaislante.

INSTRUCCIONES DEMONTAJE

APLICACIONES

La sierra de vaivén puede utilizarse para cortar piezas de
diversos materiales (madera, aluminio, pléstico, metales,
etc.) de forma precisa para dimensionar y dar forma a la
pieza que se desee. El grosor maximo de la pieza de tra-
bajoes 85mm .

SELECCION DE LA SIERRA

Fig. 2-Tipos de hojas de corte parasierras de vaivén
El perfily los dientes varian segun

el material que desee cortar. Un tipo de

diente fino proporcionara un corte suave y preciso. Uti-
lice un perfil estrecho si desea cortar curvas o sivaa cor-
tarfiguras.

Para seleccionar la hoja de corte correcta, proceda de la

formasiguiente:

|. Loprimero pruebe con una hoja de dientes gruesos.

2. Si no obtiene un corte correcto y preciso, pruebe
con una de dientes mas finos.

3. Enelcasode plasticos, aluminio y acero, utilice siem-

pre una hoja con dientes muy finos.

En general, trabajara mejor y mas rapido pero de forma
menos precisa con una hoja de dientes gruesos que con
unade dientes finos.

Para obtener resultados éptimos, aseglrese siempre de
quelahojadelasierraestéafilada.

MONTAJEDELAHOJA

Fig. 3- Montaje de la hoja de corte

A Antes de montar la hoja, compruebe que el enchufe
de la red eléctrica haya sido desconectado de la

toma de corriente.

Paramontar la hoia, haga lo siguiente (Fig. 3):

Ponga la hoja de corte (C) en el enganche de la hoja
(B).

Asegirese de que los dientes apunten hacia arriba y
adelante. El lado suave de la hoja debe apoyar contra
larueda.

2. Empuie la hoia tanto como pueda en el enganche.

3. Empujelaproteccion haciaabajo.

AJUSTE DEL ANGULO DE LA PLACA INFE-
RIOR

Fig. 4- Ajuste del angulo de la placa inferior
Ajuste el dngulo de la placa inferior (A) como se indica a
continuacion (Fig. 4):
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Afloje los tornillos de la cabecera (B) con lallave Allen
suministrada.

2. Tire de la placa inferior hacia atras ligeramente para
desbloquearla.
3. Gire la placa inferior a la derecha o izquierda en el

angulo de corte deseado.
Podri leer este valor en el transportador (C). El
angulo de corte maximo es 45°.

4. Empuije la placa inferior hacia adelante nuevamente
parabloquearla.

5. Aprietelos tornillos de la cabecera (B) nuevamente.

FUNCIONAMIENTO
Fig. 5-Bloqueo delinterruptor
Pulse el interruptor para poner en funcionamiento la
sierra.
El interruptor puede bloquearse con el botén de blo-
queo Esto se hace de la siguiente manera:
Pulse elinterruptor.
2. Mantenga el interruptor pulsado y presione el boton
debloqueo (Fig. 5).
Abhora lasierra de vaivén continuara funcionando.
3. Suelteambosinterruptores.

Llibere el bloqueo presionando el interruptor nueva-
mente.

CONTROLDE VELOCIDAD

Se puede controlar la velocidad de la sierra con el botén
giratorio que hay en la parte superior de la sierra de vai-
vén. Cuanto masaltasea la posicion, mayor sera la veloci-
dad. Laposicion masaltaesla 6.

La velocidad de corte ideal dependeré del perfil y de los
dientes de la hoja, asi como del material que desee cor-
tar. Para materiales suaves, seleccione una velocidad
razonablemente alta y un tipo de dientes gruesos. Si
desea cortar materiales duros, seleccione una velocidad
inferior y un tipo de dientes mas finos.

AJUSTE DEL PENDULO

Para un resultado éptimo del corte, debe determinar la

forma en que los dientes de la hoja de la sierra entraran

en contacto con el material. Esto se consigue mediante el
a]uste del péndulo.
Material blando (madera, plasticos, etc) fije el pén-
dulo en el nivel Il o lll. Para un corte mas preciso, uti-
lice el nivel del pénduloOoll.

* Material medianamente duro (madera dura, alumi-
nio, etc.): ajuste el péndulo segin la aplicacién. En el
caso de materiales delgados, utilice el nivel del pén-
dulo 0ol sivaatrabajar con escofinas o cuchillas.

« Materiales duros (acero, etc.): ponga el péndulo en el
nivel 0.

«  Curvas: ponga el péndulo en el nivel 0.

Puede ajustar el nivel del péndulo mientras el aparato
estd en funcionamiento.

RECOGIDADEPOLVO

Para mantener la superficie de trabalo limpia, la sierra de
vaivén cuenta con una conexion para la recoglda de
polvo. Podra conectar un aspirador con esta finalidad.
Utilice el adaptador del aspirador que se suministra para
ello.

PROTECCION

La sierra de vaivén estd equipada con una proteccion.
Asegurese de que la proteccion esté lo mas cerrada posi-
ble cuando la sierra esté en uso. Esto proporciona la
maxima proteccién contra astillas o esquirlas y garantiza
una extraccion de polvo optima.

PUESTAEN FUNCIONAMIENTO
ASERRADO

I. Encienda lasierra de vaivén.

Ponga la placa inferior del equipo sobre la pieza de
trabajo.

3. Mueva lentamente hacia la linea de corte previa-
mente marcada y presione la sierra de vaivén hacia
delante lentamente.

Presione la placa inferior firmemente contra la pieza
de trabajo. Si no lo hace asi, es posible que la sierra
vibre eincluso que lahoja de corte se rompa.

A

GUIA PARALELA A LAHOJADE CORTE

Fig. 6- Colocacién de la guia paralela ala hoja

Si desea hacer un corte que corra paralelo al borde de la

tabla, utilice la guia paralela a la hoja de corte sumin-

istrada. Haga lo siguiente:

Afloje los tornillos de la cabecera en la parte frontal

delaplacainferior.

Deslice la guia paralela de la hoja por las aperturas

que hay en el lateral de la placa inferior (Fig. 6).

3. Determine la distancia entre el corte de la hoja y el
lateral de la pieza de trabajo.

4. Asegure la guia a esta distancia con los tornillos de la
cabecera.
Si la distancia requerida entre el corte de la hoja y el
lateral es 5 cm, ponga el indicador en ‘5" en la guia
exactamente sobre lahoja de corte.

5. Aprietelostornillos de la cabeceranuevamente.

Deje que la sierra haga el trabajo. No presione con
demasiada fuerza lasierra de vaivén.

[

CORTEINTERNO

Fig. 7 - Corte interno

Sila posicion inicial de la pieza de trabajoa cortarno es el

lateral o si no se ha taladrado ninglin agujero, debera

hacer un corte interno. Para ello, proceda de la siguiente

manera:

* Ponga la hoja sobre el frontal redondeado de la placa
inferior (Fig. 7).

* Enciendaelequipoy baje lentamente la hoja hasta que
toque la pieza de trabajo.

* Deje que la hoja corte la pieza suavemente sin for-
zarla.

* Cuando haya terminado con la pieza de trabajo, quite
lahoja delagujero.

* Ponga el equipo en posicién normal en el agujero
aserradoy contintie con el corte.

También puede cortar taladrando primero unagujero en
la pieza de trabajo. Para hacerlo, utilice una broca que
haga un agujero suficientemente grande para que entre la
hojade corte. Ahoraya puede llevara cabo los pasos indi-
cados enlaseccion ‘Aserrado’.
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